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CUESTIONARIO:

MATERIAL A PUNZONAR:

ESPESOR DEL MATERIAL:

DIAMETRO O PERIMETRO A PUNZONAR:

SOBREMEDIDA DE LA MATRIZ:

TIPO DE RECUBRIMIENTO

RENDIMIENTO (NUMERO DE CARRERAS TOTALES):

CARRERAS/MINUTO:
FORMA DEL PUNZON (marcar con “X”): FALLOS OB SERVADOS (marcar con “X”):
O /) DIN 9861 FORMA D/ 60 ° [] & DESGASTE

= /7 CILINDRICO [1 @) DEFORMACION PLASTICA

O /// CAMBIO RAPIDO / SUJECION POR BOLA

_ 7 Tl ROTURA ASTILLOSA
0 4 ' CABEZA FORMA DE TROMBON
7 Y8 ROTURA TOTAL
O //' 30°
. 1 UE MATERIAL ADHERIDO
O f) CORTE FINO
0 P woinn O w CABEZA ARRANCADA

MATERIAL DEL PUNZON:

DATOS DE CONTACTO:

DAUNERT

MAQUINAS - HERRAMIENTAS, S.A.

Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG Verrenbe rger Weg 1 « D- 74613 Ohringen
Telefon +49 (0)7941 / 698-0, Telefax +49 (0)7941 / 698-111 info@  veith- kg.de « www.veith- kg.de



Stanztechnik Ausgabe 2019-1

NUESTROS PRODUCTOS SON CONOCIDOS POR SU INIGUALABLE CALIDAD

Usted siempre podra confiar en la calidad de los normalizados VEITH. Nuestros clientes nos avalan.

VEITH aporta las soluciones mas adecuadas ante cualquier consulta, ya que contamos con un equipo de trabajo altamente
capacitado para el disefio y fabricacion de todo tipo de elementos para la estampacion y el moldeo.

La experiencia y conocimiento de nuestro departamento de elementos rectificados, nos permite ofrecerle un asesoramiento
y servicio personalizado.

Somos los indicados para las aplicaciones limite. Con nuestros propios desarrollos, como el punzdn cabeza de trombodn,
conjuntamente con una gran red de proveedores de materias primas de alta calidad e ingenieria, le ofrecemos el mejor
producto para su aplicacion.

Aumentar su productividad, reduciendo los tiempos improductivos a un minimo y aumentando la vida 1util de sus
herramientas: este es nuestro compromiso y nuestra meta principal.

Para las siguientes aplicaciones, le ofrecemos productos
fabricados de forma optima para un aumento considerable de
la vida util se sus herramientas

I I I | 1

Estampacion Estampacion de Estampacion ion si
Estampacion sin .
de acero acero de alta de aluminio Iubricaciéir)l/ corte seco Corte fino
inoxidable resistencia

ALL DIE COMPONENTS IN WELL KNOWN VEITH-QUALITY

You are always on the safe side with Veith‘s standards. For any of the market‘s demands and requi-
rements in the field of tool design and construction, Veith provides you with the appropriate soluti-
on. Our expert knowledge from our in-house tool manufacture as well as our punching department
allows us to offer you custom-tailored counseling and individually adjusted service.

We are your ideal choice for applications at the limit. With our own developments, like the trombo-
ne punch, as well as with a great network in the range of raw materials and surface engineering, we
will offer you the best product for your scope of application. Increasing your productivity, reducing
your downtime to an absolute minimum, increasing the lifespan of your tools - that‘s our promise,
that‘s our core competence.

For the following applications, we offer perfectly matched pro-
ducts for the significant increase in the lifespan
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Stamping Stamping of high Stamping Stamping without Lubrica-
stainless steel strength steel aluminium tion / Dry cutting

Fine blanking




VEITH

COLABORADORES DE CONFIANZA EN LA INDUSTRIA DE AUTOMOCION

Somos proveedores autorizados para los siguientes OEM (fabricantes de piezas y equipos) para:
BMW, FORD, MERCEDES BENZ, y la totalidad del grupo Volkswagen:
AUDI, SEAT, PORSCHE, SKODA, VOLKSWAGEN

Nuestro programa de suministros abarca:

. Punzones de corte circular y de perfil VDI 3374

. Punzones de corte circular y de perfil de acuerdo con norma MERCEDES BENZ
. Punzones circulares y de perfil de cambio rapido / Ball Lock

. Alojamientos para punzones de cabeza cilindrica y punzones de cambio rapido

. Casquillos matriz de corte

. Casquillos matriz de corte VDI 3347 o Muelles de gas y sus accesorios

. Placas deslizantes VDI 3357

. Pasadores cilindricos de precision, tolerancia m4

. Herramientas de sellado y de marcado

. Elastomeros

Podemos asegurar entregas rapidas gracias a un gran stock de piezas terminadas y semielaboradas, asi como de un parque
de maquinaria flexible y de alta produccion.

PRODUCTS VEiT FOR THE AUTOMOTIVE INDUSTRY
SUPPLIED WORLDWIDE

TRUSTED BUSINESS PARTNER FOR THE AUTOMOTIVE INDUSTRY

We are approved supplier for the following OEM:
BMW, FORD, MERCEDES BENZ, and the entire Volkswagen Group:
AUDI, SEAT, PORSCHE, SKODA, VOLKSWAGEN

Our range includes:

Round and profile cutting punches according to VDI 3374

Round and profile punches according to MERCEDES BENZ standard
Round and profile quick change punches / Ball Lock

Punch holding for cylindrical head punches and for quick change punches
Buttons

Buttons according to VDI 3347

Nitrogen cylinders and accessories

Guiding plates according to VDI 3357

Precision cylindrical pins tolerance m4

Identification tools

Elastomers

With a sophisticated and well-sorted inventory of finished and half-finished parts, as well a flexible production
opportunities with sufficient machine capacity, we are in a position to guarantee the short delivery times required of us.



Stamping & Tool

VEITH

El complemento ideal para nuestros normalizados de
estampados, son nuestros utiles de precision, que
producen piezas estampadas y consecuentemente,
ensamblajes a partir de ellos. Desde el diseno y la
fabricacion de los utiles, hasta la produccion en serie
de piezas estampadas y ensamblajes, ofrecemos
soluciones individualizadas. =~ La combinacion de
nuestros propios estandares de estampado de
precision, con el didlogo cooperativo entre el cliente
y nuestro personal especializado, garantizan una
solucion innovadora, y la base para el éxito de su
negocio.

Fabricamos:

Utiles de corte completos
Matrices progresivas
Utiles de corte plano

Nuestra seccion de estampacion dispone de 3 prensas
diferenciales (1,660 kN, 3,000 kN) y una prensa
excéntrica de 1,600 kN.

Ademas
vibratorio.

tenemos varias maquinas de acabado
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PUNZONES

MATRICES DE CORTE

UTIL DE MARCAJE

B

EXPULSORES

Estampado y herramientas

The ideal addition to our standard parts stamping,
our precision tools, thus producing stampings and
assemblies which made therefrom. From the de-
sign and manufacture of tools to serial production
of stamped parts and assemblies, we offer individu-
al solutions. The combination of our own exclusively
produced for precision stamping standards with the
constructive dialog between you and our knowled-
geable staff ensures an innovative solution and the
foundation for your business success.

We produce:
Complete cutting tools

Progressive Dies
Straight cutting tools

Our fabrication shop has 3 differential travel pres-
ses (1 * 1,600 kN, 2 * 3,000 kN) and an eccentric
1,600 kN. In addition, we have several vibratory fi-
nishing machines.

MUELLES DE GAS

MUELLES ESPIRALES

N |

ELASTOMEROS

ELEMENTOS DE GUIADO

]
y
B

PASADORES

A

CARROS
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Placa porta-punzones para punzones de cambio rapido para trabajos pesados/
Porta-punzones para Ball Look trabajos duros

Placa porta-punzones para punzones con cabeza de § mm de altura /

Retainer Punch height of head 8 mm

Para punzones redondos con cabeza de 8 mm / for 8 mm Shoulder Round Punch

Para punzones de forma con cabeza de 8 mm / for § mm Shaped Punch
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Backing Plate for § mm Punch
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Porta-punzones / for Punch

Placa de presion / Backing Plate

CASQUILLO MATRIZ DE CORTE / BUTTON

Casquillo matriz de corte DIN ISO 8977 con desalojo /

Button DIN ISO 8977 with Counter Bore Relief

Explicacion de pedido - Ejemplo de pedido / Ordering Explanation - Ordering Example
Formas estandar de Matrices de corte / Standard Shapes Button

Anti-giros para Matrices / Locating Devices Button

Forma A/ Type A

Forma B / Type B

Forma C / Type C

Forma D / Type D

Casquillo matriz DIN ISO 8977 con desalojo conico / Button DIN ISO 8977 with Taper Relief
Explicacion de pedido - Ejemplo de pedido / Ordering Explanation - Ordering Example
Formas estandar de Matrices de corte / Standard Shapes Button

Anti-giros para Matrices / Locating Devices Button

Forma EA / Type EA

Forma FB / Type FB

Forma E / Type E

Forma F / Type F

Casquillo matriz de corte VDI 3347 con desalojo / Button VDI 3347 with Counter Bore Relief
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Formas estandar de Matrices de corte / Standard Shapes Button
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Casquillo guia punzones DIN 9845 Formas A y B / Button DIN 9845 Type A and B
Retenedor de caida de recortes /Slug control

Casquillos guia punzoén, similares a DIN 9845, Forma C / Guide Button for Punch similar DIN 9845 Type C
Casquillos guia punzon DIN ISO 8978 / Guide Button for Punch DIN ISO 8978
Casquillos guia punzon DIN 172 Forma Ay B

Shoulder Guiding Button for Punch DIN 172 Type A

Casquillos guia broca sin valona DIN 179 Formas A y B / Cylindrical Button DIN 179, Type A and B
Notas & Bocetos / Note & Sketch

Claves de existencias / Key for stock of inventory
‘ Sobre pedido / manufacture of new articles

Producto semi-terminado en stock/ Blank in stock sujetos a modificaciones.

No liability is taken for errors and printing errors.

. En existencia / in stock

subject to modifications.

No nos hacemos responsables por errores de impresion.
El contenido y las opciones de entrega de los productos estin

The contents and the delivery options of the products are
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Punzones Especiales
Special Punch

Durante la estampacion metalica, el elemento que mas
sufre es el punzon de corte. Cémo fabricantes de
punzones de corte, desde nuestros inicios, Veith ha
contribuido significativamente en los avances en este

sector. Durante décadas hemos fabricado elementos de

corte bajo nuestros estandares de calidad, que

seguimos optimizando hasta el dia de hoy, ya que la

calidad y la precisién son nuestra pasion.

Fabricamos desde un simple punzon DIN hasta la pieza e
especial mas compleja, siempre con la finalidad de

resolver los problemas de nuestros clientes con 6ptimos
resultados.

La variedad de elementos que ofrecemos junto a nuestra larga experiencia en el sector, nos permite
proponer las opciones adecuadas para cada consulta. Esto hace que VEITH sea el Unico proveedor
con la combinacion perfecta le que podra ayudar ante cualquier problema que nos plantee

—
-

The most stressed part of the cutting and pressing tool is the cutting stamp. As a cutting stamp
manufacturer right from the word go, Veith helped form the developments in this area. Over the
decades we have set standards with
our quality standards, which are conti-
nuously optimised to this day, as quali-
ty and precision are our passion.

From a simple DIN stamp, to highly
complex special parts we are in a posi-
tion to always offer the customer opti-
mum results.

If you compare our variety, our options
coupled with our expertise, we offer
our customers a globally unique com-
bination that you can use to your ad-
vantage.




Tipos de Punzones de Corte

£ ..
)
TIPO DE
PUNZONES DE
CORTE
DIN 9861 Similar a o
Forma de la cabeza FormaD / 60° DIN ISO 8020 DIN I1SO 8020 Cilindrico
Descripcion LE12/36/16 D LZ 22 A/EAL LZ 22 AS LZX 36 A/EA
Material: 1.3343 ° ° °
ASP 23 C > O
Por favor, S290
pregunte
también por REX 76
otros materiales | Metal Duro K40 °
Disponibles con expulsor ° °
Diametro 0,30-20,00 mm | 3,00 -40,00 mm LOOm_nﬁ,go 8,00 - 25,00 mm
Longitud 71-130 mm 71-150 mm 71-100 mm 71-100 mm
Rango Depende de las
Altura de la cabeza di‘:nensiones 50+ 0,25mm 5,0+ 0,25mm 8+ 0,01 mm
Tolerancia-cafa h6 m5 m5 m5
b Cana 62 - 66 HRC 62 - 66 HRC 62 - 66 HRC 63 -65HRC
ureza
Cabeza 45 -55HRC 47 -57 HRC 40-50HRC 40 -50 HRC
Variedad-diametros
+++ ++ +++ +
Variedad- longitudes bt 4+ ++ ++
Variedad- Material ++ + + +
Caracteristicas .
Instalacion simple ++ +++ +++ +++
Fuerza de retraccion + + + ++
Requisitos de espacio +++ ++ ++ +
Precio +++ +++ +++ +
+ = LIMITADO *SimilaraDIN | Punzon
++ = CQRRECTO ISO 8020 8020,con una
+++ = |IDONEO « Desde @ 1,0 - cabezade altura de
d. bLa Cetlbeza' t 4,90 mm Bmérll diametro de
ebe estar sujeta i . ; - .
ala p|aca de e El Punzdén mas incrementandose Cabeza es 5 mm
comun en O,lmm . I
soporte Lo . . mayor que e
« Econdémico Disponibilidad vastago.
Notas « Facil instalaciéon| inmediata Consecuencia:
. . por tener cabeza|* alternativa a Mayor espacio
Desviacién de cilindrica DIN9861 requerido, alta

durezaenLE16 D

» Facil
instalacion por
tener cabeza
cilindrica

estabilidad

« Alta estabilidad,

» Montaje facil

* Pero no alcanza
la rigidez del
modelo LHP




Cambio rapido/

Lralelre Cabeza de 30° Para Corte fino| DIN 9844 Cilindrico VDI 3374
Sujecién por bola Trombén
LSS 22 A/EA LPH LE3012D
LSL 22 A/EA 12/36/38/39 D LE30 12 ED LFS12D LY12A LZ12 A LZD 22 EA
LPH12 ED
10,00 - 40,00 2,00 - 25,00 5,00-25,00 | 2,00-15,00 | 2,00-16,00 | 1,60-16,00
5,00 - 40,00 mm
mm mm mm mm mm mm
71-125mm 71-130 mm 71-130 mm 90 mm 71-112 mm 71-112 mm 80 -100 mm
No aplicable Dependg de Dependg de 5,0-0,02 mm Al Dependg de 5,00 - 0,02 mm
la medida la medida mm | a medida
g5 h6 h6 n6 h6 h6 m4
60 - 64 HRC 62 - 66 HRC 62-66HRC | 62-66HRC | 62-66HRC | 62-65HRC 61- 63 HRC
45 - 55 HRC 45 - 55 HRC 53-59HRC | 49-55HRC | 40-50HRC 45 - 48 HRC
++ ++ + +++ +++ +++ ++
++ +++ ++ + ++ ++ +++
+ +++ + + + + +
+++ + + +++ +++ +++ +++
+ +++ +++ ++ + ++ ++
+++ ++ + ++ ++ ++ ++
++ ++ + + + + ++
- Adecuados para
aplicaciones
extremas con gran . Punzoén
) fuerza de especialmente
* El punzon puede | extraccion disefado en -Cabeza -Basado en ISO
ser cambiado sin retrocest?l -SimilaraLPH, | cooperacién cilindrica 8020
SGCF!Sl?é}d d’~|’- -Instalacion pero se requiere | con Feintool -La mayor relacionada - Diferencias en
e5|tns alare complicada pero [ mayor espacio diversidadde | <onel altura de la cabeza
porta-punzon mejor ) parasu Intercambiabiidad | didmetrosen | didmetro del Tol.-0,02 mmYy
* Empleado rendimientosise | instalacion perfecta debido | Punzonescon | PUnzon existencia de
frecuentemente | comparaconotro | debido al mayor | 33 alta cabeza - Antiguo orificio de pasador
en Utiles graf‘des tipo de punzones | digmetro de la precision en el cilindrica estandar de (> 10.000 mm) en
delaindustriade | -Variaciones: cabeza acabado dela VEITH, la cabeza

la automocién

En los didmetros
38y 39ladureza
devéstago =
65-68 HRC, y la
cabeza =45-55
HRC

cabeza, al
eliminar el
cabeceo vertical

descatalogado -




Punch Executions

Punch
Executions
DIN 9861 similar S
Head Type D / 60° DIN ISO 8020 DIN IS0 8020 cylindrical
Description LE12/36/16 D LZ 22 A/EAL LZ 22 AS LZX 36 A/EA
1.3343 . . .
Material ASP 23 . . c
*please ask for
not listed ver- S22
sions REX 76
Carbide K40 .
Available with ejector . .
Diameter 0,30-20,00mm | 3,00-40,00mm | "90-%9% | 8002500 mm
Length 71-130 mm 71-150 mm 71-100 mm 71-100 mm
Dimensions D di h
Height of head epending on LU 5,0+ 0,25 mm 50+ 0,25 mm 8+ 0,01 mm
dimension
Shank-tolerance h6 m5 m5 m5
Hard Shank 62 - 66 HRC 62 - 66 HRC 62 - 66 HRC 63-65HRC
ardness
Head 45 -55HRC 47 - 57 HRC 40 -50 HRC 40-50 HRC
Diameter-variety +++ ++ +++ +
Length-variety +++ +++ ++ ++
Material-variety ++ + + +
Characteristics Simple installation ++ +++ +++ +++
Retraction force + + + ++
Space require- i o i .
ment
Price +++ +++ +++ +
* Modified
8020 Punch
. with height of
like DIN ISO head 8,00 mm
8020 * Head 5 mm lar-
* Head has to * The most com- e from@1,0 - ca a
A : ger than shank,
be fine in the mon punch 4,90 mm increase therefore bigger
retainer * Low-cost 0,1 mm ex stock g8

Notes

* hardness devia-
tion LE16 D

* Simple instal-
lation because of
cylindrical head

« alternativ to
DIN 9861
 Simple instal-
lation because of
cylindrical head

space require-
ment

* head is more

stable, but not

as good as the

quality of LPH

« simple instal-
lation




Ball-Lock trombone 30° fineblanking DIN 9844 cylindrical VDI 3374
LSS 22 A/EA LPH LE3012D
LSL 22 A/EA 12/36/38/39D LE30 12 ED LFS12D LY12 A LZ12A LZD 22 EA
LPH12 ED
10,00 - 40,00 2,00 - 25,00 5,00-25,00 [ 2,00-15,00 | 2,00-16,00 | 1,60-16,00 5,00 - 40,00 mm
mm mm mm mm mm mm
71-125 mm 71-130 mm 71-130 mm 90 mm 71-12 mm 71-12 mm 80 -100 mm
. Depending on .
Not applicable | Dependingon | = imen- |5,0-0,02mm| %092 | Dependingon | 554 465 1
the dimension sion mm the dimension
g5 h6 h6 n6 h6 h6 m4
60 - 64 HRC 62 - 66 HRC 62 -66 HRC 62-66HRC | 62-66 HRC | 62-65HRC 61- 63 HRC
45 -55HRC 45 - 55 HRC 53-59HRC | 49-55HRC | 40-50HRC 45 - 48 HRC
++ ++ + +++ +++ +++ ++
++ +++ ++ + ++ ++ +++
+ +++ + + + + +
+++ + + +++ +++ +++ +++
+ +++ +++ ++ + ++ ++
+++ ++ + ++ ++ ++ ++
++ ++ + + + + ++
* Made for ex- * Special de-
treme applica- velopment for
* Punch can tions with high fine blanking .
be chan- retraction force * Similar to | in cooperation * Cylindrical E?gsoegoogothe
ged without » Complicated LPH, but with Feintool * Largest head with ’
disassembling | installation but high space * guaranteed diame- diameter de- Differences are
the retainer best effects requirement interchan- | ter-variety of | pending head .
) I ; . height of head
* Especially compared to all because of ge ability punch with height tol. -0.02 mm
used in large other versions the large because of cylindrical - old and.the’ existin
tools of the * hardness head-diame- | the very finely head Veith-stan- in hole (= 10 O%
automotive deviation LPH 38 ter tolerated dard pin qet(h_ h’ d
industry | &39 D Shank 66 head height mm) in the hea
- 68 HRC Head * heads do
45 - 55 HRC not sink




V E i T H Explicacion de datos / Ejemplo de pedido - punzones de corte

LZ 22 ER 20,00 / 12,00 x 17,00 x 100,00 / 20,00 VS=1

§ g = = g
[=] = o ° 6 § ;D
HEEINE £ < @ = b g
HEEIRE E £ 5 3 K
= = | = < g E 5
2] 3 3
L
12 = HSS
~ D = redondo
LE=  DIN 9861 Cabeza rectificada 12(52—_1\|jllgt§1(d1111r OEE?O) (en bruto)
LN= DIN 9861 Cabeza forjada 35 B vV ;0 Z E -
LPH = Cabeza en forma de Trombo6n = vanadis 8 C =redondo
LE30 = Cabeza a 30° 36=ASP23/ 2 O=oblongo
LFS= Punzén corte fino 37 (\:/SR/?%S& 3 E S= Cuadragdo
LY=  Punzén con cabeza cilindrica B o R =rectangulo
DIN 9844 38=5 250 H = hexagono
39=CPM Rex 76 / _oxas VS = 1 (ksténdar)
ASP 30 T = tridngulo VS <2
N dond VS=3F=..
=redondo — —
LZ=  Punzén de corte DIN ISO 8020 (en bruto) VS=4D3=0..
LZX = Punzén de corte con altura
de cabeza de 8 mm = B=
= = redondo
LSL = Punzén de corte de cambio rapido/ gé _ :gg 23/ % O = oblongo
sujecion por bola, trabajos ligeros B Vanadis 23 & S = cuadrado
LSS = Punzoén de corte de cambio rapido/ g R = rectangulo
Sujecion por bola, trabajos pesados - H = hexagono
LZD= VDI 3374 T= triéngulo
Radio (RE) debe ser
especificado por el cliente
o]
= Anti-giro = Expulsor (E) Iy %
o o €0
3 2 \ 58
< < —
(e g_:‘_:E%Kfm?ﬁ;}a:--—----—-- e
\~— Radio (RE) xf
== -
Anchura (A) Longitud de corte
Longitud total




Ordering Explanation / Ordering Example Punch

LZ

Punchtype

LE =
LN =
LPH =
LE30 =
LFS =
LY =

LZ =

LZX =
LSL=
LSS =
LZD =

Material
E (Ejector) & Shapes
Shank-@

DIN 9861 completely grinded
DIN 9861 head forged
Trombone Punch

30° head

Fineblanking Punch

Punch with cylindrical head
DIN 9844

Punch DIN ISO 8020

Punch height of head 8 mm
Ball Lock Punch light duty
Ball Lock Punch heavy duty
VDI 3374

Locating Device

Size B

(€5
NS

Size A

< oM
8 8
o o
12=M2

16 = Carbide (K40)
22 = M2 (only LN)
35=Vanadis4 E
36=ASP23/
Vanadis 23
37=CPM10V
38=5290
39=CPM Rex 76/
ASP 30

22 =M2
36=ASP 23/
Vanadis 23

Ejector (E)

VEITH

22 ER 20,00 / 12,00 x 17,00 x 100,00 / 20,00 VS=1

< g
sl [$
= 2 £
° & g
D =round
(blank)

:g C=round
2 O =oblong
Y S = square
! R = rectangle
Totnge (V5= sma
VS=3F=...
A =round VS =4D3=0...
(blank)
:g B =round
O O =oblong
Y S = square
- R = rectangle
H = hexagon
T =triangle

Radius (RE) at buyer‘s
option.

15 B e e e S Bt S EESS

Shape Length
Total Length




|/ T
V E I H Rango de dimensiones para punzones de corte estandar
Dimension Range Standard Shapes

Punzones sin Expulsor

Without Ejector
m
g @ /R225 =[o.01AF— A 001
m
) 3 09
@ 5 1 ° ’/i\_%
5 |05 g(\‘ ;
A
C a . /V,%S
5 ¢ 5
o < o C
¢ T 4
R K axs
é(/\_\ip Qg/ \\;p
E A | A 2001 = A A 001 = A A 001
(0] S R H

Punzones con expulsor
With Ejector

V/ﬁ = A - A 0,01
@ e — e & e
. S s — //'\‘4
- 05| 3 < \Y
ET
g ¢ g
o < o ¢
{ A A
- IS N/AK
& & & G
= A | A 0,01 = A A 0,01 = A A 2001

EO ES ER EH



Rango de dimensiones para punzones de formas estandar
Dimension Range Standard Shapes

Sin Expulsor

Without Ejector
Redondo=C Forma
Round Type L2
D2 B C RE
D1 O SR olor
Desde - hasta ’H ’T ’ T O,R 0 T S,R,H max RW
from - to - - :
min. max. min. max. max. max.
3 | 08-29 - - - - - - -
8
4 | 1,6-39 - - - - - - -
5 1,6-49 42 49 3,6 49 ~
1,6 1,65 13 NN
6 1,6 -5,9 51 5,9 4,4 5,9 $ ~
8 | 25-79 | 25 6.8 2,55 7.9 5.9 7.9 o iy
10 3,0-9,9 3,0 8,5 3,05 9,9 7,4 9,9 19 3_3
122 | 40-19 | 40 103 | 405 11,9 8,9 11,9 58
13 5,0-12,9 5,0 1,1 5,05 12,9 9,6 12,9 g gi'J_
16 | 80-159| 80 13,7 8,05 15,9 1,9 15,9 i g
=}
20 |10,0-19,9| 10,0 17,2 10,05 19,9 14,9 19,9 25 R
o=}
25 [12,0-24,9 12,0 21,5 12,05 24,9 18,6 24,9 § ©
32 |16,0-31,9 16,0 27,6 16,05 31,9 23,9 31,9
Con Expulsor
With Ejector
Redondo=EC Forma
Round Type L2
D2 B C RE
D1 EO, ES, - o/ or
Desde - hasta | ER, EH, ET EO, ER EO ET > RW
EH max
from - to ET ’
min. max. min. max. max. max.
2,0-4,9 2,0 42 2,05 49 3,6 49 o~
13 N o
2,5-59 2,5 51 2,55 5,9 4.4 5,9 <\E/ ~
3,0-79 3,0 6,8 3,05 7,9 5,9 7,9 g <\5
10 5,0-9,9 8,5 9,9 7,4 9,9 19 Q'E
5)0 5,05 9 _{7;
12 5,0-11,9 10,3 1,9 8,9 11,9 _5 o
13 | 60-12,9 6,0 1,1 6,05 12,9 9,6 12,9 =8
16 8,0-15,9 8,0 13,7 8,05 15,9 11,9 15,9 8 g
=}
20 110,0-19,9 10,0 17,2 10,05 19,9 14,9 19,9 25 E %
o S
25 |[12,0-24,9 12,0 21,5 12,05 24,9 18,6 24,9 § ©
32 116,0-31,9 16,0 27,6 16,05 31,9 23,9 31,9




» Descripcion General - Formas estandar de los punzones o
I de corte °®
Description Overview Standard Shaped Punch
\ — ~ — ~ ~ o ~—
SN | Ss | A | I~ N (| Ny
S~ 1 < -~ v - ..
o — — B o . - -
Sin Mecha Redondo Oblongo Cuadrado Rectangular| Hexagonal Triangular
without point round oblong square rectangle hexagon triangle
LE12D LE12C LE120 LE12S LE12R LE12H LE12T
LE12ED LE12 EC LE12 EO LE12 ES LE12 ER LE12 EH LE12 ET
LE36D LE36C LE360 LE36S LE36R LE36H LE36T
LE12B LE 12 BC LE12BO LE 12 BS LE12BR LE12BH LE12 BT
LN 22 DA LN 22 CA LN220 LN22S LN22R LN22H LN22T
LPH12D LPH12C LPH120 LPH12S LPH12R LPH12H LPH12T
LPH36D LPH36C LPH360 LPH36S LPH36R LPH36H LPH36T
LPH38D LPH38C LPH380 LPH38S LPH38R LPH38 H LPH38T
LPH39D LPH39C LPH390 LPH39S LPH39R LPH39H LPH39T
LPH12ED LPH12 EC LPH12EO LPH12ES LPH12 ER LPH12 EH LPH12 ET
LE3012D LE3012C LE30120 LE3012S LE3012R LE3012H LE3012T
LE3012ED LE3012EC | LE3O12EO | LE3012ES LE3012ER | LE3012EH LE3O 12 ET
LFS12D LFS12C LFS120 LFS12S LFS12R LFS12H LFS12T
LY12 A Ly12C LY120 LY12S LY12R LY 12 H LY12T
LZ12 A Lz12C LZ120 LZ12S LZ12R LZ12H LZ12T
Tol ia del h:
e 0,01
LZ22 A LZ22B LZ220 LZ22S LZ22R LZ22H Lz22T
LZ36A LZ36B LZ360 LZ36S LZ36R LZ36H LZ36T
LZ 22 EAL LZ 22 EB LZ22EO LZ 22 ES LZ 22 ER LZ 22 EH LZ22ET
LZ 36 EAL LZ36 EB LZ36 EO LZ36 ES LZ36 ER LZ 36 EH LZ36ET
LZ 22 AS CONSULTAR/ ON REQUEST
LZX36 A LZX36B LZX360 LZX36S LZX36R LZX 36 H LZX36T
LZX 36 EA LZX 36 EB LZX 36 EO LZX 36 ES LZX 36 ER LZX 36 EH LZX36 ET
LSL22 A LSL22B LSL220 LSL22S LSL22R LSL22H
(antes/ (antes/ antes/ before (antes/ (antes / (antes/ before LSL22T
before MLB) before MLC) MLO) before MLS) before (MLR) MLH)
LSL 22 EA LSL22EB LSL22EO LSL22ES LSL22 ER LSL 22 EH
(antes/ (antes/ (antes / (antes/ (antes/ (antes/ LSL22ET
before MJB) before MJC) before MJO) before MJS) before MJR) before MJH)
LSS22 A LSS22B LSS 220 LSS 22S LSS22 R LSS 22 H
(antes / (antes / (antes / (antes/ (antes / (antes/ LSS22T
before MHB) before MHC) before MHO) before MHS) before MHR) before MHH)
LSS 22 EA LSS 22 EB LSS 22 EO LSS 22 ES LSS 22 ER LSS 22 EH
(antes / (antes/ (antes/ (antes / (antes / (antes/ LSS 22 ET
before MEB ) before MEC) before MEO) before MES) before MER) before MEH)
LZD 22 EA LZD 22 EB LZD 22 EO LZD 22 ES LZD 22 ER LZD 22 EH LZD 22 ET
tolerance of reduction | +0,01 +0,01




Posicion del anti-giro en el punzén de corte
Locating Device for Punch

F +0,01 F +0,01 F +0,01 F +0,01
o
- ' - U}
VS=1 (Estandar) VS=2 VS=3 VS=4
Posicion del anti-giro / Locating device
Flomplo / Example W = 45°
F
VS=4
D1 Valido para todas las referencias excepto LE30 LE30 12
VS=1|VS=2|VS=3 12 Valid for stamps except of LE30 12
D3 D3 D3 D3 D3 D3
23,0 24,0 26,0 23,0 24,0 26,0
3| 15 3 - - - - - -
4120 | 4 - - - - - -
5 2,5 5 o 4,0 4,5 5,5 4,0 3,8 3,0
6 3,0 6 E %”j 4,5 5,0 6,0 4,6 4.4 3,8
s a0 | 8 | SE[ s 6,0 7,0 6,2 6,1 5,7
10|50 | 10 |3 5 6,5 7,0 8,0 7,8 7,7 7,4
12| 6,0 12 % 1,9, 7,5 8,0 9,0 9,2 9,1 8,9
13 6,5 13 @ S 8,0 8,5 9,5 10,0 9,9 9,6
6| 80 [ 16 | < 9,5 10,0 11,0 12,2 12,1 1,9
20| 10,0 20 1,5 12,0 13,0 15,3 15,2 15,1
251 125 25 14,0 14,5 15,5 171 171 16,9
321 16,0 32 17,5 18,0 19,0 - - -
Ejemplo de pedido / Ordering Example: VS =1 Atencién: Posicién estandar del anti-giro= 0°.
VS=2 Para otros grados, por favor, notifiquelo.
VS=3F=... Attention: Standard Locating Device = 0°.

VS=4D3=0..

Other degree please note.



Punzén de Corte DIN 9861 Forma D

Punch DIN 9861 Type D

Referencia: LE 12 D (1.3343), LE 36 D (ASP 23)

/4 Material: 1.3343, ASP 23
Dureza: Vastago 62 - 66 HRC, Cabeza 45 - 55 HRC
Ejemplo de pedido: LE12D D1x L
Grupo de producto: 9 (LE 12 D), 27 (LE 36 D)
/Pee Description: LE 12 D (1.3343), LE 36 D (ASP 23)
S v/m Material: 1.3343, ASP 23
Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 45 - 55 HRC
ol ~ ¢!  Ordering example: LE12D D1x L
Ol 0O 5 Product group: 9 (LE 12 D), 27 (LE 36 D)
También disponible en Forma B (LE 12 B) sin cabeza,
H 02 con expulsor (LE 12 ED) y en Forma DA (LN 22 DA)
con cabeza forjada.
f También disponible con expulsor, ver pagina 12a.
r 05 x Para los anti-giros ver la pagina 13b.
L™ N
o Also available Type B (LE 12 B) without head, with
ejector (LE 12 ED) and Type DA (LN 22 DA) head
forged.
Also available with point, see till page 12a.
Locating Device see page 13b.
D1 D2 H RK | L D1 D2 H |RK| L D1 D2 H RK L
0,30 (0,7 0,35 1,20 1,19 2,10 1,45
0,35 08 0,39 1,25 | 2,0 1,15 2,15 ] 3,2 1,41
0,40 | 0,45 1,30 1,1 2,20 1,37
0,45 0.9 0,49 1,35 1,24 2,25 1,58
0,50 | 0,55 1,40 - 1,19 2,30 1,54
0,55 | 1,0 0,59 1,45 | 1,15 2,35 25 1,50
0,601 1,1 0,63 % 1,50 " 1,1 2,40 | 1,45
0,65( 1,2 0,68 8 71 1,55 ?; 1,32 71 2,45 1,41 -
+ " n
0,70 13 310,72 30 1,60 25 1,28 2 | 80 2,50 S 1,37 | ¢ 80
075 | %068 128 165 |~ 124 & 128 2,55 #76 | & gg
1
0,80 14 0,92 1,70 1,19 2,60 1,71
0,85 ° 0,88 1,75 1,41 2,65 1,67
0,90 16 1,01 1,80 28 1,37 2,70 1,63
0,95 | ° 0,96 1,85 | 1,33 2,75 | 4,0 1,59
1,00 1,19 1,90 1,28 2,80 1,54
1,05 | 1,8 1,15 | @ 1,95 3.0 1,41 2,85 1,50
1,10 1,1 Z} 2,00 C+>|" 1,37 2,90 1,45
1,15 | 2,0 1,24 2,0513,2 1,50 2,95 1,41




PunZ()n de corte DIN 9861 FormaD (Continuacion) : 2
Round Punch DIN 9861 Type D (Continuation) ° I
D1 D2 H |RK| L D1 D2 H | RK| L D1 D2 H |RK| L
3,0 1,80 6,5 50 3,17 27,0 | 32,0
3,1 1,71 70 | 7 2,73 28,0 | 33,0
32|45 1,63 75 0.0 3,17 29,0 | 34,0
3,3 1,54 80| 2,73 30,0 | 35,0
3,4 1,45 8,5 "o 3,17 31,0 | 36,0
3,5 1,80 90 | 2,73 32,0370 N
3,6 1,71 9,5 37| & 33,0 | 38,0 6,33| in
12,0 S ~
3,7 15,0 1,63 10,0 2,73| = 34,0 | 39,0
3,8 1,54 10,5 50 3,17 35,0 | 40,0
3,9 1,45 n0| 2,73 36,0 | 41,0
4,0 1,80 1,5 3,17 37,0 | 42,0
14,0 71
4,1 1,71 12,0 2,73 38,0 (43,0 |~ 30
(@)
42|55 1,63 12,5 3,17 39,0 |44,0| # 100
15,0 130
4,3 1,54 13,0 2,73 40,0 | 46,0
4,4 —|145]| 3 13,5 3,67 41,0 | 47,0
Q © 16,0
45 H1180 | o 14,0 3,23 42,0 | 48,0
4,6 1,71 71 14,5 3,67 71 | |1 43,0 49,0
80 | 5010|2323 80 0150,0
4716,0 1,63 100 ) S |3 100 | 144,050, o
4,8 1,54 130 | | 15,5 80 3,67 130 | | 45,0 | 51,0 770| o
49 1,45 16,0 3,23 46,0 | 52,0 «
5,0 1,80 16,5 190 367 . 47,0 | 53,0
5.1 1,71 70| 323 fn 48,0 | 54,0
52 | 6,5 1,63 17,5 0.0 367| 49,0 | 55,0
5,3 1,54 18,0 3,23 50,0 | 56,0
5,4 1,45 18,5 3,67
21,0
5,5 1,80 19,0 3,23
5,6 1,71 19,5 3,67
22,0
57|70 1,63 20,0 3,23
5,8 1,54 20,5 23,0 3,67
5,9 1,45 21,0 | 25,0
6,0 2,23 22,0 26,0 o
546 o
6,1 2,15 | 23,0 | 27,0 o~
(@] o
62|80 |c|206 S 24,0128,0
6,3 1,97 |~ 25,0 (30,0 o
6,33 | &3
6,4 1,89 26,0 | 31,0




» Punzén de corte de metal duro similar a DIN 9861
I Carbide-Punch similar DIN 9861

Referencia: LE 16 D, LE 16 DH
Material: Metal duro: K40

y- Ejemplo de pedido: LE16 D D1x L
Grupo de producto: 3
LE 16 D = Altura de Cabeza H
LE 16 DH = Altura de Cabeza H1

Description: LE 16 D, LE 16 DH
Material: Metal duro K40
Ordering example: LE16 D D1x L
Product group: 3

LE 16 D = height of head H

LE 16 DH = height of head H1

&
/Rz25
S| o~ |
| O [
1 *02 /41 02 f
=)
I_ +0,5

Disponibles también con expulsor (Ver Pag. 12a)

v/m < J > para anti-giros, ver pagina 13b

Also available with point, see till page 12 a.
Locating Device see page 13 b.

Disponibles en las siguientes longitudes71, 80, 100 mm
Available in following length: 71, 80, 100 mm

Dl | 02 | H |m |re|[ D1 ] D2 [H ]| m Jre][ D1 | D2 | H | HT |RK
03007 [035]235 1,20 119 | 3,19 2,10 1,45 | 3,45
0,35 0,39 | 2,39 125 | 20| [115] 315 215 (32| [141 [ 341
00| | [045]245 1,30 R ER 2,20 137 | 3,37
0,45 0,49 | 2,49 1,35 1,24 | 3,24 2,25 158 | 3,58
0,50 09 0,55 | 2,55 1,40 22 1,19 | 3,19 2,30 1,54 | 3,54
055|1,0| [059]259 1,45 115 | 3,15 2,35 1,50 | 3,50
060 11| [o63]263]% [[150 AN ED 220> [Tas [3.45
065| 12| [o68|268] S || 155 S [132] 3,32 2,45 141 | 3.4
0,70 w072 [ 272 1,60 "l128] 328 | 2 |[ 250 137 [337] ¢
3|5 2,5 < o i
0,75 2 0,68 | 2,68 1,65 124] 324 | S || 255 %176 |376 |
0,80 0,02 [ 2,92 1,70 119 | 3,19 2,60 171 | 3,71
0ss| | [oss 288 175 1,41 | 3,41 2,65 167 | 3,67
o00] | [101[301 80 | [137]337 2,70 1,63 | 3,63
0,95 0,96 | 2,96 185 |~ 133 3,33 2,75 [40| [ 159|359
1,00 119 | 3,19 1,90 1,28 3,28 2,80 1,54 | 3,54
10518 [115 | 3153 [[195 1,41 3,41 2,85 1,50 | 3,50
110 (3| S |[200]7° Sl137]337 2,90 1,45 | 3,45
115 (20| [ 1,24 [3,24 2,05(32]| [150] 350 2,95 141 | 3,41




Punzon de corte de metal duro similar a DIN 9861 (continuacién)
Carbide-Punch similar DIN 9861 (Continuation)

°
°
®

D1 D2 H | HI |RK
8,00 [10,0 2,73 14,73
8,50 3,17 | 5,17
11,0
9,00 2,73 14,73
9,50 317|517 | 3
12,0 5
10,00 ~ <
o
1,00 [ 13,0 | ¥
2,73 14,73

12,00 | 14,0

13,00 | 15,0

14,00 | 16,0 3,23 2

523 5

15,00 | 17,0 3,23 k.

D1 D2 H | H1 | RK
3,00 1,80 | 3,80
3,10 1,71 | 3,71
3,20 | 4,5 1,63 | 3,63
3,30 1,54 | 3,54
3,40 1,45 | 3,45
3,50 1,80 | 3,80
3,60 1,71 | 3,71
3,70 | 5,0 1,63 | 3,63
3,80 1,54 | 3,54
3,90 1,45 | 3,45
4,00 1,80 | 3,80
4,10 1,71 | 3,71
420 | 55 1,63 | 3,63
4,30 1,54 | 3,54
4.40 —|145 (345 <
4,50 %180 380 2
4,60 1,71 | 3,71
4,70 | 6,0 1,63 | 3,63
4,80 1,54 | 3,54
4,90 1,45 | 3,45
5,00 1,80 | 3,80
5,10 1,71 | 3,71
520 | 6,5 1,63 | 3,63
5,30 1,54 | 3,54
5,40 1,45 | 3,45
5,50 1,80 | 3,80
5,60 1,71 | 3,71
570 | 7,0 1,63 | 3,63
5,80 1,54 | 3,54
5,90 1,45 | 3,45
6,00 2,23 | 4,23
6,10 2,15 | 4,15
6,20 | 8,0 2,06 | 4,06
6,30 ~|[197]397] %
6,40 Fl180 [389] 2
6,50 3,17 | 5,17
7,00 20 2,73 | 4,73
7,50 |10,0 3,17 | 5,17




|/ Punzén de corte DINISO 8020 Forma A
I Punch DIN I1SO 8020 Type A

Referencia: LZ 22 A (1.3343), LZ 36 A (ASP 23)
Material: 1.3343, ASP 23

y - Durezas: Vastago 62 - 66 HRC, Cabeza 47 - 57 HRC
.’ Ejemplo de pedido: LZ22 AD1x L
Grupo de producto: 5
A\
R775 Description: L.Z 22 A (1.3343), LZ 36 A (ASP 23)
. AV Material: 1.3343, ASP 23
S L Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 47 - 57 HRC
o~ o Ordering example: LZ 22 AD1x L
e = Product group: 5
4—@7
A i Rz25
H *02 También disponible con mecha, ver
_[ [0.01]A] » paginal2 a. Localizacion de anti-giro, ver
L paginal3 b.Para
placas porta punzones, ver desde la pagina 50
/Rz16 < w ) Also available with point, see till page 12 a.
Locating Device see page 13 b.
Retainer and Backing plate see from page 50.
D1 D2 H RK L
3 5
3 0,2
4 6
5 8
56
6 9
0,3 63
8 1 71
80
10 13 90
13 16 5 100
125
16 19
150
20 23 0,4
25 28
32 35




Punzén de corte DIN ISO 8020 diseio especial : 2
Altura de cabeza 5 mm o I
Punch DIN ISO 8020 special design

height of head 5 mm

Referencia: LZ 22 AS
Material: 1.3343

Durezas: Vastago 62 - 66 HRC, Cabeza 47 - 57 HRC
Ejemplo de pedido: LZ 22 ASD1x L
Grupo de producto: 5

l.~

Description: LZ 22 AS /Rz25
Material: 1.3343 i

Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 47 - 57 HRC US: 2
Ordering example: LZ 22 ASD1x L N 1T a
Product group: 5 -
G
0,
A i Rz2,5
También disponible con mecha, ver pagina 12 a. H 02
Ubicacion del anti-giro, ver pagina 13 b. Para _1 ]0.01 "
Placas porta punzones, ver desde la pagina 50. L

Also available with point, see till page 12 a.

Locating Device see page 13 b. \V4 Re16 ( w )

Retainer and Backing plate see from page 50.

D1 D2 H RK L
1,0-1,6 3
1,7-2,0 4
2,1-3,0 5 5 0,2 7
H H b ‘]00
3,1-4,0 6
41-4,9 7




D2 -0.25

Punzén de corte con expulsor DIN ISO 8020, Forma E
Punch with Ejector DIN ISO 8020 Type E

Referencia: LZ 22 EAL (1.3343), LZ 36 EAL (ASP 23)
Material: 1.3343, ASP 23

Durezas: Vastago 62 - 66 HRC, Cabeza 47 - 57 HRC
Ejemplo de pedido: LZ 22 EALD1x L

Grupo del producto: 5

Description: LZ 22 EAL (1.3343), LZ 36 EAL (ASP 23)
Material: 1.3343, ASP 23

Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 47 - 57 HRC
Ordering example: LZ 22 EAL D1x L

Product group: 5

= h Ry Iy S YY)

T

D1ns

H +0,25

También disponible con mecha, ver pagina 12 a.
Localizacién de anti-giro, ver pagina 13 b.
Placas porta-punzones, ver pagina 50.

Also available with point, see till page 12 a.

v/m ( J ) Locating Device see page 13 b.

Retainer and Backing plate see from page 50.

D1 D2 H RK L
03
1 63
10 13 71
80
13 16 5 o
16 19 100
20 23 04 125
25 28
32 35




Punzén de corte segun VDI 3374 estandar
Punch according VDI 3374 Standard

Referencia: LZD 22 EA
Material: 1.3343
Durezas: Vastago 61 - 63 HRC,Cabeza 45 - 48 HRC
Ejemplo de pedido: LZD 22 EAD1x L

Grupo de producto: 52

Description: LZD 22 EA 11+
Material: 1.3343
Hardness: shank 61- 63 HRC, head 45 - 48 HRC v/m
Ordering example: LZD 22 EAD1x L I
Product group: 52 (\T o 1B 3eeaRaEE=========== ;é
Ny © - (]
%

También disponible con mecha, ver pdgina 12 a. N i Rz 6.3

Localizacién de Anti-giro 13 b. H 002
Placas porta-punzones, ver desde pégina 56. : _1]0,01

Also available with point, see till page 12 a. L+
Locating Device see page 13 b.

Retainer and Backing plate see from page 56. /Rz 16 < \/ )

D1 D2 H RK L
5-)(-
6* 9 0,3
g* 11
10 13
13 16 80
5 90
16 19 100
20 23 0,4
25 28
32 35
40 43

* Sin orificio para expulsor
*without pin hole



» Punzoén de corte con altura de cabeza de 8 MM, Forma A
I Punch with height of head 8 mm Type A

Referencia: LZX 36 A
Material: ASP 23
' Durezas: Vastago 63 - 65 HRC, Cabeza 40 - 55 HRC
./ Ejemplo de pedido: LZX 36 A D1x L
Grupo de producto: 5
-

/Rz2.5 Description: LZX 36 A
m T Material: ASP 23

(\‘;’ § 5| Hardness: shank 63 - 65 HRC, head 40 - 55 HRC

a ©1 Ordering example: LZX 36 AD1x L
Ca Product group: 5

Do X/ ‘o
\ 0
Rz 4
H 0,01
_[ [0,014] También disponible con mecha, ver Pag. 12 a.
L Localizacién de anti-giro 13 b.

Placa porta punzones, ver desde pagina 53.
/Rz16
( w > Also available with point, see till page 12 a.
Locating Device see page 13 b.
Retainer and Backing plate see from page 53.

D1 D2 H RK L

8 13

10 15

13 18 20
16 21 8 1,2 100
20 25

25 30

32 37




Punzén de corte con cabeza de altura de 8 MM y Expulsor, FormaE @
Punch with height of head 8 mm and ejector Type E

Referencia: LZX 36 EA
Material: ASP 23

Dureza: Vastago 63 - 65 HRC, Cabeza 40 - 55 HRC
Ejemplo de pedido LZX 36 EAD1x L

Grupo de Producto: 5

Description: LZX 36 EA

Material: ASP 23 m -
Hardness: shank 63 - 65 HRC, head 40 -55 HRC ~ _§ § e e e e -
Ordering example: LZX 36 EAD1x L o e
Product group: 5 ’%—
AN i Rz 4
También disponible con mecha, ver pagina 12 a. H001
Localizacion de anti-giro, ver pagina 13 b. L™
Placas porta - punzon, ver desde la pagina 53.
/Rz16
Also available with point, see till page 12 a. ( ¢ >
Locating Device see page 13 b.
Retainer and Backing plate see from page 53.
D1 D2 H RK L
8 13
10 15
13 18
80
16 21 8 1,2 100
20 25
25 30
32 37




Forma A
Ball Lock Punch Blanks light duty Type A

I Punzén de corte de cambio rapido, para trabajos ligeros,

Referencia: LSL 22 A (antes MLB)
Material: 1.3343

Dureza: 60 - 64 HRC

Ejemplo de pedido: LSL22 AD1x L
Grupo de producto: 7

10 Description: LSL 22 A (before MLB)
Material: 1.3343
L2 -0/ D2 01 Hardness: 60 - 64 HRC
Ordering example: LSL 22 AD1x L
. N Product group: 7
S ?
o S w
v
4 /Rz25
0 También disponible con mecha, ver pagina 12 a.
-—— = Localizacién de anti-giro, ver pagina 13 b.
Placas porta-punzon, ver desde la pagina 52.
| 0,5x45° Also available with point, see till page 12 a.
v/ﬁ ( w > Locating Device see page 13 b.
Retainer and Backing plate see from page 52.

D1 D2 L2 F L1
6 6 16,2 4,8
10 ‘3?
13 80
16 8 14,4 6,3 1%00
20 125
25




Punzén de corte de cambio rapido,
para trabajos ligeros, Forma E

Ball Lock Punch Blanks light duty Type E

Referencia: LSL 22 EA (antes MJB)
Material: 1.3343

Dureza: 60 - 64 HRC

Ejemplo de pedido: LSL 22 EAD1x L
Grupo de material: 2

Description: LSL 22 EA (before MJB) [ 1703
Material: 1.3343
Hardness: 60 - 64 HRC L2:01 D2 001
Ordering example: LSL 22 EAD1x L
Product group: 2 . N
o 5 L
& g
/ /Rz2.5
También disponible con mecha, ver pdgina 12 a. \ _ _‘gz:u}?féf_ L o
Localizacién de anti-giro, ver pagina 13 b. Placas A AN == m===ss=ss=h
, . o
porta-punzon, ver desde la pagina 52.
Also available with point, see till page 12 a. 0.5 x45°
Locating Device see page 13 b. —
Retainer and Backing plate see from page 52. \VA Rz16 ( w )
D1 D2 L2 F L1
6 6 16,2 4,8
10 63
71
13 30
16 8 14,4 6,3 90
100
20 125
25




Punzén de corte de cambio rapido, para trabajos duros,

Forma A
Form A Ball Lock Punch heavy duty Type A

Referencia: LSS 22 A (antes MHB)
Material: 1.3343

Dureza: 60-64 HRC

Ejemplo de pedido: LSS 22 ADTx L
Grupo de material: 7

[ 1703 Description: LSS 22 A (before MHB)
Material: 1.3343
L2 -0/ D2 01 Hardness: 60-64 HRC
Ordering example: LSS 22 AD1x L
. N Product group: 7
o ]
Y =
N
4 /Rz25
n También disponible con mecha, ver pagina 12 a.
-— — Localizacion del anti-giro, ver pagina 13 b
o Placa porta-punzones para este tipo de punzones,
ver desde pagina 52.
0,5x45°
X Also available with point, see till page 12 a.
/ Rz16 ( w > Locating Device see page 13 b.
Retainer and Backing plate see from page 52.
D1 D2 L2 F L1
10 10 14,5 8,2
13
7 80
16 90
100
20
12 18,5 9,2 1o
25 125
32 } 150
40




Punzén de corte de cambio rapido, para trabajos duros,

Forma E

Ball Lock Punch heavy duty Type E

Referencia: LSS 22 EA (antes MEB)

Material: 1.3343
Dureza: 60-64 HRC

Ejemplo de pedido: LSS22 EAD1x L

Grupo de producto: 2

Description: LSS 22 EA (before MEB) [ 1703
Material: 1.3343
Hardness: 60-64 HRC L2:01 D2 001
Ordering example: LSS 22 EAD1x L
Product group: 2 . N
. .
& g
i /Rz25
También disponible con mecha, ver pdgina 12 a \ - _‘?ﬁ% N
Localizacién de anti-giro, ver pagina 13 b. T e o s e T
Placa porta-punzones para este tipo de punzones, o
ver desde pagina 52.
Also available with point, see till page 12 a. [ 0.5x%45°
Locating Device see page 13 b. R7 76
Retainer and Backing plate see from page 52. V ( ¢ )
D1 D2 L2 F L1
10 10 14,5 8,2
13
16 o
20 12 18,0 9,2 00
’ ) 110
25 125
32
40




D2 o4

Punzon de corte con cabeza en forma de Tromboén, Forma D :

Trombone Punch Type D

Also available with point, see till page 12 a.
Disponible en las siguientes longitudes: 71, 80, 100, 130mm Locating Device see page 13 b. :@

[
{

g

& /= (V)

v/?2.5
0
14
y+02

L +0,5

Available in following length: 71, 80, 100, 130 mm

0

ey
<~
O

Referencia: LPH 12 D (1.3343), LPH 36 D (ASP 23),
LPH 38 D (5290), LPH 39 D (REX 76)

Material: 1.3343, ASP 23,5 290, REX 76

Dureza: 1.3343, ASP 23: Vastago:62 - 66 HRC, Cabeza: 45 - 55 HRC
S290, REX 76: Vastago: 66 - 68 HRC, Cabeza: 45-55 HRC

Ejemplo de pedido: LPH12D D1x L

Grupo de producto: 4

Description: LPH 12 D (1.3343), LPH 36 D (ASP 23), LPH 38 D
(5290), LPH 39 D (REX 76)

Material: 1.3343, ASP 23,5290, REX 76

Hardness: 1.3343, ASP 23: shank 62 - 66 HRC, head 45 - 55 HRC
S 290, REX 76: shank 66 - 68 HRC,

head 45 - 55 HRC

Ordering example: LPH12D D1x L

Product group: 4

También disponible con mecha, ver paginal2 a.
Localizacién de anti-giro, ver pdgina 13 b. Anillo
soporte para punzon con cabeza en forma

de trombén, ver Pag 41.

Supporting Ring see page 41.

Suministrable en longitud 130 mm a partir de @ 5,7 mm

Length 130 mm from @ 5,7 mm available.

DI [D2| H |RK DI [D2| H |RK || D1 |D2| H | RK DI |D2| H |[RK

2,0(30[480[35] | 38 6,04 5,6 8,75 1,0 | 15] 11,48

2,1 - 5,28 3,9 >0 5,92 57 | 4 8,66 LI [ 11,90

2277|578 4,0 7,38 5,8 8,56 12,0 1,48

2,3 537 | 50| | 4,1 7,27 5,9 8,46 12,5 7 11,90

2,4 (355,28 42 |55] 7,16 6,0 9,27 | 10 13,0 11,48

2,5 5,18 43 7,04 20 6,1 9,19 13,5 8 11,90

2,6 5,93 4,4 6,92 | 62| 9 | 910 14,0 1,48

271, 1582 4,5 7,38 6,3 9,02 45 | g L1120

28| 7 |573 4,6 7,27 6,4 8,93 15,0 11,48

2,9 5,62 47 |6,0] 716 65 | [10.24 155 | o |80 | 15

3,0 6,03[65| | 48 7,04 7,0 9,81 16,0 1,48

3,1 5,93 4,9 6,92 75 | [10.24 12 165 | [ 1190

3,2 |45|5,83 5,0 8,36 8,0 9,81 17,0 11,48

3,3 5,73 5,1 8,25 8,5 a2 11,90 17,5 ) 11,90

3,4 5,62 52 |70/ 8,15 9,0 11,48 18,0 11,48

3,5 6,38 5,3 8,03 10.0 95| ., |90 15 185 | 5 1120

36|50[627(80]| | 54 7,92 10,0 11,48 19,0 11,48

3,7 6,16 55 |8,0] 8,84 10,5 | 15 | 11,90 19,5 - 12,66
20,0 12,29




Punzén con cabeza de trombén, con expulsor,
Forma ED I
Trombone Punch with Ejector Type ED

Referencia: LPH 12 ED

Material: 1.3343

Dureza: Vastago 62 - 66 HRC, Cabeza 45 - 55 HRC
Ejemplo de pedido: LPH 12 ED D1x L

Grupo de producto: 4

Description: LPH 12 ED
Material: 1.3343

Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 45 - 55 HRC IéV
Ordering example: LPH12 ED D1x L X
&
Product group: 4
~
&
/Rz25
()
También disponible con mecha, ver pigina 12 a. 402 ©
Localizacién de anti-giro, ver pagina 13 b. H 5
Aro de soporte para este tipo de punzones, ver pagina 41. | 05
Also available with point, see till page 12 a.
Locating Device see page 13 b. /RZ16
Supporting Ring see page 41. < ¢ )

D1 D2 H RK L D1 D2 H RK L

5 8,36 10 16 20

6 9,27 17 21

11,48
7 10 18 22
9,81 12
8 n 71 19 23 7
9 13 80 20 25 12,29 80
90 90

10 14 100 21 27 15 100

1 15 125 22 28 125

12 16 11,48 15 130 23 29 130

13,00

13 17 24 30

14 18 25 31

15 19 30 36




Punzon de corte con cabeza a30°Forma D

Punch with 30° head Type D

Referencia: LE30 12 D (antes LE 30 D)

Material: 1.3343

Dureza: Vastago 62 - 66 HRC, Cabeza 45 - 55 HRC
Ejemplo de pedido: LE3012D D1x L

Grupo de producto: 11

$ Description: LE30 12 D (before LE 30 D)
Rz3% Material: 1.3343
_ @ /Rz25 Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 45 - 55 HRC
R m v Ordering example: LE3012D D1x L
= = Product group: 11
=)
H +0,2
| +05
RZ16 ( w ) También. disPonible coln mecha, ver Pégina 12 a.
\V4 Localizacién de anti-giro, ver pdgina 13 b.
Also available with point, see till page 12 a.
Locating Device see page 13 b.

D1 D2 H RK L D1 D2 H RK L

3,0 5,20 10,2 16,30 12,0
5,0 0,2

3,3 5,70 10,3 16,40 12,5

4,0 6,60 6,0 10 10,6 16,80

5,0 8,55 7,0 ’ 10,8 17,00

13,0 1,5

5,2 8,90 s5 1,0 17,50

5,5 9,25 ’ 1,1 17,70

6,0 9,75 8.0 12,0 18,70 14,0

6,1 10,00 ' 13,0 20,20 15,0

7,0 11,80 100 14,0 21,80 16,0 100

120 120

8,0 12,80 10.0 140 15,0 23,30 17,0 140
8,1 13,00 e 16,0 24,60 18,0

8,2 13,20 ’ 17,0 26,10 19,0

8,5 13,90 18,0 27,60 20,0 20

9,0 14,40 - 20,0 30,70 22,0 ’

9,2 14,60 ’ 21,0 32,30 23,0

9,4 14,80 22,0 34,30 25,0
10,0 15,90 .0 25,0 34,40 21,0
10,1 16,10 ’ 30,0 40,10 23,0




Punzén de corte con cabeza a 30°y
expulsor, Forma ED I
Punch with 30° head and ejector Type ED

Referencia: LE30 12 ED (antes LE 30 ED)

Material: 1.3343

Dureza: Vastago 62 - 66 HRC, Cabeza 45 - 55 HRC
Ejemplo de pedido: LE3012 ED D1x L

Grupo de producto: 11

Description: LE30 12 ED (before LE 30 ED) A
Material: 1.3343 R23% (\,
Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 45 - 55 HRC B LS /Rz25
Ordering example: LE3O 12 ED D1x L m S
Product 11 ol 7 i wt Sy T A R -

roduct group 2l TR eesssassssTss =

)
H +0,2

L +0,5

También disponible con mecha, ver pigina 12 a.
Localizacién de anti-giro 13 b.

/Rz16
Also available with point, see till page 12 a. < ¢ >

Locating Device see page 13 b.

D1 D2 RK H L
5 8,55 1,0
6 9,75
7 11,80
10
8 12,80
9 14,40 11
1,5
10 15,90 12
11 17,50 13 100
120
12 18,70 14 130
13 20,20 15
14 21,80 16
16 24,60 18
18 27,60 2,0 20
20 30,70 22
25 34,40 21




P Punzoén de corte con cabeza cilindrica DIN 9844, Forma A @
I Punch with cylindrical head DIN 9844 Type A :

Referencia: LY 12 A

Material: 1.3343

Dureza: Vastago 62 - 66 HRC, Cabeza 49 - 55 HRC
Ejemplo de pedido: LY 12 AD1x L

Grupo de producto: 8

S A Description: LY 12 A
EVYe A Material: 1.3343
R /Rz25 Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 49 - 55 HRC
At Ordering example: LY 12 AD1x L
S| e 2 Product group: 8
N — pay
0| o =)
N iRzz,s
H +0,2
_[ [0,01A
También disponible con mecha, ver pigina 12 a.
L 03 Localizacién de anti-giro, ver pagina 13 b.
Also available with point, see till page 12 a.
v/ Rz16 < ¢ ) Locating Device see page 13 b.
D1 D1
00 og
¢ £l D2 | H|RK| L ¢ £ b2 | H|[RK| L
o 52 8 o 28
FERS E&3
2 © g8
=1,0 3,6 0 =10,5 16,0
>2,3 4,0 ’ >1,5 18,0 /1
0,5 40 1,0 | 90
=2,6 45 =>13,0 20,0 112
=29 5,0 03 >15,0<16,0 22,0
>3,3 6,0 ’
>3,6 0,1 7,0
>4,1 8,0 71
>4,6 85 | 4,0 90
12
=5,1 9,0 0,5
=55 9,5
=>6,0 10,0
=>6,5 10,8
=75 12,0
0,5 0,7
=85 13,0
=95 14,5




Punzén de corte fino con cabeza cilindrica
Forma D
Fineblanking Punch with cylindrical head Type D

Referencia: LFS 12D
Material: 1.3343

l/
Dureza: Vastago 62 - 66 HRC, Cabeza 53 -59 HRC [/
Ejemplo de pedido: LFS12D D1x L
crepe doprodueter \) \\

A

Description: LFS 12D

Material: 1.3343

Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 53 - 59 HRC
Ordering example: LFS12D D1x L

Product group: 19

5o
D1 né

T D2 o,
N

También disponible con mecha, ver pagina 12 a. 0,02 E
Localizacién de anti-giro, ver pagina 13 b. H 002
Also available with point, see till page 12 a. J— 0,01 | +05
Locating Device see page 13 b.
Disponible en longitud: 90 mm /Rz48
Available in length: 90 mm < ¢ )
D1 D1 D1
< 2 p2 | Rk |H < _2|p2|RK [ H < o2 |re|H
o |S£83 2 <SE8 o S ES
589 529 522
$E® $EG $EG
2,00-2,04 | 0,01 7,05-7,95 |0,05 ; 12,96 -12,99 | 0,01
2,05-2,95|0,05| 5 |0,2 7,96 - 7,99 001 13,00 - 13,04 | 0,01
2,96 - 2,99 001 8,00-8,04 | 13,05-13,95 | 0,05
3,00-3,04 | 8,05-8,95 |0,05] 13 13,96 - 13,99 18
0,7 0,01 115
3,05-3,95 | 0,05| 6 8,96 - 8,99 001 14,00 - 14,04
3,96 - 3,99 0.01 03 9,00-9,04 | 14,05-14,95 | 0,05
4,00-4,04| ’ 9,05-9,95 |[0,05 |15 14,96 - 15,00 | 0,01
4,05-4,95|0,05| 7 : 9,96 - 9,99 001 : 15,50 -16,00 | 0,5 | 21
4,96 - 4,99 001 10,00-10,04 |
5,00-5,04 | 10,05 - 10,95 | 0,05
5,05-5,95 | 0,05 | 8 10,96 - 10,99 001
5,96 - 5,99 11,00-11,04 |
0,01 0,5 18 11,0
6,00 - 6,04 11,05-1,95 | 0,05
6,05-6,95|0,05| 9 11,96 - 11,99 001
6,96 - 6,99 0.01 12,00-12,04 |
7,00-7,04 | 1 (0,7 12,05 -12,95 | 0,05




~f

Ei
S

)

Punzén de corte con cabeza cilindrica
Punch with cylindrical head

Referencia: LZ 12 A

Material: 1.3343

Dureza: Vastago 62 - 65 HRC, Cabeza 40 - 50
HRC

Ejemplo de pedido: LZ12 AD1x L

Grupo de producto: 8

Description: LZ 12 A

Material: 1.3343

Hardness: shank 62 - 65 HRC, head 40 - 50
HRC

S 5 2 Ordering example: LZ12 AD1x L
Nl ¢ a Product group: 8
Rz 4
H +02
_[ 0,01
También disponible con mecha, ver pigina 12 a.
| *03 Localizacion de anti-giro, ver pagina 13 b.
ST (/)| Lacating Devee seopoge B
D1 D2 H RK L
1,6 2,8
2,0 3,2 3,2 0,2
2,5 4,0
3,0 5,0
3,5 6,0 0,3
4,0 6,3 4,2
5,0 8,0
6,0 9,0 0,5
7,0 10,5 71
5,2 90
8,0 11,2 112
9,0 13,0
10,0 14,0 > 07
11,0 16,0
12,5 18,0 52
13,0 19,0 9,2
14,0 20,0 1,0
15,0 21,0 10,2
16,0 22,4




NOTAS & BOCETOS 2
NOTE & SKETCH I




” Punzén de corte de forma rectangular, Forma DA
I Square Punch Type DA

Referencia: LV 42 DA

Material: 1.3343

Dureza: Vastago 62-66 HRC, Cabeza 45 - 55 HRC
Ejemplo de pedido: LV 42 DA A1x B1x L1
Grupo de producto: 6

Schnitt A=A O‘O”| DeSCI’iPtiOI’I: LV 42 DA
e ! A Material: 1.3343
_ — < Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 45 - 55 HRC
N —L o } IL Ordering example: LV 42 DA A1x B1x L1
] - oz Nhna !<_A Product group: 6
5 n
@ H +02 ~ L2
5 N CLges
= También disponible en Forma B (LV 42 B) sin
A1 2001 cabeza y en Forma D (LV 42 D) con cabeza
A ( \/ > rectificada.
También disponible con mecha, ver pagina 12 a.
Also availabe in Type B (LV 42 B) without head
and Type D (LV 42 D) with polished head. Also
available with point, see till page 12 a.
Al B1 H RK L2 A2 B2 L1
1 1-8 1,19
0’4 +0,3
2 2-10 1,37 .
<
3 3-12 Al +0.03 B1 +0.03
4 4-12 1,80 0,6 04
60
5 5-15 6 71
6 6-20 2,23 80
7 7-24 1%%
8 8-24 1.0+05 <8
9 9-28 2,73 ' Al+0.08 B1+004
10 10-34 0
<
12 12-34




Punzén de posicionado similar a DIN ISO 8020, ® A
Forma C (Con punta semiesférica) ° I
Pilot Punch similar DIN I1SO 8020 Type C

Bullet Nose Style

Referencia: LZ 22 SSC

Material: 1.3343

Dureza: Vastago 62 - 66 HRC, Cabeza 47 - 57 HRC
Ejemplo de pedido: LZ22 SSCD1/D2xL1/L2
Grupo de material: 51

Description: LZ 22 SSC
Material: 1.3343

Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 47 - 57 HRC N
! i) A ?0,01A
Ordering example: LZ 22 SSCD1/D2x L1/ L2 Q\\; Q(Q -.
Product group: 51 g Rz2.5 Z v/m
g —
B B rflﬁb
H +0.25 O
_[ [0,01A
I_1 +1
/Rz16 ( w >
D1 D2 D3 H RK RS RSP L2 L1
1,50 - 4,99
13
1,60 - 5,99 9 40
0,3 50
2,50-7,99 11 56
10 3,20-9,99 13 60
13 5,00-12,99 16 5 13 0,5xD2 63
19 70
16 8,00-15,99 19 71
20 10,00 - 19,99 23 0,4 28
25 12,00 - 24,99 28 100
32 16,00 - 31,99 35 25




Punzén de posicionado similar a DIN ISO 8020
Forma C, Punta cénica redondeada

Pilot Punch similar DIN ISO 8020 Type C Long Lead Style

Referencia: LZ 22 SSD

Material: 1.3343

Dureza: Vastago 62 - 66 HRC, Cabeza 47 - 57 HRC
Ejemplo de pedido: LZ22SSDD1/D2xL1/L2
Grupo de producto: 51

Description: LZ 22 SSD
Material: 1.3343

) %
Q‘\L_ Rz2.5 & Hardness: shank 62 - 66 HRC, head 47 - 57 HRC
\va : /Rz25 : )
N A i Ordering example: LZ 22 SSD D1/ D2 x L1/ L2
< REDONDEADO  Product group: 51
m r ROUNDED
n R
iRz 25 EE <Oo g
N
H +025 |7 +05 A
_ [0,014] L3
I_/l +1
/Rz16 < ¢ )
D1 D2 D3 H RK RS L2 L3 L1
1,50 - 4,99
13
1,60 - 5,99 03 63
2,50 - 7,99 11 ’ 70
71
10 3,20-9,99 13 80
13 5,00-12,99 16 5 13 =D2 90
19 100
16 8,00 -15,99 19 10
20 10,00 - 19,99 23 0,4 125
25 12,00 - 24,99 28 140
32 16,00 - 31,99 35 25




Punzén para punzonar/embutir

segun DIN 7952

Extruded Punch according DIN 7952

Referencia: LD LE 12 (1.3343), LD LE 36 (ASP
23), LD LZ22(1.3343), LD LZ 36 (ASP 23), LD
LPH 12 (1.3343), LD LPH 36 (ASP 23), LD LPH 38
(5290), LD LPH 39 (REX 76), LD LE30 12

(1.3343)

Material: 1.3343, ASP 23, S290, Rex 76
Dureza: Ver pagina 14 (DIN 9861), 18 (DIN ISO
8020), 28 (Cabeza de trombdn), 30 (30°)
Ejemplo de pedido: LD LE 12- Tipo rosca x L1

Grupo de producto: 2

Description: LD LE 12, LD LE36,LD LZ22,LD LZ
36, LD LPH12, LD LPH 35, LD LPH 36, LD LPH

38, LD LPH 39, LD LE30 12

Material: 1.3343

AC___

Hardness: see page 14 (DIN 9861), 18 (DIN ISO L1
8020), 28 (trombone), 30 (30°)
Ordering example: LD LE 12- Thread x L1
Product group: 2
DIN 9861 DIN ISO 8020 TROMBON/TROMBONE 30°
Ver pégina 14 Ver pégina 18 Ver pdgina 28 Ver pégina 30
See page 14 See page 18 See page 28 See page 30
Referencia Material § eferfentgia Material DR efer.er;.cia Material é{ eferfe ri_cia Material
Description ateria escription escription escription
LD LZ 22 1.3343 LD LPH 12 1.3343 LD LE3012 1.3343
LDLET2 | 13343 IDLZ36 | ASP23 || LDLPH36 | ASP23
LDLESG ) ASP23 LDLPH38 | 5290
LD LPH 39 REX 76

Fabricamos punzones para punzonar/embutir de acuerdo con las necesidades de

nuestros clientes (Por favor, cumplimente la siguiente tabla)
We manufacture the Extruded Punch according to your wishes (please cross and fill out)

Cabeza

L1

Rosca

Thread

Longitud total del punzén
Total Length of Punch

head Material
Rosca por arranque

de viruta /) [

thread cutting
O o

Rosca por

laminacion [) O

thread rolling
O /p O




VEITH

Accesorios para punzones con expulsor (Todos menos LZD)

Accesorios para punzones con expulsor
Componentes de expulsores

Accessories for Punches with ejector Ejector Components

Componentes de expulsores
Accessories for Punches with ejector (all except LZD)

Ejector Components
-1 -2 I-3 -4
Area de aplicacién o5 06,08 910,013 @16, 320,025,032
application area
Tornillo M2,5x 5,0 M3,0 5,0 M4,0 x 5,0 M6,0 x 6,0
screw
Muelle @1,90 @2,30 @3,00 @ 4,60
spring
Expulsor @0,7x35 @0,9%36 @2,0 x40 @2,5x 40
ejector
Descripcion
description
Juego Tornillo Muelle Expulsor
set screw spring ejector
-1 S-1 F-1 A-1
-2 S-2 F-2 A-2
-3 5-3 F-3 A-3
-4 S-4 F-4 A-4
Accesorios para punzones con expulsor LZD
Componentes de expulsores
Accessories for Punches with ejector LZD
Ejector Components
I-11 1-12 [-13 -14
Area de aplicacién
application area @5 06,08 10,013,016 @ 20,025,032
Tornillo M2,5 x 5,0 M3,0 x5,0 M3,0 x 5,0 M4,0 x 5,0
screw
Muelle ©1,90 @2,30 @2,30 @3,00
spring
Expulsor @0,7x35 @0,9%36 @1,5x40 @2,0 x 40
ejector
Descripcion
description
Juego Tornillo Muelle Expulsor
set screw spring ejector
-11 S-1 F-11 A-11
1-12 S-12 F-12 A-12
1-13 S-13 F-13 A-13
1-14 S-14 F-14 A-14




Anillo de soporte para asiento de
punzén con cabeza de trombén

Supporting Ring for Trombone Punch

Referencia: ARLPH

Material: Acero de herramientas, bonificado
Ejemplo de pedido: ARLPH DS

Grupo de producto: 140

Description: ARLPH

Material: Tempered steel
Ordering example: ARLPH DS
Product group: 140

Para su instalacion, basta con un agujero avellanado cilindrico
en la placa porta-punzones

LHP 4

DS DK DHP LHP DS DK DHP LHP
3,0 4,5 6 9,5
7 14,0 16
3,5 5,0 . 10,0
4,0 55 8 11,0 15,0 17
5,0 12,0 16,0 18
7,0 9
5,1 12,5
17,0 19
5,5 13,0
8,0 10
5,8 » 14,0 18,0 20 13
6,0 9,0 n 15,0 19,0 21
6,5 16,0 20,0 22
10,0 12
7,0 17,0 21,0 23
7,5 18,0 22,0 24
11,0 13
8,0 19,0 23,0 25
8,5 12 20,0 25,0 27 14
13,0 15
9,00




Fresa para avellanar asiento de cabeza de punzén DIN 9861
Piloted Counterbore for Punch DIN 9861

O] 0.02]A

£ £
m 4
Q L +2,5
D1 D2 D3 R L
>0,80 1,6
0,4
>0,90 1,8
=>1,00 2,0
=115 2,2
>1,35 2,4
>1,55 2,7
=175 3,1 0,7
=195 3,3
>2,05 3,5
=D2 71
>2,25 3,8
=255 43
=>3,00 4.9
>3,50 5,4
>4,00 5,9
1,0
>4,50 6,4
=>5,00 6,9
>5,50 7,4
>6,00 8,5 1,5

D147

DZ g

Referencia: SP 163

Material: 1.3343

Dureza: 62 - 66 HRC

Ejemplo de pedido: SP 163 D1
Grupo de producto: 61

Description: SP 163
Material: 1.3343

Hardness: 62 - 66 HRC
Ordering example: SP 163 D1
Product group: 61

D1= 2,00 disponibles también en Metal Duro

para placas templadas (SP 163 HM) .
1= 2,00 also available made of carbide for
hardened retainer (SP 163 HM).

D1 D2 D3 R L
=6,50 9,5
=7,50 10,5
=D2
= 8,50 11,5
=9,50 12,5 1,5
=10,50 13,5
=11,50 14,5
=12,50 15,5
7
=13,50 16,5
13
>14,50 17,5
=15,50 18,5
=16,50 19,5 2,0
=17,50 20,5
=18,50 21,5 6
19,50 - 20,00 22,5




Fresa para avellanar asiento de cabeza de : L/
punzones tipo tromboén ® I
Piloted Counterbore for Punch with Trombone Head

Referencia: SP 165

Material: 1.3343

Dureza: 62 - 66 HRC

Ejemplo de pedido: SP 165 D1
Grupo de producto: 61

Description: SP 165 A 0.02[A
Material: 1.3343 [A] 20,
Hardness: 62 - 66 HRC S
Ordering example: SP 165 D1 o
Product group: 61
@ - alg
m
@)
I_ +2,5
D1= 2,00 Disponibles también en Metal
Duro para placas templadas (SP 165 HM).
. C JEE(\/)
D1= 2,00 also available made of carbid
for hardened retainer (SP 165 HM
D1 D2 D3 R L D1 D2 D3 R L
>2,0 3,3 3,5 >13,5 18,5
=21 3,5 - =145 19,5 13
>2,3 3,8 ’ >15,5 20,5
=26 4,3 65 >16,5 21,5
>3,0 4,9 ’ =175 | 22,5 15 7
>3,5 5,4 >18,5 23,5 16
=4,0 5,9 =D2 8,0 129(’)50- 25,5
=45 6,4 :
= 5.0 74 25,0 31,5
71
>55 8,5 10,0
=6,0 9,5
=6,5 10,5
12,0
>75 1,5
=85 13,5
=95 14,5
=10,5 15,5 13 15
=15 16,5
=12,5 17,5




» Punzones para estampar letras y nimeros
I Data - and Letter Punch

S

{

S

01x45°
4 O,3+0‘1

o N

0.4x45°| | Ky -

S <& L

+ S8

LN —

(\I C — —_—,
36,5 15,31

Punzén para estampar nimero “0-20"
Punzon para estampar letra A-Ky X, Y, Z

Disponibles también en juegos:
110_9"

“10-20"

“1-9"y“XYZ"

“A-K"y“XYZ"

Otros punzones para numeros 6 letras, consultar

Referencia: -

Material: 1.2210

Dureza: 59 - 61 HRC

Ejemplo de pedido: Punzén estampador"A“
Grupo de producto: 2

Description: -

Material: 1.2210

Hardness: 59-61 HRC

Ordering example: Datapunch "A“
Product group: 2

Datapunch“0-20"
Letterpunch A-Kand X,Y, Z

Also available in sets:
110_9"

“10-20"

“1-9"y“XYZ"
"A-K"y“XYZ"

Other Data- or Letterpunch on request



Util para marcado ° P
Porta-punzones para 4 punzones ° I
Marking Punch

Punch Retainer 4- part

Placa de posicionado
Positioning Plate

Placa de presion
Pressure Plate

Porta-punzones con grabado de la
referencia de la pieza
Punch retainer with engraving

Punzones p/marcar letras/numeros
Data - and letter Punch

Indicaciones para cursar una
consulta/pedido
Ordering assistance:
Una referencia (por ejemplo A204 420 00 42).
A part number (part number, e.g. A204 420 00 42)

A LI E et

> Ao

(para piezas importantes y para seguridad tras consultar con

el operador)
Year D:l
(for safety-related parts after consultation with operator)

Informacién para multiples piezas 1
(Significa que hay una entrada de punzén por pieza, una

con el nimero "1", otra con el niumero "2", etc.) .
Marcar con una cruz .

N

Multiple part information

(indicates that there is one punch, retainer per part, one
with number "1", a second with number "2", etc.)

Please mark with a cross.



Util para marcado

% Porta-punzones para 5 punzones, completo, con e
I punzoén de marcado seriador L
Marking Punch

Punch Retainer 5-part complete with Shift Stamp

[}

g
i
o
"
\'\@7 Punzoén de marcado seriador (suministrable por separado)
y

“hift Stamp (also separately available)

Indicaciones para cursar
una consulta/pedido:
Ordering assistance:

Una referencia(Por ejemplo A204 420 00 42)
A part number (part number, e.g. A204 420 00 42)

JEENEENEEEN

Informacién para multiples piezas

(Significa que hay una entrada de punzon por pieza, una
con en numero "1", otra con el niumero "2", etc)

Marcar con una cruz

Multiple part information

(indicates that there is one punch, retainer per part, one
with number “1”, a second with number “2", etc.) Please
mark with a cross.

Dimension @ 38 mm
@ 40 mm




Porta-punzones para 5 punzones, completo, SIN °
punzén de marcado seriador

Marking Punch

Punch Retainer 5-part complete without Shift Stamp

Util para marcado ° i

Indicaciones para cursar una
consulta/pedido
Ordering assistance:

Una referencia(Por ejemplo A204 420 00 42)
A part number (part number, e.g. A204 420 00 42)

SEENEENIEEIEE

Identificacion para multiples piezas

(Significa que hay una entrada de punzén por pieza, una
con el numero "1", otra con el numero "2", etc.)

Marcar con una cruz

Multiple part information

(indicates that there is one punch, retainer per part, one
with number “1”, a second with number “2", etc.) Please
mark with a cross.

. . @38 mm
Dimension
@40 mm




p Util para marcado
Porta-punzones de marcado especial, con punzén de
marcado seriador
Marking Punch
Punch Retainer special case complete with Shift Stamp

Indicaciones para cursar una
consulta/pedido:
Ordering assistance:

Una referencia(Por ejemplo: . A204 420 00 42)
A part number (part number, e.g. A204 420 00 42)

SEENEEEIEEIEN

— Informacién para multiples piezas
(Significa que hay una entrada de punzén por pieza, una con el numero "1", otra
con el numero "2", etc. )
Marcar con una cruz
Multiple part information
(indicates that there is one punch, retainer per part, one with number “1”, a second with
number “2”, etc.)
Please mark with a cross.




Porta-punzones para punzones redondos DIN ISO 8020 ° %

Retainer for Round Punch DIN ISO 8020

Referencia: STAl (antes MRN)
Ejemplo de pedido: STAI D1
Grupo de producto: 82

Description: STA| (before MRN)
Ordering example: STAI D1 =E VA

/&0,04
Product group: 82 > oot
5| 2 =
3 \Eﬂ-
© s
= /lzlo‘\ i(
"
Porta-punzones para Punzones LZ _—
Retainer for LZ Punch = (/)
D1 D2 C G H N J K L M D3 D4 RK T
10 14 | 44,5 | 39,9 26,924 | 75 9,0 | 1,12 9,5
13 17 50,8 | 48,3 19.05 16,0 | 29,972 | 6,5 | 12,0 | 14,27 9 16 12,7 9
16 20 | 54,0 | 51,6 ’ 31,750 | 6,0 | 13,5 | 15,87 14,3
20 24 | 60,3 | 58,2 20,5 | 33,528 | 5,0 | 16,5 | 17,47 n 18 17,5 1
25 29 25,0
69,9 | 66,5 |23,82 40,640 | 7,0 | 22,0 | 19,84 14 20 | 22,2 13
32 36 27,5
D1 Numero de pedido
Order Number
10 8300000147
13 8300000148
16 8300000149
20 8300000150
25 8300000151
32 8300000152




K +0.01

Porta-punzones para punzones de forma DIN ISO 8020

Retainer for Shaped Punch DIN ISO 8020

Referencia: STAO (antes MRO)
Ejemplo de pedido: STAO D1
Grupo de producto: 82

Description: STAO (before MRO)
25, /7%  Ordering example: STAO D1

Js001

40,2

Lot 05xD1 580 Product group: 82
/e
N
7 1 AP
/ N =) v/ré,z

M8
o6"

15
V) Porta-punzones para Punzones LZ
Retainer for LZ Punch
D1 D2 C G H N J K L M D3 | D4 | RK | R2 [ T
10 14 | 44,51 39,9 26,924 [ 75 | 9,0 | 1,12 9,5
13 17 | 50,8 | 48,3 16,0 [ 29,972 | 6,5 | 12,0 (14,27 9 16 | 12,7 9
16 20 | 54,0 | 51,6 19,05 31,750 | 6,0 | 13,5 | 15,87 14,3
20 24 | 60,3 | 58,2 20,5 | 33,528 | 5,0 | 16,5 |17,47 | 1 18 | 17,5 2 1
25 29 25,0
> " 69,9 | 66,5 | 23,82 575 40,640 | 7,0 122,019,841 14 | 20 | 22,2 13
D1 Numero de pedido
Order Number
10 8300000159
13 8300000160
16 8300000161
20 8300000162
25 8300000163
32 8300000164




Placa de presién para porta-punzén DIN ISO 8020
Backing Plate for Retainer DIN I1SO 8020

Referencia: DP| (zuvor MAW)
Ejemplo de pedido: DPI D1
Grupo de producto: 82

Description: DP| (before MAW)

Ordering example: DPI D1 51 _ i
Product group: 82 e o] |
D201 p3HB Rz6.3
(3x) ®55 2x)
L (1x) .
/" < _
- O
N AN PN A T
¢ D ¢
A () A
Placa de presion para Porta-punzones
STAIY STAO oo
Backing plate for Retainer STAl and STAO s S (/)
D2 D3 C G H N J K L M RK S
10 445 | 39,9 26,925 | 7,5 9,0 1,12 9,5
13 9 50,8 | 48,3 1905 16,0 [ 29,970 | 6,5 12,0 | 14,27 12,7
16 65 54,0 | 51,6 ’ 31,750 6,0 13,5 | 15,87 | 14,3 48
20 ’ 1 | 60,3 | 582 205 [ 33,530 | 50 | 16,5 | 17,47 | 175 '
25 25,0
14 69,9 | 66,5 | 23,82 40,640 7,0 22,0 |1 19,84 | 22,2
32 27,5
Tamano Numero de pedido
Size Order Number
10 8300000153
13 8300000154
16 8300000155
20 8300000156
25 8300000157
32 8300000158




Porta-punzones para punzones de cambio rapido,
Ball-lock, trabajos pesados

Ball Lock Retainer heavy duty

Referencia: STASS (antes MRH)
Ejemplo de pedido: STASS D1
Grupo de producto: 82

Description: STASS (before MRH)
Ordering example: STASS D1
Product group: 82

B2 001 B2 :001 L2 <0,5x45
5 . T Jo02A
m RIRNZZ
< & ¢ EaY % < VT \"‘,JI—‘ ’_?[
2 F ﬁ T—I1-_/Rz25 oz =
300 | |83.0i83 01 38 Lot P%rta-punéones pz;ra punzonei LSLI y LSS.
" . isponibles también para trabajos ligeros
- )| | S STASL (antes MRL)
Retainer for LSL and LSS Punch.
Also available for light duty STASL (before MRL).
D1|D2|D3| D4 |[D5| M| Al A2 A3 | A4 | Bl B2 B3 R L1 L2 | L3 |L4|L5
10 445126924 | 7,5 3991 90 | 11,2 | 9,5 13
13 9,015 50,829,972 | 65| 3 |48,3|12,0 (14,27 | 12,7 9 |17
16 54,031,750 | 6,0 | € |[51,6| 13,5 15,87 | 14,3 -
201 6 | 6 |11,0( 18 °§° 60,31 33,528 | 5,0 58,2116,5| 17,47 | 175 [ 41| 6,3 T 3
25 70 [ &
69,9 | 40,640 o |66,5(22,0(19,84 | 22,2
32 13,5120 70 | ~ 13
40 77,41 43,993 (10,0 | 27 | 77,8 ]26,0|24,00]| 26,0 - -
DI Numero de pedido
Order Number
10 8300000017
13 8300000018
16 8300000019
20 8300000020
25 8300000021
32 8300000022
40 8300000120




Porta-punzones para punzones redondos con
cabeza de altura 8 mm.
Retainer for 8 mm Shoulder Round Punch

Referencia: STAXR
Ejemplo de pedido: STAXR D1
Grupo de producto: 82

Description: STAXR
Ordering example: STAXR D1
Product group: 82

12
’—_8¢0,05 S
[| | [13°01x450
B2:001, _B2:001 2 |
g - =
Q 302
/\(% o/ 8
. < g < /”E{ o AN g |z
g 319 2 DY (D =0
Nl | i ©° °© Rz6,
N_@ 4 \ s
T % | <+ = N
Porta-punzones para punzones LZX = 3¢ | &2 = 3
Retainer for LZX Punch. B 30
D1 Al B1 A2 A3 A4 A5 A6 B2 B3 D2 D3 | D4 T C
10 | 435|410 75 26,92 | 34,0 | 10 9,0 [ 1,1 | 155
13 1495|485 | 6,5 19.0 29,97 1 37,0 | 12 | 12,0 | 14,3 | 18,5 9 15 | 86 | 16
16 |525]| 5,5 | 6,0 ' 31,75 1385 | 13 | 13,5159 | 21,5
20 (59,0 56,5 5,0 33531420 14 | 165|175 |255| N 18 110,6 | 23
25 30,5
68,5645 70 | 23,8 (40,64|46,5| 16 | 22,0 19,8 13,51 20 | 12,6 | 30
32 37,5
D1 Numero de pedido
Order Number
10 8300000177
13 8300000178
16 8300000179
20 8300000180
25 8300000181
32 8300000182




Porta-punzones para punzones de forma con cabeza

»
de altura 8 mm-
Retainer for 8 mm Shaped Punch
Referencia: STAXF
Ejemplo de pedido STAXF D1
Grupo de producto: 82
Description: STAXF
Ordering example: STAXF D1
Product group: 82
14
B4 12 =]
D1/2 87" |5
B2:001, _B2:001 g | | 1,301 X45°§
T . ]
® | & -
gﬁr AT /] B
Rz6.3 ’ = =
T < é 2 - ,_\&j/ N 5 % 7 '2 - 2
SE “REE e DN, 2" m
- o o NI o 26,
| e} ° /Rz6.3 :*j
T E | = | é"g =
Porta-punzones para punzones LZX | 38 B3 13 qﬂ =
Stempel. Retainer for LZX Punch. a =il 30 V()
D1 Al B1 A2 A3 A4 A5 | A6 B2 B3 B4 D2 | D3 T C
10 (435|410 75 26,92 (34,0| 10 9,0 | 1,1 | 12,75
13 [ 495|485 | 6,5 19.0 29971370 | 12 120|143 1575 90 | 15 | 86 | 16
16 |[525]( 51,5 6,0 ' 31,75 1385 13 | 13,5 159 | 18,75
20 [ 59,0 (56,5 5,0 33,53142,0| 14 | 16,5 (175 |22, 75| N,0 | 18 | 10,6 | 23
25 27,75
68,5645 70 | 23,8 (40,64 46,5| 16 | 22,0 19,8 135 20 | 12,6 | 30
32 34,75
D1 Numero de pedido
Order Number
10 8300000183
13 8300000184
16 8300000185
20 8300000186
25 8300000187
32 8300000188




Placa de presién para punzones con : L/
cabeza de 8 mm de altura ® I
Backing Plate for 8 mm Punch

Referencia: DPX
Ejemplo de pedido: DPX D1
Grupo de prfoducto: 82

Description: DPX
Ordering example: DPX D1
Product group: 82

= T
Ab En todo el ED 47
3 = | perimetro & )
m/ - SR 3E P £
&P 3 -
0 @E O3 W, &
o AN A —
Xy :
— alz U
A2
C
A3
Placa de presion para Porta-punzones "V S (/)
STAXR y STAXF. A5
Backing plate for Retainer STAXR und STAXF. A1
D2 | D3 | D4 | A1 | A2 | A3 A4 A5 | A6 | BI B2 | B3 C T | T2
10 4351 7,5 26,92 (34,0 10 [41,0] 9,0 | 1,
13 |1 9,0 4951 6,5 19.0 29,97 | 37,0 | 12 |485(12,0 (143 | 16
16 52,5( 6,0 31,75 [385]| 13 | 515135159
7 5,5 481 3
20 [ 1,0 59,0 | 5,0 33,53 142,0| 14 |565|165| 175 | 23
25
> 13,5 68,5| 7,0 [ 23,8140,64|46,5| 16 |64,5(22,0]198 | 30
Tamano Numero de pedido
Size Order Number
10 8300000171
13 8300000172
16 8300000173
20 8300000174
25 8300000175
32 8300000176




» Porta-punzones para punzones VDI 3374 :
I Retainer for Punch VDI 3374 ®
Referencia: STAD / STADO
Ejemplo de pedido: STAD D1
Grupo de producto: 82
Description: STAD / STADO
Ordering example: STAD D1
o Product group: 82
Versién con asiento del punzén B4 ’—12— Ed
Presentation with Punch Seat. D1/2 52001 =
B2 001 B2 001 | | losxsse [§
5 -I> o —
AE g 30° | .
s:‘; f | | </
/Rz63 —— \ /Rz6,3 " 2 5
72 o < g 2 - /’A‘\\\r‘\ AN a X 7 = = %
- HEERE DY« 5 R63$
g < [ G 2 2 N — z6,
ol 5 b IQ olx T <
T =02 E == M| g ’S =
%% B3 13 qq <
slE B1 o5 & /Rz25
Porta-punzones para punzones LZD 2
Punch Retainer for LZD Punch.
D1 | Al B1 A2 | A3 Ad A5 | A6 | B2 B3 B4 | D2 | D3 T C R
10 |43,5(141,0( 7,5 26,92 34,0 10 | 9,0 [ 11 12 9,5
13 149,5|48,5| 6,5 190 2997 (370 12 |120(143] 15 | 90| 15 | 86 | 16 | 12,5
16 | 52,5 51,5 ] 6,0 ’ 31,75 | 385 | 13 13,51 15,9 18 14,0
20 | 59,0 | 56,5| 5,0 33,53 142,01 14 |165|175] 22 | 11,0]| 18 [10,6 | 23 | 17,0
25 27
32 68,5(64,5| 7,0 123,8| 40,64 [46,5] 16 |22,0( 19,8 24 13,51 20 [ 12,6 | 30 |22,0
Asiento punzon D1 Numero de pedido Numerativo
Punch Seat Order Number Ser. No.
10 8300000062 B8 0112 0573 418
STAD 13 8300000063 B8 0112 0573 419
16 8300000064 B8 0112 0573 420
con qsiento de punzon 20 8300000065 B8 0112 0573 421
with Punch Seat 25 8300000066 B8 0112 0573 422
32 8300000067 B8 0112 0573 423
10 8300000086 B8 0112 0573 424
STADO 13 8300000087 B8 0112 0573 425
16 8300000088 B8 0112 0573 426
Sin asiento de punzon 20 8300000089 B8 0112 0573 427
without Punch Seat 25 8300000090 B8 0112 0573 428
32 8300000091 B8 0112 0573 429




Placa de presién para punzones VDI 3374
Backing Plate for VDI 3374

Referencia: DPD
Ejemplo de pedido: DPD D1
Grupo de producto: 82

Description: DPD 1 T
Ordering example: DPD D1 i A6|  Entodae 3 <lT
Product group: 82 o RZ100 < g
group "7/ - NN g £
95 EB{ 5 |
OB O = ﬁ— [, &
o —® T2 °
8‘[_ \ A’\IL\L\ A = ||
N
_H alg L
A2
C
A3
Placa de presion para Porta-punzones AL 7B (/)
STAD / STADO. AS
Backing Plate for Retainer STAD / STADO. A1
D2 | D3 (D4 | D5 | Al | A2 | A3 Ad A5 |A6| BI B2 | B3 C T1 T2
10 43,51 7,5 26,92 134,010 | 41,0 [ 9,0 | 111
13 19,0 49,51 6,5 19.0 29,97 (37,0112 (485]12,0(14,3]| 16
16 52,51 6,0 "7 131,75 1385|113 |51,5]13,5]15,9
7 |55 7 6 3
20 [ 11,0 59,0 5,0 33,53 142,014 |56,5]16,5(175| 23
25
2 13,5 68,5] 7,0 123,8140,64|46,5(16|64,5({22,0(19,8| 30
Tamano Numero de pedido Numerativo
Size Order number Ser. No.
10 8300000068 B8 05610573408
13 8300000069 B8 05610573409
16 8300000070 B8 05610573410
20 8300000071 B8 05610573412
25 8300000072 B8 05610573414
32 8300000073 B8 05610573415




P Desarrollo de datos / ejemplo de pedido
I para Matriz de corte DIN ISO 8977 con varias formas

§B Ii\ R\ - I1ISO 9,00 x 11,00 x 25,00 x 25,00 VS=1
% N o
| |3 E E 5 g 2
= = © S S = S =
AREINE- 2 2 % 3 o
| |5 |E 2 2 s 5 g
-§_ [ a a ' S g
6 7]
O =0blongo
Con orificio : 5= Cuadrado VS =1 (standarey
de desah Forma A = Sin valona R =Rectangulo VS=2
€ desahogo Forma B = Con valona H = Hexagono VS=3F=..
SB_-1S0 = T =Triangulo VS =4D3=0..
DIN 8977
En bruto C=FormaC. En bruto, sin valona, con VS =1 (Standard)
SB -1SO = agujero de inicio para EDM VS=2
DIN 8977_ D =Forma D. En bruto, con valona, con VS=3F=...
agujero de inicio para EDM VS =4D3=0..

Sobre pedido, también con aristas de corte con radio y retenedor de caida de
recortes. (ver Pag. 81). Para retenedor de caida de recortes, indicar grueso
de la chapa (BD) y la sobremedida de corte(SP)

anti-giro

ltura (B)

-

, Didmetro
exterior

—

Ancho (A) —=— Longitud total



Ordering Explanation / Ordering Example |/
Button DIN ISO 8977 with Counter Bore Relief I

SBAR - ISO 9,00 x 11,00 x 25,00 x 25,00 VS=1

S c o
AREIRP ° & .
212 |8 i % 3 5 S
o Y= © N 8 = 3 o
g g |® v g 3 g g
S = 2 8
A =Type A Headless Button Counter B o engo VS =1
; } = Type A Headless Button Counter Bore S = Cuadrado =1 (Standard)
Frs,eéb?rsrgrlg' Relief R =Rectangulo VS =2
DIN 8977 B = Type B Shoulder Button Counter Bore H = Hexédgono VS=3F=.
Relief T=Triangulo VS =4D3=0..
Rohling: C =Type C Button Blanks Headless with Coun- VS =1 (Standard)
SB _|S§'_ ter Bore Relief VS =2
DIN 8977_ D = Type D Button Blanks Headless with Coun- VS =3F=
ter Bore Relief VS =4D3=0..

On request also with radius (RE) and (see page 81) possible. Slug
Control, please note plate thickness (BD) and cutting clearance (SP).

Locating Device

(@ |
N

Qv
— s R | |
)

Size B

—

|

|

1

|

l
Outside-9

Size A Total Length




Formas estandar de Matrices de corte DIN ISO 8977 con

orificio de desahogo
Standard Shapes Button DIN ISO 8977 with Counter Bore Relief

Matrices sin valona
Headless Button

LZ +15
90,01A]
o
\ A002 ]
. =TTk R
a — Rz4 ST 3 Q —— 092
= /" h ar
Redondo / Round |[3 A
SBA-ISO < s 9 = ) <
+0; o 25
(antes / before MDC) L1 & 7 (/)
< e
""’f% N
/// ’. \\ o~ 7, ,’T\\ 2 ’.\\\ N
T % NENEE U7 &
TV S ~ N
¢ <
A +0,02 A +0,02 A +0,02
. =0,014] =]0,01A]
(o] S R
SBAO-ISO SBAS-1SO SBAR-ISO SBAH-ISO
(antes / before MDO) (antes / before MDS) (antes/ before MDR) (antes/ before MDH)

Matrices con valona

Shoulder Button
A
A«O‘OZ
[=[0.01A
8 m _ °
< 8 T Q $ o8t
B 2 /1NN
Redondo / Round g | \P W N\
SBB-ISO oy _
(antes/ before MIC) ED dﬂ T ’944
| 1+05 9 /Rz25 %
o <¢> SBBT-ISO
4)6\« o r/%(\*‘o S /§)<<\
NS S EAN & ”%*0-09
< @
T 4h )
o / o /
+0,02 +0,02
=10,01A] ‘ . =10,01A] . =[0,014]
S R
SBBO-ISO SBBS-ISO SBBR-ISO SBBH-ISO

(antes / before MIO)

(antes/ before MIS)

(antes / before MIR)

(antes / before MIH)



Formas estandar de Matrices de corte DIN ISO 8977 con
orificio de desahogo
Standard Shapes Button DIN ISO 8977 with Counter Bore Relief

Matrices sin valona
Headless Button

Redondo Forma
R d
oun D3 Type RE
D2 A B C
D1 o L1 L2 Rca. | o/or
_ > T 0 R T S,R,H
de - hasta max. | R H, T RW
from - to -
min. | max. max. max.
1,0-2,4 2,8 - - - - - - 20
1,6-3,0 3,5 - - - - - - 25
32 0,4
2,0-35 4.0 1,2 3,3 3,8 3,6 2,9 3,8 4
10 1,6-5,0 5,6 1,6 4.3 5,0 4.7 3,8 5,0 o
13| 1,8-72 [ 80 1,8 | 63| 72 | 69 | 54 | 72 . 2
6| 50-8,8 9,5 2,5 7,6 8,8 8,4 6,6 8,8 é
20| 55-11,0 (12,0 3,2 9,5 11,0 | 10,5 | 8,3 1,0 20 0,8 o~
o
22| 75-14,0 15,0 4,0 12,1 14,0 13,4 | 10,5 14,0 %g 5
©
25| 9,5-16,5 17,5 4.8 14,3 16,5 15,7 12,4 16,5 28 ~§
32113,0-20,0 | 21,0 5,5 17,3 | 20,0 | 19,2 | 15,0 | 20,0 _E,Cz) g 1,0 i
38 | 16,0-26,0 35
270] 6,4 2251 26,0 | 25,2 | 19,5 | 26,0
401 16,6 - 26,0 \5
451 19,0-35,0 136,0| 7,5 30,31 350 | 341 | 26,3 | 35,0 ’
50 [ 20,0-40,0]| 41,0 | 8,0 34,7 | 40,0 | 39,1 | 30,0 | 40,0
Matrices con valona
Shoulder Button
Redondo Forma
Round T
oun D3 ype RE
D2 A B C R
D1 D4 | L1 | L2 ] L3 o/or
OS 1 v 1 o | rR | T [srH ca
de - hasta max. | R H, T o N RW
from - to -
min. | max. max. max.
1,0-2,4 2,8 - - - - - -
1,6-3,0 3,5 - - - - - - 9
0,4
2,0-3,5 4,0 1,2 3,3 3,8 3,6 29 3,8 1 4
10| 1,6-5,0 5,6 1,6 43 5,0 47 3,8 5,0 13 q
13 1,8-7,2 8,0 1,8 6,2 7,2 6,9 5,4 7,2 16 | 20 . <>t<-
o
16| 50-8,8 9,5 2,5 7,6 8,8 8,4 6,6 8,8 19 gg €
N
20| 5,5-1,0 | 12,0 3,2 9,5 11,0 | 10,5 | 8,3 1,0 23 | 28 5 10,8 ?“
22| 75-14,0 15,0 4,0 12,1 14,0 13,4 | 10,5 14,0 25 3(2) 'ré
25| 9,5-16,5 | 17,5 4.8 143 | 16,5 | 15,7 | 12,4 | 16,5 | 28 | 35 g
32113,0-20,0 | 21,0 5,5 17,3 | 20,0 [ 19,2 | 15,0 | 20,0 | 35 8 1,0
38 6,4 41
16,0-26,0 | 27,0 22,51 26,0 | 252 | 19,5 § 26,0
40 6,5 43 1,5
50 |26,0-36,0| 37,0 7,0 31,2 | 36,0 | 35,8 | 27,0 | 36,0 | 53




Locating Devices Button DIN ISO 8977 Button with Counter Bore

|/ Anti-giros en Matrices DIN ISO 8977 con orificio de desahogo
I Relief

Matrices sin valona
Headless Button

[ 3+03
L3+03

|
|
|
i
Posicion del anti-giro /
Locating Device: F oot
" Ejemplo  / Example
W = 45° VS=1 Estandar VS

2 VS=3 VS=4

Il

Matrices con valona
Shoulder Button

©
o)

F +0,01 F +0,01 F +0,01 F +0,01

Posicuién dsl anti-giro

Locating Device: V5=1 Estandar VS=2 VS=3 VS=4

Ejemplo / Example
W = 45°



Anti-giros en Matrices DIN ISO 8977 con orificio de desahogo
Locating Devices Button DIN ISO 8977 Button with Counter

Bore Relief

Matrices sin valona

Headless Button

L3 F
DI VS=4
VS=2 VS=3 VS =1 VS=2 VS=3 D3 D3 D3
73,0 24,0 26,0
2,0 3,0 3,5 45
2,5 3,5 4,0 5,0
3,5 47 5,2 6,2
10 o 4,0 o 5,5 6,0 7,0
13 3 5,5 5 6,7 7,2 8,2
°h °h
16 T 9 7,0 <9 8,0 9,0
T o T T
20 s 8,5 5 10,0 11,0
22 8 § 9,5 g % 1,0 12,0
25 2 § 11,0 2 § 12,5 13,5
32 5 “ 14,0 5° 16,0
o o
38 7] 17,0 ® 19,0
40 18,0 20,0
45 20,5 22,5
50 23,0 25,0
Matrices con valona
Shoulder Button
F
DI VS=4
VS =1 VS=2 VS=3 D3 D3 D3
@3,0 24,0 26,0
2,5 4,0 45 5,5
3,0 4,5 5,0 6,0
4,0 Q@ 5,5 6,0 7,0
[
10 5,0 10 % - 6,5 7,0 8,0
[%)]
13 6,5 13 o3 8,0 8,5 9,5
© o
16 8,0 16 S 2 95 10,0 11,0
20 10,0 20 g g 1,5 12,0 13,0
=0
22 11,0 22 g% 12,5 13,0 14,0
25 12,5 25 5° 14,0 14,5 15,5
@
32 16,0 32 @ 17,5 18,0 19,0
38 19,0 38 20,5 21,0 22,0
40 20,0 40 21,5 22,0 23,0
50 25,0 50 26,5 27,0 28,0
Ejemplo de pedido / Ordering Example: VS =1 ATENCION: La posicién estandar de anti-giro es 0°
V5=2 Otras posiciones: indicar expresamente
VS=3F=.. Attention: Standard Locating Device = 0°.
VS=4D3=0 ... Other degree please note.




» Matriz de corte con orificio de desahogo DIN ISO 8977 Forma A ©
I Headless Button Counter Bore Relief DIN ISO 8977 Type A °

Referencia: SBA-ISO (antes MDC)

Material: 1.2379

Dureza: 60-64 HRC

Ejemplo de pedido: SBA-ISO D2 x D1 x L1
Grupo de producto: 189

=~
D¢

L 2*s Description: SBA-ISO (before MDC)

Material: 1.2379
Hardness: 60-64 HRC
o) Ordering example: SBA-ISO D2 x D1 x L1
Product group: 189
m p e
() | T _/Rz4 ST 5
Disponibles también en formas estandar
m (Pag. 58a). Retencion de caida de recortes
¥ ~ (Pag. 81) Anti-giros (Pag. 58b)
| 1+05 © Also available with Standard Shapes see from
= page 58 a and slug control page 81. Locating
/Rz25 ( ¢ ) device see from page 58 b.
D1 D2 D3 L1 L2 R ca.
1,0-2,4 2,8 20
1,6-3,0 3,5 25 04
2,0-35 4,0 32 . ’
10 1,6-5,0 5,6
13 1,8-7.2 8,0 c
16 5,0-8,8 9,5
20 5,5-11,0 12,0 20 0,8
22 7,5-14,0 15,0 %é
25 9,5-16,5 17,5 28
32 13,0 - 20,0 21,0 gg . 1,0
38 16,0 - 26,0
27,0 35
40 16,6 - 26,0 -
45 19,0 - 35,0 36,0 ’
50 20,0-40,0 11,0




Matriz de corte con valona, con orificio de desahogo,
DIN ISO 8977 Forma B
Shoulder Button Counter Bore Relief DIN ISO 8977 Type B

Referencia: SBB-1SO (antes MIC)
Material: 1.2379

Dureza:

Ejemplo de pedido: SBB-ISO D2 x D1x L1

60-64 HRC

Grupo de producto: 189

Description: SBB-ISO (before MIC)
Material: 1.2379

L2 +15

Hardness: 60-64 HRC A
Ordering example: SBB-ISO D2 x D1x L1
Product group: 189
S| m S 1 e
| o 1T _/rRz& (\‘T =
X Y
Disponibles también en formas estandar
(Pag. 58a), Retencién de caida de recortes +0.25 P
(Pag. 81) Anti-giros (Pag. 58b) L3™
Also available with Standard Shapes see from m
page 58 a and slug control page 81. Locating ED qﬂ
. +0,5 0
device see from page 58 b. L1 SRV A < ¢ )
D1 D2 D3 max. D4 L1 L2 L3 R ca.
1,0-2,4 2,8
1,6-3,0 3,5
0,4
2,0-3,5 4,0 n 4
10 1,6 -5,0 5,6 13
13 1,8-7,2 8,0 16 20
22 5
16 5,0-8,8 9,5 19 5
20 5,5-11,0 12,0 23 28 5 0,8
22 7,5-14,0 15,0 25 >
25 9,5-16,5 17,5 28 35
32 13,0-20,0 21,0 35 8 1,0
38 16,0 - 26,0 41
27,0
40 16,0 - 26,0 43 1,5
50 26,0-36,0 37,0 53




Matriz de corte sin valona, con orificio de desahogo, con
agujero de inicio para EDM DIN ISO 8977 Forma C

Button Blanks Headless with Counter Bore Relief

DIN ISO 8977 Type C

Referencia: SBC-ISO (antes MDB)
Material: 1.2379

Dureza: 60-64 HRC

Ejemplo de pedido: SBC-ISO D1x L1
Grupo de producto: 219

|25 Description: SBC-ISO (before MDB)
Material: 1.2379
P /Rz25 Hardness: 60-64 HRC
Ordering example: SBC-ISO D1x L1
S Product group: 219
m L £
O =)
m
O
N
x m)|
\\D |_1 +0,5 qg
/Rz25 ( ¢ >
D1 D2 D3 max. L1 L2 R ca.
8 4,0
1 4 0,4
10 5,6
13 8,0
16 "2 9,5 >
. 20
20 12,0 22 0,8
22 15,0 25
28
25 17,5 30
32 . 21,0 32 g 1,0
38 , 35
27,0
40
1,5
45 36,0
50 41,0




Matriz de corte con valona, con orificio de desahogo,
con agujero de inicio para EDM DIN ISO 8977 forma D I
Button Blanks with Counter Bore Relief

DIN ISO 8977 Type D

Rreferencia: SBD-1SO (antes MIB)
Material: 1.2379

Dureza: 60-64 HRC

Ejemplo de pedido: SBD-1SO D1x L1
Grupo de producto: 219

|_2 +1,5
/Rz 25
Description: SBD-|SO (before MIB)
Material: 1.2379 o~
Hardness: 60-64 HRC 8 . - 0
Ordering example: SBD-1SO D1x L1 <G| O I == 5
Product group: 219 a
| 34025 \/9
m
O
e e
+0,5 © Rz 25
L1 3 (V')
D1 D2 D3 max. D4 L1 L2 L3 R ca.
8 4,0 n
1 4 0,4
10 5,6 13
13 19 8,0 16 .
16 ’ 9,5 19 20
20 12,0 23 22 0,8
1) 25 )
22 15,0 25 28 5
30
25 17,5 28 35
32 1,5 21,0 35 35 8 1,0
38 41
27,0
40 43 1,5
50 37,0 53




oo
=M
A

Grupo de matriz corte N7,
Tipo de matriz

con orificio de
desahogo
SB_-1SO

En bruto:
SB_-ISO

7/

Forma

Explicacion de datos / Ejemplo de pedido
Matriz de corte DIN ISO 8977 con orificio de desahogo cénico

- ISO 9,00 x 11,00 x 25,00 x 25,00 VS=1

[e]
: F 2
3 3 g T 5
= 5 o 5 5
£ S S = S
a a) ' S E
£
?:gggg%% VS =1 (Standard)
E = Forma EA sin valona, desahogo conico R = Recténgulo VS=2
F = Forma FB con valona, desahogo conico H = Hexagono VS=3F=...
T =Triangulo VS=4D3=0..
G = Forma E en bruto, sin valona, con orificio
de inicio para EDM VS =1 (Standard)
VS=2
H = Form F en bruto, con valona, con orificio VS=3F=...
de inicio para EDM VS=4D3=0..

Sobre pedido, también, con aristas de corte con radio y con retenedor de caida
de recortes (ver pag. 81). Para retenedor de caida de recortes, indicar grueso
de la chapa (BD) y la sobremedida de corte (SP)

anti-giro

((. I [ — |

\\_’ lRodio (RE)

Ancho (A) —— Longitud fotal

Altura (B)

, Didmetro
exterior

—




Ordering Explanation / Ordering Example |/
Schneidbuchsen DIN ISO 8977 with Taper Relief I

SBER - ISO 9,00 x 11,00 x 25,00 x 25,00 VS=1

c c (V]
g 2 [} = E
> h=4 %) 1 oo [}
| 3| & : 2 $ E <
el 1351 |5 & & E g =
&l | ° . 3
O =oblong _
o E = Type EA Headless Button Taper Relief S =square VS =1 (standard)
Freiwinkel: . . VS=2
F = Type FB Shoulder Fit Button Ultra Life R =rectangle
SB_-150 Taper Relief H = hexagon VS=3F=..
P = nexag VS =4 D3=0..
T =triangle
G = Type E Button Blanks Headless with Stra- VS =1 (Standard)
Rohlinge: ight Thru Hole VS=2
SB_-ISO H = Type F Button Blanks Headless with Stra- VS=3F=...
ight Thru Hole VS =4D3=0..

On request also with radius (RE) and Slug Control (see page 81) possible.
Slug Control, please note plate thickness (BD) and cutting clearance (SP).

Locating Device

(@ [

N

QU/(/
—— S (’?E) ||
Size A Total Length

Size B

Outside-9




orificio de desahogo cénico

P Formas estandar de Matrices de corte DIN ISO 8977 con
I Standard Shapes Button DIN ISO 8977 with Counter Bore Relief

Matrices de corte sin valona
Headless Button

L2 [©]#0.01A]
P °
\ (% Rezo A2 ]
= [=[o.01a
®

WFe

D1n5
(B/3)
s\
2\

SBE-ISO

Redondo/ Round ED
(antes / before MUC)

,_
N
5
w
Rz 6.3/
Qﬂ
N
N
w
7
~
+0,02
.B

e &, N
EN § TN s
1\ < N °
S T | I
- [ T
N o S
’ A 002 A 002 A +002
=[0,01A] . =10,014] =10,01A] [=]0,01A]
(0] S R H
SBEO-ISO SBES-ISO SBER-ISO SBEH-ISO
(antes / before MUO) (antes / before MUS) (antes / before MUR) (antes/ before MUH)
Matrices de corte con valona
Shoulder Button LS
&
" A +0,02
27 B 2\
8 = R A
m| - 0 = 082
@) o) / J__ Rem\
3 +0,25 /? ?ﬂ [ - \\'\ ,// - )
Redondo/Round = i
SBF-1SO ED qﬂ
+05 O
(antes/ before MMC) L1 )3 /Rz25 ( \/ )
& & o
GONCS s
o

Il
\\

0,014

R

SBFO-ISO SBFS-ISO SBFR-ISO SBFH-1SO
(antes / before MMO) (antes/ before MMS) (antes/ before MMR) (antes/ before MMH)



Formas estandar de Matrices de Corte DIN I1SO 8977 con orificio

de desahogo
Standard Shapes Button DIN ISO 8977 with Taper Relief

Matrices sin valona
Headless Button

Redondo Forma
R
ound Type RE
D2 A B C
D1 = L1 | L2 |o/or|Rca. | Wske [ wFe
de-hasta | HT T 0 R T |SRH RW
from - to -
min. | max. max. max.
10 1,6 -5,0 1,6 43 5,0 47 3,8 5,0 4 0,4
13 3,0-72 1,8 6,2 7,2 6,9 5,4 7,2
16 50-8,8 2,5 7,6 8,8 8,4 6,6 8,8 5 Eg
20| 5,5-1,0 3,2 9,5 1,0 10,5 8,3 1,0 ~ 0,8 ..g
22| 75-14,0 4,0 12,1 14,0 13,4 10,5 14,0 <\E &
¢ (0]
25| 95-165 | 48 [ 143 ]| 165|157 | 124 ] 165 gg 6 | £ s
321 13,0-20,0 55 17,3 | 20,0 | 19,2 | 15,0 20,0 28 g» 1,0 L "
38 | 16,0- 26,0 30 5 s
6,4 22,51 26,0 | 252 | 19,5 26,0 32 ° o
40 | 16,6 - 26,0 e 5 5
451 22,0-31,0 7,5 26,8 | 31,0 | 30,0 | 23,3 31,0 o ‘é
50(24,0-34,0] 8,0 29,4 | 34,0 | 33,0 | 255 | 34,0 8 1,5 @
56 | 26,0-38,0 8,5 32,9 1 38,0 | 37,0 | 285 | 38,0
63 ]130,0-43,0 9,0 37,2 | 43,0 | 42,0 | 32,3 | 43,0
71 | 34,0-48,0 9,5 41,6 | 48,0 | 47,0 | 36,0 | 48,0
Matrices con valona
Shoulder Button
Redondo Forma
R
ound Type RE
D2 A B C R
D1 D3 L1 ]| L2 [o/or WSK® | WF°
0,S, ca.
de - hasta RHT| T 0 R T |SRH RW
from - to -
min. | max. max. max.
10| 16-50 [13] 16 | 43|50 47]38] 50 4 04| &
13 1,8-7,2 16 1,8 6,2 7,2 6,9 5,4 7,2 « %
16 50-8,8 19 2,5 7,6 8,8 8,4 6,6 8,8 5 <\E &
3 [0}
20| 55-1,0 | 23] 32 | 95 | no | 105 | 83 | 10 gg s los| 3
22| 7,5-14,0 25 4,0 12,1 14,0 13,4 10,5 14,0 | 28 g" ‘>° "
x| 95-165 [28| 48 [ 143|165 | 157 [ 124 | 165 gg 6| = o
© .
32113,0-20,0 | 35 5,5 17,3 | 20,0 | 19,2 | 15,0 20,0 35 E 1,0 g
38 [ 16,0-26,0 | 41 3 S
6,4 22,51 26,0 | 252 | 19,5 26,0 a
401 16,5-26,0 | 43 8 1,5
45| 22,0-31,0 | 48 7,5 26,8 | 31,0 | 30,0 | 23,3 31,0




de desahogo cénico

i Anti-giros para Matrices de corte DIN ISO 8977 con orificio

Locating Devices Button DIN ISO 8977 Button with Taper Relief

Matrices sin valona
Headless Button

Posicién del anti-giro /
. . 0,01
Locating Device: Fr

- Eemplo  / Example
W = 45° \VS=1 Estandar

Matrices con valona
Shoulder Button

Posicuién dsl anti-giro

Locating Device: VS=1 Estandar

Ejemplo / Example
W = 45°

[ 3+:03

L3:03




Anti-giros en Matrices de corte DIN ISO 8977 con orificio de
desahogo cénico
Locating Devices Button DIN ISO 8977 Button with Taper Relief

Matrices sin valona

Headless Button

L3 F
D1 VS=4
VS=2 |VS=3 VS =1 VS=2 VS=3 D3 D3 D3
33,0 24,0 @6,0
2,0 3,0 3,5 4,5
2,5 3,5 4,0 5,0
o 35 Qo 4,7 52 6,2
C C
10 2 4,0 L 5,5 6,0 7,0
2% >
13 g3 5,5 TS 6,7 7.2 8,2
16 5¢ 7,0 52 8,0 9,0
O o O o
20 o= 8,5 S € 10,0 11,0
5 8 5 9
22 =g 9,5 £ 9 1,0 12,0
cC o cC o
25 2 11,0 3 12,5 13,5
() [0}
32 @ 14,0 @ 16,0
38 17,0 19,0
40 18,0 20,0
45 20,5 22,5
50 23,0 25,0
Matrices con valona
Shoulder Button
F
D1 VS=4
VS =1 VS=2 VS=3 D3 D3 D3
33,0 34,0 76,0
2,5 4,0 4,5 5,5
3,0 4,5 5,0 6,0
4,0 % 55 6,0 7.0
10 5,0 10 X% 6,5 7,0 8,0
13 6,5 13 Sz 8,0 8,5 9,5
16 8,0 16 L5 9,5 10,0 11,0
©
20 10,0 20 S 5 1,5 12,0 13,0
c wn
22 11,0 22 ‘c O 12,5 13,0 14,0
D
25 12,5 25 g} 14,0 14,5 15,5
32 16,0 32 17,5 18,0 19,0
38 19,0 38 20,5 21,0 22,0
40 20,0 40 21,5 22,0 23,0
50 25,0 50 26,5 27,0 28,0

Ejemplo de pedido/ Ordering Example: VS =1

ATENCION: La posicién estandar de anti-giro es 0°.
Otras posiciones: indicar expresamente

Attention: Standard Locating Device = 0°. Other
degree please note.

VS=2
VS=3F=..
VS=4D3=0...



ITH

=
T

Matrices de corte sin valona, con orificio de
desahogo conico DIN ISO 8977 Forma EA
Headless Button Taper Relief DIN I1SO 8977 Type EA

Referencia: SBE-ISO (antes MUC)

Material: 1.2379

Dureza: 60-64 HRC

Ejemplo de pedido: SBE-ISO D2 x D1 x L1
Grupo de producto: 189

A L2 0.01A Description: SBE-ISO (before MUC)
. . Material: 1.2379
2 Hardness: 60-64 HRC
2 Ordering example: SBE-ISO D2 x D1 x L1
{j_—L S Product group: 189
= oo
T 7T Ql 5
m También disponibles con formas estandar
N (Pagina 64) y con retenedor de caida de
05 o recortes (pagina 81) Para anti-giros, ver
L1 N pagina 64b
/Rz25 < ¢ > Also available with Standard Shapes see from
page 64 a and slug control page 81. Locating
device see from page 64 b.
L2
D1 D2 L1 c T Alternativos WSK® WEF° R
8 © ca.
n © 1 2
10 1,6-5,0 0,4
13 3,0-7,2 8 -
16 5,0-8,8 o
n
20 5,5-1,0 % 0,8
22 | 75-14,0 2
22 °
25 9,5-16,5 i)
25 a
32 13,0- 20,0 28 = 1,0
© 1°
38 | 16,0-26,0 | 30 ~.
32 o
40 16,6 - 26,0 35 12 20 -‘E
45 | 22,0-31,0 N
50 | 24,0-34,0 i 15
56 26,0-38,0
63 30,0-43,0
71 34,0-48,0




Matrices de corte con valona, con orificio de desahogo

conico DIN ISO 8977, Forma FB

Shoulder Fit Button Ultra Life Taper Relief DIN ISO 8977 Type FB

Referencia: SBF-1SO (antes MMC)

Material: 1.2379
Dureza: 60-64 HRC
Ejemplo de pedido: SBF-ISO D2 x D1x L1

Grupo de producto: 189

Description: SBF-ISO (before MMC) 218
Material: 1.2379
Hardness: 60-64 HRC
Ordering example: SBF-ISO D2 x D1x L1 R
Product group: 189 5
o 3 - N
a| W s
gl = o | e
m A v/m Q] 5
También disponibles con formas estandar
(Pag. 64), con retenedor de caida de recortes 025 P
(P4g. 81), Para anti-giros, Pag. 64b L3
Also available with Standard Shapes see from E
page 64 a and slug control page 81. Locating < +05 9 /Rz75
device see from page 64 b. L & < ¢ )
L2 .
D1 D2 p3 | WU Alternativas 3 | & | & R
Estandar = = ca.
1 2
10 1,6-5,0 13 4 o 0,4
13 1,8-7,2 16 8 - S
6 | 50-88 | 19 5 [
ey
20 | 55-1m0 | 23 | 22 © 0,8
25 2
22 7,5-14,0 25 28 c = "
25 | 95-165 | 28 [ 30| 6 ~.
32 o
32 13,0-20,0 35 35 12 20 § 1,0
38 16,0 - 26,0 41 &
40 |165-26,0 | 43 8 W 15
45 22,0-31,0 48




Matrices de corte en bruto, sin valona, DIN ISO 8977 Forma E
con agujero de inicio para EDM

Button Blanks Headless with Straight Thru Hole DIN ISO 8977
Type E

Referencia: SBG-1SO (antes MUB)
Material: 1.2379

Dureza: 60-64 HRC

Ejemplo de pedido: SBG-ISO D1 x L1
Grupo de producto: 219

Description: SBG-1SO (before MUB)
Material: 1.2379

Hardness: 60-64 HRC
a Ordering example: SBG-I1SO D1x L1

Product group: 219

D1 nS

/Rz6,3

L,] +0,5

Rz6.3/

/7 (/)

D1 D2 L1 R ca.
8

1,0 0,4
10
13

12
16
20 0.8
22 20

22
25 25
32 15 28 1.0
30

38 i
40 35
45
50 15
56

2.4
63
71




Matrices de corte en bruto, con valona, con
agujero de inicio para EDM, DIN ISO 8977
Form F Button Blanes with Straight Thru Hole,
DIN ISO 8977 Type F

Referencia: SBH-1SO (antes MMB)
Material: 1.2379

Dureza: 60-64 HRC

Ejemplo de pedido: SBH-ISO D1x L1
Grupo de producto: 219

Description: SBH-ISO (before MMB)
Material: 1.2379
Hardness: 60-64 HRC Q
Ordering example: SBH-1SO D1 x L1 nrj
Product group: 219 ()

|9 025

&

D1 D2 D3 L1 L2 R ca.
8 n
1,0 0,4
10 13
13 16
16 12 19
20
20 23 22 0,8
22 25 25
28 5
25 28 30
32 - 35 32 1,0
38 ’ 41 3
40 43
1,5
45 48
50 53




o
-3
A

Grupo matriz de corte N7,
Tipo de Matriz

Con orificio de

7/

Forma

Desarrollo de datos / Ejemplo de pedido
para Matrices de corte VDI 3347 con varias formas

VDI

Dimension A
Dimension B

A= Forma A, con valona, varias formas

-@ exterior

O =0blongo
S =Cuadrado

Longitud total

9,00 x 11,00 x 25,00 x 25,00 VS=1

Situacion anti-giro

VS=1 (Estandar
con valona)

VS=2 (Estandar

R =Rectangulo :
desahogo B = Forma B, con valona, varias formas H= Hexéggno VS =3 Emzvﬁlfma
SB_-VDI T=Tridngulo VS =4
CE =Forma C + E, En bruto, sin valona y VS =1 (Estandar

agujero de inicio para EDM VS = 2°°” ‘{8'0”8
En bruto DF = Forma D + F, En bruto, con valona y = 4 (Esandar.
SB_-VDI agujero de inicio para EDM VS=3F=

VS=4

Sobre pedido, también con aristas de corte con radio y con retenedor de caida
de recortes (Pag. 81). Para retenedor de caida de recortes, indicar grueso de
la chapa (BD) y la sobremedida de corte (SP)

anti-giro

ltura (B)

-—

, Didmetro
exterior

E—

Radio (RE)

Ancho (A) —— Longitud total



Ordering Explanation / Ordering Example
Button VDI 3347 with Counter Bore Relief

SBAR - VDI

c

oM = 4} < m
SRR 2 8
2 o a n n
° S

[G) [l

A =Type A Headless Button

Freibohrung: Counter Bore Relief

Outside-@

S\/BD_|;/§A|,7= B = Type B Shoulder Button
Counter Bore Relief

Rohling: CE = Type C + E Button Blanks

SB —VD%: Headless with Straight Thru Hole

VD_I 3347 DF = Type D + F Shoulder Button Blanks

Headless with Straight Thru Hole

VEITH

O =0blongo

S =Cuadrado
R =Rectangulo
H = Hexagono
T=Tridngulo

Total Length

On request also with radius (RE) and Slug Control (see page 81) possible.
Slug Control, please note plate thickness (BD) and cutting clearance (SP).

Locating Device

(@

N

Size A

Size B

Qryy
/N e
)

Outside-9

Total Length

9,00 x 11,00 x 25,00 x 25,00 VS=1

Locating Device

VS =1 (Standard
Shoulder Button)
VS=2 (Standard
Headless Button)
VS=3F=..
VS=4

VS=1 (Standard
Shoulder Button)
VS=2 (Standard
Headless Button)
VS=3F=..
VS=4



» Formas estandar de Matrices de Corte VDI 3347 con orificio de desahogo
I Standard Shapes Button VDI 3347 with Counter Bore Relief

Matrices sin valona
Headless Button

A L2+
v/m (©]20.01A]
nl S A+0.02 f
Ry e 2
] m oL
% ] 3 //-E e
Redondo / Round 3 < o s T 1 e |
SBA-VDI m ¢ N/
& [ 1°05 5 v/ﬁ < \/ > %
T \
SBAT-VDI
& & &
EX N % —
N /’!‘\ B '~ A Y
. ) ) % ) -
5 o 1 1
¢ <
A +0,02 A +0,02 A +0,02
=10,01A] =10,01A] =10,014A] =]0,01A
(o] S R H
SBAO-VDI SBAS-VDI SBAR-VDI SBAH-VDI
Matrices con valona
Shoulder Button
DIN 509 - E

D4 -0,25
D3 0,1

(B/3)
A
2\%

AR

Redondo/ Round L3 002 J@
SBB-VDI

/Rz63
—
N
)
w
Rz 6.3/ w

R
| T
[
| N
+0,02 +0,02
a =10,01A] ’ A
(o) S

SBBO-VDI SBBS-VDI SBBR-VDI SBBH-VDI



Matrices de corte VDI 3347 con orificio de desahogo
Standard Shapes Button VDI 3347 with Counter Bore Relief

Matrices sin valona
Headless Button

Redondo D3 Forma
R T
C|)3uznd A ypeB C b
D i S, oS u |2 [ofor
desde/hasta 'q% 3O (R [T R ,H,T T 0 R T |SR,H RW
n: H b )
from-to | & :
min. max. max. max.
10| 15-50 1,2 | 43 |50 | 48 | 38 | 50 4
13| 15-72 g 20 | 62| 72 |68 |54 ]| 72 :
16| 50-8,8 N[ 24 |76 )88 |84 66| 88
N
20| 70-1,0 Fl 32 [ 95| mo|105] 83| 10 P
22| 9,0-14,0 E | el g =1 40 | 121|140 | 134 | 105 | 140 é
25| 1M,0-16,5 E E (E o 48 | 143|165 | 157 | 124 | 16,5 gg ~
o > y o
32[13,0-200] % Sl B g 55 | 173 | 20,0 | 19,2 | 150 | 20,0 | 35 y
N m | o| E b
38 [a S 8 | £
16,0 - 26,0 Sl 64 | 225260 251 | 195 | 26,0 2
40 > =
50 | 22,0 - 40,0 § 9,0 | 34,6 | 40,0 | 38,9 | 30,0 | 40,0
56 | 25,0 - 45,0 g 10,0 | 39,0 | 45,0 | 43,8 | 33,8 | 45,0
63 | 28,0 -50,0 < | n0 | 433|500 | 487 | 375 ]| 50,0
Matrices con valona
Shoulder Button
Redondo D3 Forma
Round T
CE)uzn A ypeB C RE
D1 ~§g S, D4 [—— L1 | L2 [o/or
desde/hasta | 9 3|10 |R (T a ¢ 0 R T |S,RH RW
32 - R,H,T
from-to | & -
min. max. max. max.
10| 15-50 131 1,2 50| 48 |38 50 4
13| 15-72 Elw] 20 |62]72]68]|54] 72 .
16| 50-8,8 X119 24 88 | 84 |66 | 88
20| 7,0-1,0 o123 32 1,0 1105 83 | 11,0 g
N~
22| 9,0-14,0 £ el eglo|25] 40 [121]140][134]105] 14,0 X
~N
25| 11,0-16,5 Eﬂ ElE|x|28] 48 [143]165]|157|124] 165 gg E
- - \o -
32(130-200| % 1< e135] 55 [173]200]192]150] 20,0 | 3; ‘;
(o]
38 o (2] Ela 8| =
16,0 - 26,0 A 6,4 |225]26,0(251]195] 26,0 2
40 2| 43 =
50 | 22,0 - 40,0 § 53] 9,0 |34,6]40,0(38,9]30,0] 40,0
56 | 25,0 - 45,0 <\> 59| 10,0 | 39,0450 (43,8](338] 45,0
63 | 28,0-50,0 <|e66| 1,0 |433]50,0|48,7|375]| 50,0




|/ Anti-giros para Matrices VDI 3347 con orificio de desahogo
I Locating Devices Button VDI 3347 with Counter Bore Relief

Matrices sin valona
Headless Button

L.3+03

L3:03

Posicion del anti-giro /
. . 0,01
Locating Device: Fr

~ Ejemplo / Example
W = 45° VS=1 Estandar VS=2 VS=3 VS=4

Matrices con valona
Shoulder Button

Posicuién dsl anti-giro

) . \/S=1 Estandar VS=2 VS=3 VS=4
Locating Device:

Ejemplo / Example
W = 45°




Anti-giros para Matrices VDI 3347 con orificio de desahogo
Locating Devices Button VDI 3347 with Counter Bore Relief

Matrices sin valona
Headless Button

L4
D1 VS=2 VS=4
VS=3 VS =1 VS = VS=3 D3
L1=20 L1=25 L1=32 26,0
10 4,0 7,0
13 g 5,5 o 8,2
16 2 7,0 e 9,0
S% R
20 g3 8,5 s q% 11,0
22 52 9,5 == 12,0
25 S E 11,0 ® 5 13,5
7 9 16 5 2 5B
32 = 14,0 23 16,0
cC O
38 3 17,0 g 19,0
20 @ 18,0 & 20,0
50 23,0 25,0
56 26,0 28,0
63 29,5 31,5
Matrices con valona
Shoulder Button
F
D1
VS = 1 VS = 2 VS = 3
10 5,0 10
13 6,5 13
16 8,0 16 o
20 10,0 20 5
[SI7
22 11,0 22 5 Y
O
25 12,5 25 g¢
32 16,0 32 Qg
o S
38 19,0 38 2 7
40 20,0 40 § ©
50 25.0 50 3
56 28,0 56
63 31,5 63

Ejemplo de pedido / Ordering Example: VS =1

VS=2

VS=3F=..

VS=4

ATENCION: La posicion estandar de anti-giro es
0°. Otras posiciones: indicar expresamente
Attention: Standard Locating Device = 0°. Other

degree please note.




PVEITH

Matrices de Corte sin valona, con orificio de desahogo
VDI 3347 Forma A
Headless Button Counter Bore Relief VDI 3347 Type A

Referencia: SBA-VDI

Material 1.2379

Dureza: 60 - 63 HRC

Ejemplo de pedido: SBA-VDI D1 x L1
Grupo de producto: 219

Description: SBA-VDI

A |_2 +15
X . Material: 1.2379
/Raz5 A $0,01A] Hardness: 60 - 63 HRC
N7/ Ordering example: SBA-VDI D1x L1
- X Product group: 219
= m | T _/Rz4 L3 4@0
2 N . ,
N Q También disponibles con formas estandar
N 05 2 (ver pag. 70), y con retenedor de caida de
L1+ & recortes (ver pag. 81). Para anti-giros, ver
r5e Pag. 70b.
V < w ) Also available with Standard Shapes see from
page 70 a and slug control page 81. Locating
device see from page 70 b.
D1 D2 D3 L1 L2 L3 WE?®°
10 1,5-5,0 4
13 1,5-7,2 .
16 5,0-8,8
20 7,0-1,0
22 9,0-14,0
N
25 1,0-16,5 c 20
+ 25 3 10°
32 13,0-20,0 N 32
38 8
16,0 - 26,0
40
50 22,0-40,0
56 25,0-45,0
63 28,0-50,0




Matrices de corte con valona y orificio de desahogo : ”
VDI 3347, Forma B ® I
Shoulder Button Counter Bore Relief

VDI 3347 Type B

Referencia: SBB-VDI

Material: 1.2379

Dureza: 60 - 63 HRC

Ejemplo de pedido: SBB-VDI D1x L1
Grupo de producto: 219

Description: SBB-VDI
Material: 1.2379

+15
Hardness: 60 - 63 HRC L2 O[#0.01A
Ordering example: SBB-VDI D1x L1 RZ3E
Product group: 219 vl
& g— § T n X
<l TS/ 85

Tambien disponibles con formas estandar Y » } f

(ver Pag. 70a) , y con retenedor de caida de ‘/\X 4,

recortes (ver Pag. 81). Para anti-giros, ver L3 002 & | L4

Pag. 70b. m

Also available with Standard Shapes see from & +05 qq B2 75

page 70 a and slug control page 81. Locating LT & v < ¢ )

device see from page 70 b.

D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 WE®
10 1,5-5,0 13 4
13 15-72 16 .
16 50-88 19
20 7.0-11,0 23
22 9,0-14,0 25
(@]
25 11,0-16,5 ) 28 20
o 25 5 3 10°
32 13,0 - 20,0 o 35 35
38 a1 8
16,0 - 26,0
40 43
50 22,0-40,0 53
56 25.0 - 45,0 59
63 28,0 -50,0 66




Desarrollo de datos / ejemplo de pedido
Matrices de corte VDI 3347 con orificio de desahogo cénico

§B IIE R\ - VDI 9,00 x 11,00 x 25,00 x 25,00 VS-=1
£
§ N < o 5 © '%
N = c c 2 B =
g |E] | E 2 2 g s £
HAREIRE 5 5 5 3 z
8 o £ £ Q g) ‘o
2 =
O
O =0blongo ]
Con forma E = Forma EA sin valona, Orif.desahogo conico S = Cuadrado VS =1 (estandar)
de corte F = Forma FB con valona, Orif.desahogo conico R=Rectangulo VS =2
H = Hexagono VS=3F=..
SB_-VDI T =Triangulo VS =4
CE =Forma C + E, en bruto, sin valona, agujero VS =1 (Estandar)
En bruto: inicio para EDM VS =2
SB -VDI DF=Form D +F, en bruto, con valona, agujero VS=3F= ..
- inicio para EDM VS =4

Sobre pedido, también con aristas de corte con radio y con retenedor de caida
de recortes (Ver Pag. 81). Para retenedor de caida de recortes, indicar grosor
de la chapa (BD) y la sobremedida de corte (SP)

anti-giro

Itura (B)
|

-—

(<__

|
!
_.T_ .A
\ | Radio (RE)

Ancho (A) —— Longitud total

, Didmetro
exterior

—




Ordering Explanation / Ordering Example |/
Button VDI 3347 with Taper Relief I

SBER - VDI 9,00 x 11,00 x 25,00 x 25,00 VS=1

o c [V}
£ £ S 5, =
3 = 7 | [
51128 § S g g &
sl | 3] |& & o £ = =
§ 12 - . g
Q = oblong VS =1 (standard
Freiwinkel: E = Type EA Headless Button Taper Relief S = square Ve ~ 2( andard)
SB_-VDI = F =Type FB Shoulder Fit Button Ultra Life R =rectangle VS : 3F=
VDI 3347 Taper Relief H = hexagon I
. VS=4
T =triangle
Rohling: CE =Type C + E Button Blanks Headless with VS =1 (Standard)
SB —VD%— Straight Thru Hole VS=2
VD_I 3347_ DF =Type D + F Shoulder Button Blanks Head- VS=3F=...
less with Straight Thru Hole VS=4

On request also with radius (RE) and Slug Control (see page 81) possible.
Slug Control, please note plate thickness (BD) and cutting clearance (SP).

Locating Device

(@ [

N

QU/(/
— S (’?E) ||
Size A Total Length

Size B

Outside-9




Formas estandar de Matrices de Corte VDI 3347 con orificio de

desahogo cénico
Standard Shapes Button VDI 3347 with Taper Relief

Matrices de corte sin valona
Headless Button

/7

WSK®

n % A+0,02 f
[ N B N [0t ,
/% 8 @ —— 00
- % s /LI
Redondo / Round 3 Q o 8 J N/
SBE-VDI n N 1N \/
ED (/)
& &
r‘b «Qe AN
I |
g (I NN 3
© L } 1] o
g o 52
¢ <
+0,02 A~0,02
=10,01A] A =10,01A]
0 S R
SBEO-VDI SBES-VDI SBER-VDI SBEH-VDI
Matrices de corte con valona
Shoulder Button
DIN 509 - E L2 JO[e0.01A
é - v/m
g ﬁg_# g . A2
M m 5| 2 =[o0Th .
m = of?
~ H E"
= 2 I N
Redondo / Round L3 002 & 3 8 .
SBF-VDI o o] \/
ED | 1+05 dg v/FZB ( \/)
é\« o~ r/pé\"o S
< B o
= I}
(ENE. - —
o / ¢ :.—s/
+0,02 +0,02
=10,01A] ‘ A =10,01A] .
0 S R H
SBFO-VDI SBFS-VDI SBFR-VDI SBFH-VDI



Formas estandar de Matrices de Corte VDI 3347 con orificio

de desahogo conico
Standard Shapes Button VDI 3347 with Taper Relief

Matrices de corte sin valona
Headless Button

Redondo Forma
R T
C|)3u2nd A = B C RE
D1 — — v | OR/vsr Wske | wre
desde - hasta| 1 [ T Y R T b
from - to -
min. max. max. max.
10| 15-5,0 1,2 43 | 50 | 48 | 38 | 50 4
13| 15-72 2,0 62 | 72 | 68 | 54 | 7.2 . o
16| 50-88 2.4 76 | 88 | 84 | 66 | 88 N Cé
20| 7,0-11,0 3,2 95 | 10 | 105 | 83 | 10 j :f o
22| 9,0-14,0 4,0 121 | 14,0 | 13,4 | 105 | 14,0 £ 2 :
25| 11,0-16,5 48 | 143 | 165 | 157 | 12,4 | 165 %g > S £
32| 13,0-20,0 | 55 173 | 20,0 | 19,2 | 150 | 20,0 | 33 ;gs o in
38 8 S| 8| ¢
16,0-26,0 | 6,4 | 225 | 26,0 | 251 | 195 | 26,0 2 = =
40 - e
50 | 22,0-40,0 | 9,0 | 34,6 | 40,0 | 38,9 | 30,0 | 40,0 -
56 | 25,0-45,00] 10,0 | 39,0 | 45,0 | 43,8 | 33,8 | 45,0
63 28,0-50,00] 1,0 | 43,3 | 50,0 | 48,7 | 375 | 50,0
Matrices de corte con valona
Shoulder Button
Redondo Forma
Round Type RE
D2 A B C
D1 D3 <= — L1 | L2|L3|97/0r|wsKe| WF°
desde-hasta |.|-|- T 0 R T H RW
from - to X
min. max. max. max.
10| 15-5,0 13 12 43 | 50| 48 | 38 50 4
13| 15-72 6| 20 [62] 72|68 | 54| 72 : o
6| 50-88 | 19| 24 | 76|88 |84 ]| 66] 88 e
N Z
20 70-110 | 23| 32 | 95|10 |105] 83 | 11,0 < = o
22| 90-140 | 25| 40 | 121|140 | 13,4 | 105 | 14,0 E %’ :
25| 1,0-165 [ 28| 48 |143| 165|157 | 124|165 gg | 2 E £
o 0"
32| 13,0-200 | 35| 55 |17320,0| 192 | 150 ]200]3; X o | &
o
38 41 8 E | g2
" 16,0 - 26,0 e 6,4 |225]26,0| 251|195 |26,0 E S £
3
50| 22,0-40,0 | 53 | 9,0 |34,6]40,0/(38,9]30,0]40,0 H
56 | 25,0-45,00| 59 | 10,0 |39,0] 45,0 | 43,8 | 33,8 | 45,0
6328,0-50,00| 66 | 11,0 | 43,3]50,0/( 48,7 | 375 |50,0




de desahogo cénico

» Anti-giros para Matrices de Corte VDI 3347 con orificio
I Locating Devices Button VDI 3347 with Taper Relief

Matrices de Corte sin valona
Headless Button

L.3+03

L3:03

Posicion del anti-giro /
, . 0,01
Locating Device: Fr

~ Ejemplo / Example
W = 45° VS=1 Estandar VS=2 VS=3 VS=4

Matrices de Corte con valona
Shoulder Button

Posicuién dsl anti-giro

. , VS=1 Estandar VS=2 VS=3 VS=4
Locating Device:

Ejemplo / Example
W = 45°




desahogo cénico

Anti-giros para Matrices de Corte VDI 3347 con orificio de %
Locating Devices Button VDI 3347 with Taper Relief I

Matrices de Corte sin valona
Headless Button

L4 F
D1 VS=2 VS=4
VS=3 VS =1 VS = VS =3 D3
L1=20 | L1=25 | L1=32 26,0
10 4,0 7,0
13 5,5 8,2
2 s
16 = 7,0 = 9,0
2 2
5 S R 11
0 g § 8,5 g § ,0
22 E g 9,5 E g 12,0
25 D O 1,0 T o 13,5
7 9 16 g E 8 £
32 < 8o 14,0 < 9 16,0
g Q g a
38 £ 3 17,0 g 3 19,0
40 & 18,0 & 20,0
92} 95}
50 23,0 25,0
56 26,0 28,0
63 29,5 31,5
Matrices de Corte con valona
Shoulder Button
F
D1
VS =1 VS=2 VS=3
10 5,0 10
13 6,5 13
16 8,0 16 o
=)
20 10,0 20 =
O
22 11,0 22 T 2
o
25 12,5 25 g9
32 16,0 32 g g
g S
38 19,0 38 R
o o
40 20,0 40 B,
50 25,0 50 %
56 28,0 56
63 31,5 63
Ejemplo de pedido / Ordering Example: VS =1 ATENCION: La posicion estandar del anti-giro
V5=2 es 0°. Otras posiciones: pedir expresamente
VS=3F=.. Attention: Standard Locating Device = 0°.
VS=4 Other degree please note.




P Matrices de Corte VDI 3347 sin valona, con orificio de
I desahogo coénico, Forma EA
Headless Button Taper Relief VDI 3347 Type EA

Referencia: SBE-VDI

Material: 1.2379

Dureza: 60 - 63 HRC

Ejemplo de pedido: SBE-VDI D1x L1
Grupo de producto: 219

Description: SBE-VDI

Material: 1.2379

Hardness: 60 - 63 HRC

Ordering example: SBE-VDI D1x L1
Product group: 219

ED 0 qq Disponibles también en formas estandar (ver
L1 & Pag. 74a), y con retenedor de caida de

/Rz25 ( ¢ ) recortes (ver Pag, 81). Anti-giros, ver pag. 74b

Also available with Standard Shapes see from
page 74 a and slug control page 81. Locating

device see from page 74 b.

D1 D2 L1 L2 L3 WSK® WEF® WE®
10 1,5-5,0 4
13 1,5-7,2 .
5 i
16 50-8,8 S
20 7.0-1,0 @ .
£ i,
22 9,0-14,0 o =
< 5
25 11,0-16,5 20 £ =
25 3 kg o 10°
32 13,0 - 20,0 32 . i,
o) o
38 8 = =
16,0 - 26,0 8 =
40 <
50 22,0 - 40,0 i
56 25,0 - 45,0
63 28,0 - 50,0




Matrices de Corte VDI 3347 con valona, con orificio | J ”

de desahogo cénico, Forma FB ° V I T H
Shoulder Fit Button Ultra Life Taper Relief VDI 3347

Form FB

Referencia: SBF-VDI a4

Material: 1.2379 b

Dureza: 60 - 63 HRC

Ejemplo de pedido: SBF-VDI D1x L1 )
.‘

Grupo de producto: 219

Description: SBF-VDI

Material: 1.2379

Hardness: 60 - 63 HRC

Ordering example: SBF-VDI D1x L1
Product group: 219

D3 -0,25
WF°
|

Disponibles también en formas estandar (ver

Pag. 74a)y con retenedor de caida de recortes L3 002 L4
(ver pag. 81). Anti-giros, ver Pag. 74b o
Also available with Standard Shapes see from N L1+05
page 74 a and slug control page 81. Locating
device see from page 74 b
D1 D2 D3 L1 L2 L3 L4 WSK® WE®° WE®
10 1,5-5,0 13 4
13 1,5-7,2 16 o
5 L
16 5,0-8,8 19 o
@©
20 7,0-1,0 23 [ o
< L
22 9,0-14,0 25 o :
Fel ©
25 1,0-16,5 28 20 © £
25 5 3 ® 0" 10°
32 13,0-20,0 35 3 > i
o
38 41 8 % =
16,0 - 26,0 o =
40 43 5
50 |22,0-40,0| 53 i
56 25,0-45,0 59
63 28,0-50,0 66




Matrices de Corte en bruto, sin valona, agujero de inicio
para EDM, VDI3347FormasC y E

Button Blanks Headless with Straight Thru Hole VDI 3347
TypeCand E

Referencia: SBCE-VDI

Material: 1.2379

Dureza: 60 - 63 HRC

Ejemplo de pedido: SBCE-VDI D1x L1
Grupo de producto: 219

X X Description: SBCE-VDI
/Rz25 Material: 1.2379
C/) L2 %,  Hardness: 60 - 63 HRC
%/ ~ ° Ordering example: SBCE-VDI D1x L1
=)

l 7 Product group: 219
0

/Rz6,3

L1 +0,5

Rz 6,3/

/7= (V)

D1 D2 L1 L2 WE?®°

10 1,0
13
16
20

22

25 20

25 3 10°

38 1,5
40
50
56
63




Matrices de Corte en bruto, con valona VDI 3347,
con agujero de inicio para EDM,Formas D y F
Button Blanks Headless with Straight Thru Hole

VDI 3347 Type D and F

Referencia: SBDF-VDI

Material: 1.2379

Dureza: 60 - 63 HRC

Ejemplo de pedido: SBDF-VDI D1x L1
Grupo de producto: 219

Description: SBDF-VDI
Material: 1.2379
Hardness: 60 - 63 HRC

Ordering example: SBDF-VDI D1x L1 X
Product group: 219
B @)
SN ¢ L3
~A
L2 002 X
m
N
o m
L[> | 1+05 dg /Rz25 <¢>
D1 D2 D3 L1 L2 L3 WE?®°
10 1,0 13
13 16
1,2
16 19
20 23
22 25
25 28 20
25 5 3 10°
32 35 32
38 1,5 41
40 43
50 53
56 59
63 66




Chaflan de centraje

hamf igot
chamfer or spigo —

iTH
==
=

asiento de la valona
DIN 509-E

Ranura para perfecto

L2

]

Matrices de Corte DIN 9845 Formas A y B
Button DIN 9845 Type A and B

Referencia: SBA, SBB

Material: 1.3343

Dureza: 60 - 64 HRC

Ejemplo de pedido: SBA D2 x D1x L1
Grupo de pedido: 88

Description: SBA, SBB

Material: 1.3343

Hardness: 60 - 64 HRC

Ordering example: SBA D2 x D1x L1

Rel\efgrooveDiNﬁﬂgE = f R763 Product group: 88
b L <
é Rz63 IS E: 3 g Rz6,3 % g
[
n Chaflan de centraje
L1 | & L3 chamfer or spigof
/== (V) e 13 ()
SBA SBB Disponibles también con retenedor de caida
de recortes (Pag. 81) .
Also available with slug control (page 81).
D2 D4 L3
D1 i3 D3 L1 L2
Hg  [iogresion sBA | sBB sea | sBB
tepping
5 0<D2<1 20 18 16
D2+0,3
6 1<D2<2
7 2<D2<3 17 25
D2+0,5
8 3<D2=14 10
10 4<D2<5 o 8 12
12 5<D2<6 ’ D2+0,7 | < 14 | 20 | 28 4 16 | 24
o 16 24
15 6<D2<8 1l 17
18 8<D2<10 20
22 10<D2<12 24
D2+1,0 15 23
26 12<D2<15 28
30 15<D2<18 0,5 32 28 23 24




Retenedor de caida de recortes para todas las Matrices de Corte :
Slug Control for all Buttons ° I

SP = Sobremedida / Cutting Clearance

R =Radio / Radius

B =Anchura / Breadth

NT = Profunfidad de ranura / Groove Depth

En caso de pedido, especificar siempre el espesor de la chapa (BD) y la sobremedida (SP)

In case of order, please specify plate thickness (BD) and cutting clearance (SP). Thanks



~

—

\

/Rz6.3

-

Casquillos guia punzén, similares a DIN 9845, Forma C
Guide Button for Punch similar DIN 9845 Type C

Referencia: SFB 2

Material: acero de cementacion
Dureza: 700 - 780 HV10

Ejemplo de pedido: SFB 2 D2 x D1x L1
Grupo de producto: 218

Description: SFB 2

Material: case hardening steel
Hardness: 700 - 780 HV10

Ordering example: SFB 2 D2 x D1 x L1

% 7 Product group: 218
Q/’____ i ':,\: 0
v/m al a
g
N
I_/I Chaflan de centraje
chamfer or spigof
/Rz25 <¢ >
D2
D1 H7 Progresion L1 R T
Stepping
5 O0<D=1 9
6 1<D<?2
7 2<D<3 12 1,0 0,01
8 3<D<4
10 4<D<5
0,1 16
12 5<D<6
1,5
15 6<D<8
20
18 8<D<10
0,02
22 10<D<12
28 2,0
26 12<D<15
30 15<D<18 0,5 36




Casquillos guia punzén DIN ISO 8978
Guide Button for Punch DIN ISO 8978

Referencia: SFB ISO

Material: Acero de cementacion

Dureza: 700 - 780 HV10

Ejemplo de pedido: SFB ISO D2 x D1 x L1
Grupo de producto: 188

Description: SFB SO
Material: case hardening steel ¢O'O1
Hardness: 700 - 780 HV10 Rz4
Ordering example: SFB ISO D2 x D1 x L1
Product group: 188
2 2
@\8\_'_'—@24 8l o
A
L1 v
/Rz63 ( ¢ >
D2
D1 i6 L1 RB RA ca.
H7 Progreglon
Stepping
1,0=sD=<24 8,0 10 0,3
1,6<D=<3,0 '
12,5
20=<D=<35 1,5
0,4
10 3,0=D<5,0
0,1 16,0
13 4,0=<D<72 2,0
16 6,0=D<8,8 0,6
20,0
20 73<D<1,3
2,5 0,8
25 11,0=D<16,6
25,0
32 15,0=D<20,0 0
40 18,0=D <270 0,5 32,0 4,0 ’
50 26,0=D=<36,0 40,0 1,5




Casquillos guia brocas, con valona, DIN172 Formas A y B
Shoulder Guiding Button for Punch DIN 172 Type A and B

Referencia: BBA,

Material: Acero de cementacion
Dureza: 740 - 820 HV 10

Ejemplo de pedido: BBA D2 x D1x L1
Grupo de producto: 221

Description: BBA, BBB

Material: Case hardening steel
Hardness: 740 - 820 HV 10
Ordering example: BBA D2 x D1 x L1
Product group: 221

M T °
O — 7 N o=
Rzl | Glsdamenessn O O
g
L’I Chaflan de centraje
chamter or spigof
/Rz25 ( V >
D2 L1
D1 7 Progresion| D3 L2 R TR TP Corto [Mediano| Largo
Stepping Short [Medium| Large
0,4<D<0,8 -
3 6
0,9<D=<1,0
2,0 6 -
4 1,1<D<18 9
5 1,9<D<26 1,0 0,01
6 2,6<D<3,3 9
7 3,3<D<4 o 10 2,5 8 12 16
8 4<D<5 ’ 11
0,03
10 5<D<6 13
1,5 10 16 20
12 6<D<8 15 3,0
15 8<D<10 18
12 20 25
18 10<D<12 22 20
22 12<D<15 26 4,0 ’ 0,02
16 28 36
26 15<D<18 30
30 18<D<22 34
20 36 45
35 22<D<26 0,5 39
5,0 3,0
42 26<D<30 46 0,05
25 45 56
48 30<D=<35 52 0,04




Casquillos guia brocas, con valona, DIN 172 Formas A y B : %
(continuacién) ®
Shoulder Guiding Button for Punch DIN 172 Type A and B
(Continuation)
D2 L1
D1 7 Progresion| D3 L2 R TR TP Corto | Medio | Largo
Stepping Short [Medium| Large
55 35<D<42 59 5
62 42<D<48 66 3,5 30 56 67
70 48 <D <55 74 0,05
78 55<D <63 82
35 67 78
85 63<D<70 0,5 90 6 0,04
95 70<D<78 100
4 40 78 105
105 78 <D <85 110
0,08
115 85<D<95 120
45 89 1n2
125 95<D <105 130




|/ Casquillos guia brocas sin valona, DIN179 Formas A y B °
I Cylindrical Button DIN 179 Type A and B :

Referencia ZBA, ZBB

Material: Acero de cementacion
Dureza: 740 - 820 HV 10

Ejemplo de pedido: ZBA D2 x D1x L1
Grupo de producto: 89

Description: ZBA, ZBB

Material: Case hardening steel
Rz 4 Hardness: 740 - 820 HV 10
Ordering example: ZBA D2 x D1 x L1
4 Product group: 89

r 2

- ] Nl e
Rz 4 R (solamente ZBB) O O

(only ZBB)

L/] Chaflan de centraje

chamfer or spigot

/()

D2 L1
D1 F7 Progresion R TR Corto Medio Largo
Stepping Short Medium Large
3 0,4<D<0,8 -
0,9<D=<1,0 6
4 1,1<D<18 9
5 1,9<D<2,6 1,0 0,01
6 26<D<3,3
7 3,3<D<4 o 8 12 16
8 4<D<5 ’
10 5<D<6
1,5 10 16 20
12 6<D<8
15 8<D<10
12 20 25
18 10<D<12
2,0
22 12<D<15 0,02
16 28 36
26 15<D<18
30 18<D<22
20 36 45
35 22<D<26 0,5 30
42 26 <D <30 ’
25 45 56
48 30<D=<35 0,04




Casquillos guia brocas, sin valona, DIN179 Formas Ay B © %
(continuacioén) :
Cylindrical Button DIN 179 Type A and B (Continuation)
D2 L1
D1 F7 Progresion R TR Corto Medio Largo
Stepping Short Medium Large
55 35<D<42 35
62 42 <D<48 ' 30 56 67
70 48 <D <55
78 55<D<63
35 67 78
85 63<D=<70 0,5 0,04
95 70<D<78 4,0
40 78 105
105 78<D <85
15 85<D<95
45 89 12
125 95<D <105
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FABRICACION B4
DE MOLDES

EXPULSORES,
CAMISAS EXPULSORAS
Y
PASADORES CILINDRICOS

EXCERPT
EJECTOR PINS PINS AND SLEEVES
DOWEL PINS




Indice
Index

Alto rendimiento - Grasa para expulsores - Resistente a altas temperaturas - Grasa inerte especial
High Performance - Ejector Grease, High Temperature Resistant, Chemical Inert Special Grease Bl

Expulsores DIN 1530-1, Tipo A (Anteriormente DIN ISO 6751) A100

Ejector Pin DIN 1530-1, Type A (Before DIN ISO 6751) A100 B2
Expulsores DIN 1530-1, Tipo AWS (Anteriormente DIN ISO 6751) A101

Ejector Pin DIN 1530-1, Type AWS (Before DIN ISO 6751) A101 B3
Expulsores similares DIN 1530-1, Tipo AWS (Anteriormente DIN ISO 6751) A194

Ejector Pin similar DIN 1530-1, Type AWS (Before DIN ISO 6751) A194 B4
Expulsores similares a DIN 1530-3, Tipo D A103

Ejector Pin similar DIN 1530-3, Type D A103 B5-B6
Expulsores similares a DIN 1530-2, Tipo C (Anteriormente DIN ISO 8694) A102

Ejector Pin similar DIN 1530-2, Type C (Before DIN ISO 8694) A102 B7
Expulsores similares a DIN 1530-2, Tipo CWS A1020

Ejector Pin similar DIN 1530-2, Type CWS A1020 B8
Expulsor laminar DIN ISO 8693, Tipo F y FWS A106

Flat Ejector Pin DIN ISO 8693, Type F and FWS A106 B9
Expulsor laminar DIN ISO 8693, Tipo F y FWS A107

Flat Ejector Pin DIN ISO 8693, Type F and FWS A107 B10
DLC RECUBRIMIENTO /D LC - COATING BI11
Expulsores laminares DIN ISO 8693, s/especificacion del cliente

Flat Ejector Pin DIN ISO 8693, according customer's specification B12
Camisas expulsoras DIN ISO 8405 AH113 / Ejector Sleeve DIN ISO 8405 AH1113 B13
Camisas expulsoras DIN ISO 8405, s/especificacion del cliente

Ejector Sleeve DIN ISO 8405, according customer's specification Bl14
Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8734, forma A / Dowel pins DIN EN ISO 8734, Type A BI15

Pasadores cilindricos con rosca DIN EN ISO 8734, forma A
Threaded dowel pins DIN EN ISO 8734, Type A B16

Clave de existencias / Key for stock of inventory
. Sobre pedido/ Manufacture of new articles No asumimos ninguna responsabilidad por erores y errores
tipograficos. Los cambios en contenido y en las opciones de
entrega pueden estar sujetos a modificaciones

No liability is taken for errors and printing errors.

The contents and the delivery options of the products are
subject to modifications.

Pieza en bruto en existencia / Blank in stock

. Pieza en existencia / In stock




Alto rendimiento - grasa para expulsores-
I Resistentes a altas temperaturas - Grasa inerte especial

High Performance-Ejector Grease
High Temperature Resistant, Chemical Inert Special Grease

Descripcion del producto:

Tecnologia de vanguardia en grasa
fluorocarbonatada y quimicamente inerte.
Fisiologicamente inofensiva

Rango de rendimiento:
« Acidos, solventes, resistente a los alcalinos
* Reduce la friccion y la abrasion
Repele la suciedad y el agua
* Alta estabilidad térmica y oxidativa
* Resistente al agua fria y caliente
* Reduccidn de vibraciones y ruido
* Compatible con todas las juntas convencionales
* Temperatura de trabajo: -302C a +3002C

Rango de utilizacion:
* Especialmente indicado para lubrificacion de

Expulsores, unidades plegables, guias, gatillos de
bloqueo, etc. con las estrechas tolerancias que se
aplican en la industria de los moldes de inyeccidn
* Uso en alta temperatura de rodillos con baja
carga, rodamientos deslizantes y de bolas en
entornos agresivos y conteniendo solventes.

* Adecuado para lubricar a alta temperatura, y de
por vida, en ambientes acidos, alcalinos, solventes
agresivos, y con varios gases y vapores.

* Uso en la industria de la alimentacidn y bebidas,
donde es posible un contacto accidental con
alimentos.

TAMANOS DE ENVASES:

Dispensador 100 gr.
Denomin. abreviada:AF 100 S
N¢ de pedido: 1660009991

Bote 100 gr.
Denomin.abreviada: AF 100 D
N¢ de pedido: 1660009994

Bote 1kg
Denomin.abreviada: AF 1000 D
N¢ de pedido: 1660009993

Le enviaremos gustosamente nuestra
hoja de datos técnicos.

Product Description :

Chemically inert fluorocarbon grease cutting-edge
technology.

Physiologically harmless.

Range of Performance:

* acids -, solvents - and alkalisresistant

* reduces friction and abrasion

« dirt - and water - repellent

* high thermal and oxidative stability

* hot and cold water resistant

* reduced running noises and vibrations

» compatible with all conventional sealing materials
* Operating temperature -30°C to + 300°C

Range of Use:

* Especially suitable for the lubrication of
ejector pins, folding units, slides, latch locks
etc. with low tolerances in the plastic
injection molding industry.

* High temperature using low - loaded slide,
roller and ball bearings in aggressive and
solvent - environment

* suitable for life - time high temperature
lubrication in acid and alkali production,
aggressive solvents and various gases and vapors

* Use in the food and beverage industry where
accidental contact with food is possible

PACKAGING SIZES:

100 gr. dispenser
Kurzbezeichnung: AF100 S
Order number: 1660009991

100 gr. can
Description: AF 100 D
Order number 1660009994

1kg can
Description: AF 1000 D
Order number 1660009993

We will gladly send you our
technical data sheet.
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Expulsor DIN 1530-1 Form A (Anterior DIN ISO 6751)

Ejector Pin DIN 1530-1 Type A (Before DIN ISO 6751)

Descripcion: A 100

Material: Acero para trabajo en caliente, nitrurado
y oxidado

Dureza: Cafia - dureza superficial = 950 HVO,3,
Dureza nucleo min. 1400 N/mm? (=434 HV5),
Cabeza 40 - 55 HRC

Ejemplo de pedido: A 100 D1x L1

Grupo de producto: 18

Description: A 100

Material: Hot Working Tool Steel, nitrided

and oxidized

Hardness: shank - surface hardness =950
HVO0,3, core hardness min. 1400 N/mm? (=434

HV5), head 40 - 55 HRC L
Ordering example: A 100 D1 x L1 H:-j: | LZ
Product group: 18 —— _ £
N = : )
Los podemos suministrar también nitrurados a gas ‘5 o
(A1000) 6 sin nitrurado, como pasador(KS 114) = o
<
Podemos fabricar formas segun su necesidad = OG/
Also gas nitrieding (A 1000) or as Core Pins
(KS 114) not nitrided available. We like to pro-
duce point core pins according your request.
D1 D2 D3 H R L2 ca. L1
1,0-1,2 2,5 1,2
1,3-1,9 3,0 1,5 0,2
2,0-2,2 4,0
2,0
2,5-2,8 5,0 c
3,0-3,4 6,0 3
3,5-3,8 7,0 o 0,3
3,0 100
4,0-4,9 8,0 125
50-5,7 10,0 160
200
6,0-7,5 12,0 6 250
8,0-9,5 14,0 5,0 0,5 8 315
400
10,0 -11,5 16,0 10 500
12,0-12,5 - 12 630
18,0 2
13,0-13,5 ? 13 800
) 1000
14,0-15,0 7,0 0,8 14
22,0
16,0 - 16,5 16
18,0-19,5 24,0 18
D‘] +0,07
20,0-20,5 26,0 8,0 20
25,0 32,0 1,1 25
D1+01 10,0
32,0 40,0 32




L/ Expulsor DIN 1530-1 Forma AWS (Anterior DIN IS0 6751)
I Ejector Pin DIN 1530-1 Type AWS (Before DIN 150 6751)

Descripcion: A 101

Material: Acero de herramientas,

Dureza cafia 58 - 64 HRC, Cabeza 40 - 55 HRC
Ejemplo de pedido: A 101D1x L1

Grupo de producto: 16

Description: A 101
Material: Tool Steel, hardened
Hardness: shank 58 - 64 HRC,
head 40 - 55 HRC

L1 Ordering example: A 101D1x L1
H-o0s | L2 Product group: 16
Rz16
7 I
Rz63 m Rz25 *
o = : )
- \Q@/‘ @‘0.2
8 \%@/
También suministrable con recubrimiento DLC
(A 101 DLC)
Also available with DLC-Coating (A 101 DLC).
D1 D2 D3 H R L2 ca. L1
0,8-1,2 2,5 1,2
1,3-1,9 3,0 1,5 0,2
2,0-24 4.0
2,0
2,5-2,9 5,0 c
3,0-3,4 6,0 3 40
- 50
3,5-3,9 7,0 ) 3.0 0,3 63
40-4,9 8,0 80
50-5,9 10,0 100
125
6,0-7,5 12,0 6 160
8,0-9,5 14,0 5,0 0,5 8 200
250
10,0-11,0 16,0 10 315
12,0-12,5 180 - 12 400
s S 500
13,0 : 13 630
14,0 - 15,0 22,0 7,0 0,8 14 800
16,0 - 16,5 22,0 16
18,0 24,0 S 18
Qs
20,0-20,5 26,0 * 8,0 . 20
25,0 32,0 D101 10,0 ’ 25




Expulsor similar a DIN 1530-1 Form AWS (anterior DIN SO 6751) |/
Ejector Pin similar DIN 1530-1 Type AWS (Before DIN IS0 6751) ° I

Descripcion: A 194

Material: 1.3343, templado

Dureza: Caiia 59 - 61 HRC, Zona de recocido en la
zona de la cabeza: Aprox. 20 - 30 mm 38 - 45 HRC
Ejemplo de pedido: A 194 D1x L1

Grupo de producto: 151

Description: A 194

Material: 1.3343, hardened

Hardness: shank 59 - 61 HRC, annealing zone
on head area approx. 20 - 30 mm 38 - 45 HRC

Ordering example: A 194 D1x L1 L1+
Product group: 151 Hoos | L2
Rz16 ’
Rz40 . — B
o = : =
a /P% o
= =
D1 D2 D3 L2 H R L1 D1 D2 D3 L2 H R L1
1,5 3 4,5 8
1,5
1,6 5,0 3,0 0,3
0,2 10
2,0 4 (40) 55 (40)
2,2 2,0 (63) 6,0 " (63)
(80) (80)
25 | 5 g 100 7.0 8 100
3,0 5' <10 125 8,0 14 5‘ <10 | 5,0 0,5 | 125
> 6 ; 160 0.0 ; 160
’ 200 ’ 16 200
3,5 0,3 | 250 10,5 250
7 3,0
3,7 315 12,0 | 18 315
4,0 14,0 7,0 0,8
8 22
4,2 16,0




VEI

TH

Expulsor similar a DIN 1530-3 Form D
Eejector Pin similar DIN 1530-3 Type D

Descipcion: A 103

Material: Acero para herramientas, templado

Dureza: Cafia 58 - 64 HRC, Cabeza 40 - 50 HRC

Ejemplo de pedido: A 103 D1x L1

Grupo de producto: 163

Description: A 103
Material: Tool Steel, hardened
Hardness: shank 58 - 64 HRC,
head 40 - 50 HRC

L1+2 Ordering example: A 103 D1 x L1
HO2 | o Product group: 163
== || 3 — 5
SR :
7 (V)
D1 D2 3| H | R [P0 D1 D2 p3lnH | R |Y|u
@ | Tol ca. @ | Tol. ca.

0,70 | 1,3 g |072] o 2,30 154 | =
0,80 | 14 = 1092] & 2,40 | 35 145 | ©°
0,90 | 1,6 0| © 2,50 1,37
1,00 1,19 2,60 1,71
1,10 '8 m 2,70 1,63
1,20 1,19 2,75 | 4,0 1,58
125 [ 20 | , 1,15 2,80 1,54
1,30 3 1,11 00 | [2.90 1,45 100
1] " 11,19 11(258 3,00 _| & o 112(5)
1,50 AL 5 | 500 3,10 Slz ] < |5 {200
1,60 s |128] ¢ 250 | |3,20 T 1163 © 250
1,70 | 25 a9 S 35| [325] 45 158 | © 315
1,75 1,15 3,30 1,54
1,80 1,37 3,35 1,50
1,90 28 1,28 3,40 1,45
2,00 | 3,0 1,37 3,50 1,80
2,10 - 1,45 3,60 1,71
2,20 | 3,2 S 1,37 3,70 >0 1,63
2,25 1,32 3,75 1,58




Expulsor similar a DIN 1530-3 Form D A
Ejector Pin similar DIN 1530-3 Type D ° I

D2 L2 D2 L2
D1 D3 | H R L1 D1 D3 [ H | R L1
@ | Tol. ca. @ | Tol ca.
3,80 1,54 9,00 | 11,0 2,73
5,0 8
3,90 1,45 9,50 3,17
12,0
4,00 1,80 10,00 273 100
4,10 1,71 11,00 | 13,0 s ’ N 125
4,20 1,63 11,50 s | = [317] % 160
b 5’5 ) J 14’0 + =) 4 2. 200
4,25 1,58 12,00 I 10 | 250
4,30 1,54 . 13,00 | 15,0
4,40 1,45 14,00 | 16,0
3,23
4,50 1,80 16,00 | 18,0
4,60 1,71
4,70 1,63
6,0
4,75 s [158 ] <
S| & :
4,80 il B AL <
4,90 | 1,45
5,00 1,80
5,10 1,71
5,20 1,63
6,5
5,25 1,58 100
5,30 1,54 125
160
5,40 1,45 200
5,50 1,80 250
5,60 1,71 315
5,70 | 7,0 1,63
5,80 1,54 .
5,90 1,45
6,00 2,23
6,10 2,15
8,0
6,20 2,06
6,30 1,97
6,50 3,17
6,70 | 9,0 2,99
7,00 N[ S |273] S
O -— o
7,50 Hl o |37 =
7,90 2,82
8,00 2,73
10,0
8,10 2,65
8,20 2,56 8
8,40 2,39
8,50 | 11,0 3,17




VEITH

Expulsor mechado similar a DIN 1530-2 Form C (anterior DIN IS0 8694)
Ejector Pin similar DIN 1530-2 Type C (Before DIN IS0 8694)

Descripcion: A 102

Material: Acero para trabajo en caliente, nitrurado y
oxidado

Dureza: Cafia - superficie endurecida= 950 HVO,3,
Nucleo min. 1400 N/mm? (=434 HV5),

Cabeza40 -55 HRC

Ejemplo de pedido: A102 D2 x D1x L1/ L2
Grupo de producto: 181

Description: A 102

Material: Hot Working Tool Steel, nitrided and
oxidized

Hardness: shank - surface hardness = 950 HVO,3,
core hardness min. 1400 N/mm? (=434 HV5),

L2 10 head 40 - 55 HRC
H:«i [LB §  Ordering example: A102 D2 x D1x L1/L2
% (2] ) Product group: 181
: 3 Rz25 0/\' Rz25
o "0 g. % 5
5 & v 2, 8
o |- 0/)% 2
L2
D1 D2 D3 D4 H R 35 50 50 75 75 L3
L1
2 1,0 4 2 0,2
1,5 S
x 80 100 125 160 200 5
3 2,0 6 [ 3 0,3
2,5




Expulsor mechado similar a DIN 1530-2 Forma CWS ”
Ejector Pin similar DIN 1530-2 Type CWS I

Descripcion: A 1020

Material: Acero de herramientas, templado
Dureza: Cafia 58 - 64 HRC, Cabeza 58-64 HRC
Ejemplo de pedido: A1020 D2 x D1x L1/ L2
Grupo de producto: 162

Description: A 1020

Material: Tool Steel, hardened
Hardness: shank 58 - 64 HRC,
head 40 - 55 HRC

Ordering example: A 1020 D2 x D1x L1/ L2 L
Product group: 162 L23 0
Hoos | L3 ©
iRZ16 | @ L3
Rz63 3 R225 8‘/\' 35
o 05 S 7)0 Y
S N VR, 2
[=] - /)O s

También podemos suministrar tipo C en bruto, nitrurado (A 1021)
Also Type C blank nitrided (A 1021) available

Incre- L2
D2 ;;;‘;“’ DI [D3 |D4| H | R | 25[35]|50|50|75]| 75 [100 [160 |L3

ping L1

0,50
0,60+0,70
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,10
1,20
1,30 +1,40
1,50
1,60
1,70 -1,90
2,00
2,10-2,40
2,50

63 | 80 | 100 | 125 | 160 [ 200|250 | 315 | 5

D‘] +0,03

0,1increments




VEITH

Expulsor laminar DIN ISO 8693 Formas F y FWS
Flat Ejector Pin DIN ISO 8693 Type F and FWS

Descripcion: A 106

Material: Acero de herramientas, templado
Dureza: Cafia 58 - 62 HRC, Cabeza 40 - 50 HRC
Ejemplo de pedido: A106 D1/ AxBxL1/L2
Grupo de producto: 14

Description: A 106
Material: Tool Steel, hardened
Hardness: shank 58 - 62 HRC,

L1+?
123 0 head 40 - 50 HRC
Hoos | 13 5 Ordering example: A106 D1/ AxBxL1/L2
e [a] Product group: 14
Rzﬁ\ /B — ggl;éé/allurnund —>i g P
8 = - \\x También disponible con radio en los bordes (A106R) y
e g O Lz = recubrimiento DLC (A106R DLC). Alternativamente en
= L 10 material WAS (acero para trabajo en caliente 1.2343,
— r 1.2344 ¢ similar) A105 (forma F)
| _
_'—/i% Also available with corner radius (A 106R) and DLC-
BEER Coating (A 106R DLC). Alternativ Material WAS (hot
working steel 1.2343,1.2344 or simil-ar) A105
(Form F) available.
A B D3 D2 H RK RS A B D3 D2 H RK RS
0,6 1,8 2,0 4 2 0,2 1,0
0,6 2,5 1,2
5,5 6 12
0,6 1,5
0,7 3,0 6 2,0
2,8
0,8 1,2 5 0,5
1,0 15| 75| 8 14 38
0,8 2,0 2
c
1,0 4,0 3 15 €
3,5 o 9,5 10 16
1,2 — 2,0
3 0,3 £
1,0 £ 2,0
8 1n,5 12 18
0,6 2,5
7 0,8
0,8 4,2 2,0
3,8 15,5 16 22
1,0 2,5
1,2
1,0
12 | 45 | 50| 10 L2
1,5 30140 | 50 [ 60 | 80 [ 100 | 125 | 160 | 200
L1
63|80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400




Expulsor laminar similar a DIN ISO 8693 ”
Flat Ejector Pin similar DIN ISO 8693 I

Descripcion: A 107

Material: 1.3343, templado

Dureza: Cafia y vastago 59 - 61 HRC,

Cabeza 38 - 45 HRC

Ejemplo de pedido: A107D1/AxBxL1/L2
Grupo de producto: 14

Description: A 107

Material: 1.3343, hardened

Hardness: shank und pilot 59 - 61 HRC, head 38 - 45 HRC

Ordering example: A107 D1/ AxBxL1/L2 25
Product group: 14 Hoo | L3 g
Rij:\\ 4 E /ﬁ umlfd./allaround —>:

Rz4 i

L1+

D2 2

by !
2 {=[0.05[] =

e
s BEED

AxB D1 D2 D3 L3 H RK RS L1 L2
0,8x3,8 160 25
4,2 8 160 25
1,0x3,5
3 0,3 250 50
160 25
1,0x4,5 5,0 10
250 50
160 25
1,0x5,5 6,0 12 5 0,5
250 50
160 25
12x3,8 | 42 8 3 0,3
250 50
. - 160 25
1,2x5,5 6,0 12 S o =
& e : < 250 50
0 E 160 25
1,2x7,5 8,0 14
250 50
160 25
1,5x4,5 5,0 10 3
05 250 50
’ 160 25
1,5x75 8,0 14
250 50
160 25
2,0x5,5 6,0 12 5
250 50
160 25
2,0x75 8,0 14
250 50




DLC - COATING

i RECUBRIMIENTO DLC

RECUBRIMIENTO DLC, perfecto para los elementos activos en su troquel

Sus beneficios en un vistazo:

* Excelentes propiedades triboldgicas en términos de minimizacidn de friccidon y desgaste
* La mejor resistencia a la corrosion

* Sin residuos en la parte terminada

* El tiempo de inactividad del molde y los costos de herramientas, se minimizan

* Maximo incremento de la vida util del utillaje

* Compatible con salas limpias (para uso en alimentacion y medicina)

DLC-Coating perfect for the active elements in your tool

Your benefits at a glance:

» Excellent tribological properties in terms of minimization of friction and wear
» Best corrosion resistance

* No residues on finished part

* Machine downtime and tool costs are minimized

* Maximum increase in life expectancy

» Clean room compatible (for use in food and medicine)



Expulsores laminares DIN I1SO 8693 segun especificaciones del cliente 2
Flat Ejector Pin DIN ISO 8693 according customer‘s specification I

L1

L? L3 RA A RB
!
S =
o~ |
o \ ~ @
]
_>.' RD RC
i

"] CONSULTA 7/ REQUEST || PEDIDO / ORDER

RA A RB
D A 105 (WAS) Dureza nuicleo (core hardness) 42 - 48 HRC, Cabeza(head) 40-50 HRD D
D A 106 (WS) Cafia (shank) 58 - 62 HRC, Cabeza(head) 40 - 50 HRC
D A 107 (1.3343)  cafia(shank)59 - 61 HRC, Cabeza (head) 38 - 45 HRC ®
E] DLC E] Radios / Corner radius —_— D RD RC D
Nr. A B D1 D2 H L L2 L3 | Cantidad
no. Quantity
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10

Empresa / Company:

Persona de contacto /
Contact person:

E-Mail:

Teléfono Ne. / Phone no.:

Direccién / Address:

Poblacién / Country:



VE

TH

Camisa expulsora DIN ISO 8405

Ejector Sleeve DIN ISO 8405

L2

16

Descripcidn: AH 113

Material: Acero de herramientas, templado

Dureza: Cafia 58 - 62 HRC, Cabeza: 40 - 55 HRC
Ejemplo de pedido: AH 113 D2 x D1 x L1
Grupo de producto: 12

Description: AH 113
Material: Tool steel, hardened

Hardness: Cafia 58 - 62 HRC, Cabeza 40 - 55 HRC

Ordering example: AH 113 D2 x D1 x L1
Product group: 12

(4] &
Disponible también en nitrurado (AH 112,

D3 <2 =2 =5 Material: WAS)

To. [+01]-01[+02[-01[+03] -0 Also nitrided (AH 112. Material: WAS) available.
D1 D2 D3 D4 H R L2 L1
2,0

4 2,5 8
2,2
35
2,5
3,0 3 0,3
2,7
5 10
3,0
3,5
3,2 75
4,0 4s 100
) 125
:; 8 14 150
) 175
5.2 5,5 5 0,5 200
225
6,0
10 6,5 16 45 250
6,2 275
8,0 300
12 8,5 20
8,2
10,0
14 10,5 7 0,8
10,2
22
12,0 12,5
16
12,5 13,0




Camisa expulsora DIN ISO 8405 segun especificacion del cliente "
Ejector Sleeve DIN ISO 8405 according customer‘s specification I

L1

‘ L2

| . H
g .
3 L 1d4

[~

D4

[ ] CONSULTA / REQUEST [ | PEDIDO / ORDER

D AH 112 (WAS)  Dureza nicleo (core hardness) 42 - 48 HRC, Cabeza (head) 40-55 HRC

D AH 113 (WS) Cafia (shank 58 - 62 HRC, Cabeza (head) 40 - 55 HRC

35
5 £

D2 D1 D3 D4 H R L1 L2 | Cantidad
Quantity

O |IN|O|U|Dh|WIN]|=—

o

Empresa / Company:

Persona de contacto /
Contact person:

E-Mail:

Teléfono Ne. / Phone no.:

Direccién / Address:

Poblacién / Country:



4 Pasadores cilindricos DIN EN ISO 8734 Forma A (antes DIN 6325)
I Dowel Pin DIN EN ISO 8734 Type A (Before DIN 6325)

Referencia: Z 60

Material: 1.3505

Dureza: 58 - 62 HRC

Ejemplo de pedido: Z60 D x L1
Grupo de producto: 20

Description: Z 60
Material: 1.3505
/Rz25 Hardness: 58 - 62 HRC

R~p Ordering example: Z60 D x L1
L R~.p £ Product group: 20

)

1,0 0,5
15 06

2,0 0.8

2,5 10

3,0 12

- L2 3,4,5,6,8,10,12,14, 16,18, 20,

2.0 L7 24, 28, 30, 32, 36, 40, 45, 50, 60,

6,0 2,1 70, 80, 90, 100, 120

8,0 26

10,0 30

12,0 38 |
16,0 46
20,0 6.0




Pasadores cilindricos roscados DIN EN ISO 8735

Forma A (Antes DIN 7979)

Dowel Pin DIN EN ISO 8735 Type A (Before DIN 7979)

Referencia: Z 62

Material: 1.3505

Dureza: 58 - 62 HRC

Ejemplo de pedido: Z 62 D1 x L1
Grupo de producto: 22

Descriptlon: Z 62

Material: 1.3505

Hardness: 58 - 62 HRC
Ordering example: Z 62 D1 x L1
Produd group: 22

Faceta rectiﬁcad”a

Ground facet

D2

L2

/m
R~D1 :@l
[»]

5o

9

L1k14

L3

M3 15

5 5
0,8 -
6 M4 6 21
8 M5 8 1,0 2,6
10 10 12 330
M6

» » 16 3,8
16 M8 16 2,0 4,6
20 M10 18 2,5 6,0

v (V)

16, 20, 24, 28,

30, 32, 36, 40,

45, 50, 55, 60,

70, 80, 90, 100,
120
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” Calibres cilindricos y Accesorios
I Test Pin and Accessories

Somos uno de los escasos fabricantes que esta en condiciones de producir Calibres cilindricos en
el rango de precisién requerido en el sector. Nuestros calibres son un referente de calidad en este sector
Bajo solicitud facilitaremos un certificado de medicién para el control, de sus equipos de medicién,
gue se podrd emplear como patron.

Le ofrecemos los Calibres Cilindricos en 2 calidades de precision: Nivel de
precision 1: @ Tolerancia = 0,001 mm
Nivel de precision 2: @ Tolerancia = 0,002 mm

Los Calibres cilindricos son similares a DIN 2269, y estan disponibles en acero templado de
herramientas resistente a los acidos (solamente los de nivel de precisién 1)

Como complemento a los Calibres, le ofrecemos los siguientes accesorios:

* Porta-calibres

* Estuches porta-calibres, de varios tamafios y configuraciones de juegos de medidas
* Mangos porta-calibres Pasa/No pasa

16190

We are one of the few manufacturers in a position to produce test pins in the required areas of pre-
cision. Our quality is established in this sector. Naturally, you will receive an inspection certificate
for your measurement equipment monitoring upon request.

We offer the test pins in two precision classes:
1st level of precision : @ tolerance + 0,001 mm
2nd level of precision: @ tolerance + 0,002 mm

The test pins are made similar to DIN 2269 and are available in tool steel and acid resistant steel
(only pre. 1).

In addition to the test pins we offer the following accessories:
* Handles for test pin

* Storage boxes made from wood with various capacity

» Test pin holder as Go / No-Go Gages



Calibre cilindrico similar a DIN 2269
Test Pin similar DIN 2269

Descripcion: M 151, M 152, M 153

Material:

Acero templado para herramientas(M 151+ M 152),
Acero resistente a acidos(M 153)

Dureza: 58 - 62 HRC

Ejemplo de pedido: M 151D x L

Grupo de producto:

40 (M 151, M 152 >= 0,30 -<= 20,00 mm),

41 (M 151, M 152 < 0,30 mm),

47 (M 153)

Description: M 151, M 152, M153
Material: Tool Steel (M 151 + M 152),
Acid Resistant Steel (M 153)
Hardness: 58 - 62 HRC

Ordering example: M 151D x L

Marcado de la medida:

en la parte frontal desde Dia. 3,0 mm

en la parte cilindrica de Dia. 1,5mm a inferior a Dia. 3,0mm

Marcado / marking

esde@®3 / Fom @3

Product group: 40 (M 151, M 152 >= 0,30 - <=20,00 mm), L

41 (M 151, M 152 < 0,30 mm), 47 (M 153)

Los Calibres requieren un especial cuidado, no son
de acero inoxidable, y deben ser cuidadosamente
limpiados y guardados después de su empleo

Pins necessarily require the especial care, they are
not stainless and must therefore be care-fully
preserved after each use

&

()]

Desde 1,5
From 1,5

N (Genquigkeitsgrud 1/ 1st level of precision §/=V/RZ°‘63

Genauigkeitsgrad 2 / 2nd level of precision §/=V/R7ﬂ

Inferiora @3 /
Till under ®3

Gama de precision 1(M 151) + 0,001

Gama de precisién 2 (M 152) + 0,002 Escalonado
M151 M152 D 1st level of precision (M 151) + 0,001 Stepping L
2nd level of precision (M 152) + 0,002
>0,10-0,99 mm 40 mm
X >1,00-2,99 mm 70 mm
X 0,01 mm
>3,00-24,99 mm
70 mm
- =>25,00-50,00 mm
Grado de precisién 1(M 153) + 0,001 Escalonado
M 153 D Degree of Precision 1 (M 153) + 0,001 Stepping L
>0,30-0,99 mm 40 mm
X 0,01 mm
>1,00-13,99 mm 70 mm

)



Calibre cilindrico, similar a DIN 2269, con mango
Test Pin similar to DIN 2269 with handle

Descripcidn: M 155, M 156, M 154

Material: Acero templado de herramientas (M 155 Clase. 1 +
M 156 Clase. 2)

Acero resistente a acidos (M 154 clase. 1)

Mango: Plastico color negro

Dureza: 58 - 62 HRC

Ejemplo de pedido: M155D1x L2 / L1

Grupo de producto:

201 (M 155, M156 >= 0,30 - 2,99 mm),
202 (M 155, M 156 < 0,30 mm), 47 (M 154))

L2
L1 Description: M 155, M 156, M 154
. Material:
o Cor > V/ Tool Steel (M 155 Prec. 1+ M 156 Pre. 2),
()] : - . .
_ Acid Resistant Steel (M 154 Prec. 1)
e Handle: black plastic
f — . Hardness: 58 - 62 HRC
— [ Ordering example: M 155 D1x L2 / L1
Product group:
/63 (M 1550 &/ = /P08 501 (M 155, M156 >= 0,30 - 2,99 mm),
Mo156. & - ) 202 (M 155, M 156 < 0,30 mm),
47 (M 154))
L1 L2
D1 Longitud de calibre Longitud total
Test Length Total Length
M 155
M 156 0,10-0,99 mm 33mm 53 mm
M 154 0,30-0,99 mm 33mm 53 mm
M 155
M 156 1,00 - 2,99 mm 63 mm 83 mm
M 154
M 155
M 156 3,00-4,99 mm
M154 60 mm 90 mm
M 155 5,00 - 6,99 mm
M 156 7,00 -9,99 mm
M154 10,00 - 12,99 mm
95 mm
M 155 13,00 - 15,99 mm 60 mm
M 156 16,00 - 25,00 mm 100 mm

IMPORTANTE: No es posible la devolucion de Calibres con mango
Please note: It is not possible to return test pins with handle.



Porta-Calibres
Holder

Descripcion: M 159

Ejemplo de pedido: M 159 + tamafio

Grupo de producto: 43

Description: M 159

Ordering example: M 159 & Size of Holder

Product group: 43

Tamano de Porta-Calibres @ del Calibre L N2 de Pedido
Size of Holder Test Pin - @ Order Number

1 1,00 - 1,99 mm 59 mm 1590000003

2 2,00 - 4,50 mm 67 mm 1590000004

3 4,51-6,99 mm 75 mm 1590000002

4 7,00 - 9,50 mm 83 mm 1590000001

5 9,51-12,00 mm 91 mm 1590000005




Estuches estandar con alojamientos p/ juegos de calibres precisiéon 1y 2
Storage Box for Standard Test Pin Set 1st and 2nd level of prec.

(o) Descripcion: PIA
Qé ,eo Material: Estuche: madera, Placa soporte calibres: pldstico.
é ‘;(, Cada alojamiento tiene grabada la medida del calibre que contiene
Q\ Ejemplo de pedido: PIA precision calibres + gama de

didmetros x L + escalonamiento
Grupo de producto: 45

Description: PIA

Material: Box: Wood, Plate: Plastic
Ordering example: PIA level of precision +
@ area x L + Stepping

Product group: 45

@ Gama de calibres x L Escalonamiento Cantidad de calibres | N2 de estuches/Tamanfo
@ areaxL Stepping Quantity Test Pin Quantity Boxes/Size
1,00 - 5,00 x 70,00 mm 0.10 41 Piezas / pcs. 1x caja/tamafio 2/ 1 box size2
1,00 - 10,00 x 70,00 mm ’ 91 Piezas / pcs. 1x caja/tamafio 3/ 1 box size3
1,00 - 5,00 x 70,00 mm 0.05 81 Piezas / pcs. 1x caja/tamafio 3/ 1 box size3
5,05-10,00 x 70,00 mm ’ 100 Piezas / pcs. 2 x caja/tamafio 3/ 2 box size3
0,50 -1,00 x 40,00 mm 51 Piezas / pcs. 1x caja/tamafio 2/ 1 box size2
1,00 - 2,00 x 70,00 mm 101 Piezas/ pcs. 1x caja/tamafio 3/ 1 box size3
2,01-3,00 x 70,00 mm 100 Piezas / pcs. 1x caja/tamafio 3/ 1 box size3
3,01-4,00 x 70,00 mm 100 Piezas / pcs. 1x caja/tamafio 3/ 1 box size3
4,01-5,00x 70,00 mm 0.01 100 Piezas / pcs. 1x caja/tamafio 3/ 1 box size3
5,01-6,00x 70,00 mm ’ 100 Piezas / pcs. 1x caja/tamafio 3/ 1 box size3
6,01-7,00x 70,00 mm 100 Piezas/ pcs. 1x caja/ tamafio 3/ 1 box size3
7,01-8,00 x 70,00 mm 100 Piezas / pcs. 2 x caja/tamafio 3/ 2 box size3
8,01-9,00 x 70,00 mm 100 Piezas / pcs. 2 x caja/tamafio 3/ 2 box size3
9,01-10,00 x 70,00 mm 100 Piezas / pcs. 2 x caja/tamafio 3/ 2 box size3

Consulte para otras posibles combinaciones de Calibres

Other set combinations available on request.




Capacidad de los estuches
Capacity of Storage Box

T,
Descripcion: AUK 0, 4y,
; 2. O
Material: Madera P
Ejemplo de pedido: AUK Estuche o

Grado de precision & Gama de calibres x su Longitud
Grupo de producto: 42

Description: AUK

Material: Wood

Ordering example: AUK Box Size
Degree of Precision & @J x L of Test Pins
Product group: 42

Tamafio del estuche / Size of Box Dimensiones / Dimension N2 de pedido/ Order Number

1 106 x 66 x 85 mm 1591000001

2 186 x 106 x 85 mm 1591000002

3 236 x 136 x 85 mm 1591000003

Capacidad de calibres
Capacity
@ Gama de Calibres ng:qo 1 ngznzo 2 ngzn; 3

0,10-4,99 mm 27 Piezas / Pcs. 78 Piezas / Pcs. 100 Piezas / Pcs.
5,00-5,99 mm 24 Piezas / Pcs. 70 Piezas / Pcs. 100 Piezas / Pcs.
6,00 -6,99 mm 21 Piezas / Pcs. 40 Piezas / Pcs. 100 Piezas / Pcs.
7,00 - 8,99 mm 10 Piezas / Pcs. 40 Piezas / Pcs. 50 Piezas / Pcs.
9,00-12,99 mm 6 Piezas / Pcs. 32 Piezas / Pcs. 50 Piezas / Pcs.
13,00 - 17,99 mm 3 Piezas / Pcs. 21 Piezas / Pcs. 25 Piezas / Pcs.
18,00 - 23,99 mm 2 Piezas / Pcs. 12 Piezas / Pcs. 20 Piezas / Pcs.
24,00 - 25,49 mm 2 Piezas / Pcs. 10 Piezas / Pcs. 15 Piezas / Pcs.
25,50 - 30,00 mm 2 Piezas / Pcs. 8 Piezas / Pcs. 10 Plezas / Pcs.

Dispone ya de Calibres, y solo necesita un estuche para guardarlos?
O lo que necesita es un estuche de acuerdo con sus necesidades?
Estaremos encantados de complacerle.

You already have test pins and require only the storage box?
Or you need the box stocked according to your wishes?
we are pleased to advise you.



” Certificado de calibracion de Calibres cilindricos
Inspection Document for Test Pins

‘VEITH Werkskalibrierschein UP03-WF-001 ‘
Factory calibration certificate
Werkskalibrierschein Nr. / Certificate No: 118 Blatt / Page 1 von / of 1
Kunde / Customer
Kunden Nr. / Customer No FA Nr. / Order No.
Best.-Nr. / Customer order No: Bestelldatum / Order Date:
Artikel / Article: Priifstifte Genauigkeit / Accuracy: 1 (£1 um) Werkstoff / Material: 1.3505
Typ/ Type: M151 Rundheit / Roundness: 0,5 pm Harte / Hardness: 58...62 HRC

Kalibrierung erfolgt auf Grundiage der Norm, Richtlinie / Norm, guideline: DIN 2269; WN 027, VDIVDE/DGQ 2618

Priifverfahren / Test methods: Ermittlung des Durchmessers in 3 Ebenen durch zum Prifstift

und Bildung des arithmetischen Mittelwertes in 3 Ebenen (vorne, mitte, hinten).
Ermittlung der Rundheit in 3 Ebenen und Bildung des arithmetischen Mittelwertes.
Determining the diameter in 3 levels by comparing measurements to test pins calibration standard
and education of the arithmetic mean in 3 levels (front, center, rear)
Determination of roundness in three layers and the formation of the arithmetic mean.
Art der Priifung / Inspection-method: Neuteilpriifung / New part inspection.

Messergebnisse / Measurement Results:

Pos.. Nenn Istwert / Actual value mm Rundheit | | Pos.| Nenn Istwert / Actual value mm Rundheit
No. | Nominal | vorne mitte hinten | Roundness | | No. | Nominal | vorne mitte hinten | Roundness
o Jfront | Tcenter | [rear um 2] Jfront | center | /rear um
1 26
2 27
3 28
4 29
5 30
6 31
7 32
8 33
9 34
10 35
1 36
12 37
13 38
14 39
15 40
16 41
17 42
18 43
19 44
20 45
21 46
22 a7
23 48
24 49
25 50

Messergebnisse / Oberflache Rz=0,63 und Harte 58...62 HRC sind innerhalb der Toleranz /
Measurement Results: Surface and hardness within tolerance
Temperatur / Temperature: 20° + 1°
Riickfiihrung auf nationale Die Riickfiihrung auf nationale Normale ist durch die jeweils giiltige Kalibrierung der Normale
Normale / Traceability: sichergestellt / Traceability on national normals secured by valid calibration of normals.
Kalibrier-Priifstiftsatz / Pin gauge VEITH Nr 3957,
Kalibrierschein Nr.076235-01/16/10462 v. 18.05.2016
ParallelendmaRsatz / gauge block set: Iden-Nr.: 36268/3500 (1088M)
Kalibrierschein Nr.075927-16/10462 v. 18.04.16
Riickgefiihrt iber DAKkS-Kalibrierung / Traceability to DAKKS calibration
2189 D-K-15077-01-00 2014-01
Messunsicherheit / Uncertainty: 0,7 um + 2,0 x 10°x Ly mitk=2  Rundheit: U=0,5 um
Priifentscheid / Test decision: Priifstifte sind innerhalb der Toleranz / Pin gauge within tolerance
Ohringen, den Priifer / Name: Unterschrift / Sign:
Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG
Verrenberger Weg 1 74613 Ohringen  Telefon 07941/ 6 98-0 Fax 07941/ 698-111
Intemet: www.veih-kg.de E-Maik info@veith-kg.de
Ausziige oder Anderungen bediirfen der Genehmigung der Fa. Veith GmibH & o, KG. Werkskalibrierschein ohne Unterschrif hat keine Giltigkeit
Extracts or changes need the approval of the company Veith GmibH & Co. KG. Calbration cerifcate without signalure has no valdiy

Certificado de calibracion
El Certificado de Calibracion de fabrica, confirma que los
materiales suministrados cumplen los requerimientos
especificados en el pedido, indicando los resultados de
la prueba de verificacion. El Certificado de Calibracion de
fabrica se emite sobre la base de un examen especifico
Numero de pedido: M41

Calibration certificate
The factory calibration certificate confirms that the
delivered products meet the requirements specified
in the order, stating the test results. The factory
calibration certificate is issued on the basis of
specific examination.
Order Number: M41

Comprobar si el material recepcionado cumple los requisitos
solicitados en el pedido

Check if the product meets the requested requeriments of the
order

Certificacion DIN ISO 9001



Documento de inspeccion para Calibres, segun DIN EN 10 204 : 2004 "
Inspection Document acc. DIN EN 10 204 : 2004 for Test Pins

V E i TH Werksbescheinigung 2.1 KPO1-WF-004DE
(CoC) Certificate of Conformity 2.1
nach / according to EN 10 204:2004

Artikel / Article: Priifstifte @hnlich DIN 2269

Norm / Norm: DIN 2269
Genauigkeit / Exactitude: 1 oder 2

Genauigkeit / Exactitude 1 Genauigkeit / Exactitude 2
Priifmerkmale / Test features: Priifmerkmale / Test features:
@ - Toleranz /@ - Tolerance: +1,0 ym @ - Toleranz /@ - Tolerance: +2,0 um
Rundheit / Roundness: max. 0,5 pm Rundheit / Roundness: max. 1,0 um
Zylinderform / Cylindrical: max. 0,5 pm Zylinderform / Cylindrical: max. 1,0 pm
Oberflache Rz / Surface Rz: max. 0,63 pm Oberflache Rz / Surface Rz: max. 1,0 um
Harte / Hardness: 58...62 HRC Harte / Hardness: ~ 58...62 HRC

/ Measurement Results:

Diese Werksbescheinigung wurde nach EN 10 204:2004 auf der Grundlage
nichtspezifischer Priifung ausgestellt. Es wird bestétigt, dass die Lieferung gepriift wurde
und den Vereinbarungen bei der Bestellannahme und den zugehérigen Normen entspricht.
This Certificate Of Conformity has been issued according to EN 10 204:2004 based on a non-specifical test.
We confirm that the delivery is in accordance to the stipulations of the received order

and also to the corresponding standards.

Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG
Qualitdtsmanagement

Dieses Schreiben wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift giiltig.
Ausziige oder Anderungen bediirfen der Genehmigung der Fa. Veith GmbH & Co. KG.
This letter was provided by machine and is valid also without signature.
Extracts or changes need the approval of the company Veith GmbH & Co. KG.
Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG
Verrenberger Weg 1 74613 Ohringen  Telefon 079 41/6 98-0  Fax 07941/ 698-111
Internet: www.veith-kg.de  E-Mail: info@veith-kg.de

Certificado de conformidad 2.1
El Certificado de conformidad 2.1 confirma que los
elementos suministrados cumplen los requisitos del
pedido, sin dar resultados de la prueba. El
Certificado 2.1 se emite sobre la base de un examen
no especifico.
N2 de pedido: W21

Certificate of Conformity 2.1

The certificate of conformity 2.1 confirms that the
products delivered meet the requirements of the
order, without giving test results. The certificate of
confirmity 2.1is issued on the basis of non-specific
examination.

Order number: W21

Notas / Explanation

VEiTH Abnahmepriifzeugnis 3.1 KPO1-WF-003DE_S.1
Inspection certifikate 3.1
nach EN 10 204:2004
Blatt/Page 1 vonlof 1
Kunde / Customer: ...
Kunden Nr. / Customer Not ... FANF. / Order Nos ...
Best.-Nr. / Customer order No: ... Bestelldatum / Order Date: ...
Artikel / Articie: Priifstifte dhnlich DIN 2269 Norm / Norm: DIN 2269; WN 027; WN 042
Typ / Type: M152 Genauigkeit / Exactitude: 2
,P;i'_ A"':':"' Abmessung / Dimension ,P;:‘F A';;h' Abmessung / Dimension
1 21
2 2
3 3
4 4
5 5
6 6
7 27
8 8
9 9
10 0
1 1
12 2
13 3
14 4
15 5
16 6
17 7
18 8
19 39
20 40
Priifmerkmale / Test features: isse | Results:
@ - Toleranz /@ - Tolerance: +2,0 ym innerhalb / within +2,0 ym
Rundheit / Roundness: 1,0 pm innerhalb / within 1,0 pm
Zylinderform / Cyiindrical: 1,0 um innerhalb / within 1,0 pm
Oberflache Rz / Suface Rz: 1,0 pm innerhalb / within 1,0 pm
Harte / Hardness: 655...750 HV5 innerhalb / within 655...750 HV5
(58...62HRC) (58...62HRC)

Dieses Abnahmepriifzeugnis wurde nach EN 10 204:2004 auf der Grundlage spezifischer Priifung ausgestellt.
Hiermit wird bestatigt, dass die Priifstifte gepriift wurden und den Vereinbarungen bei der Bestellannahme bzw.
den zugehérigen Normen entsprechen
This certificate of compliance has been issued according to EN 10 204:2004 based on a specifical test
We confirm that the test pins are in accordance to the stipulations of the received order and / or
drawing and also to the corresponding standards.
Riickfiihrung auf nationale Normale / Traceabilty
Die Riickfiihrung auf nationale Normale ist durch die jeweils giilige Kalibrierung der Normale sichergestellt/
Traceability on national normals secured by valid calibration of normals.
Kalibrier-Priifstftsatz / Pin gauge VEITH Nr 3957, Kalibrierschein Nr.076235-01/16/10462 v. 18.05.16
Parallelendmafsatz / gauge block set: Iden-Nr.: 36268/3500 (1088M), Kalibrierschein Nr.075927-16/10462 v. 18.04.16
Riickgefiihrt iiber DAkkS-Kalibrierung / Traceability to DAkkS calibration: 2189 D-K-15077-01-00 2014-01
Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG
Qualitditsmanagement
Ohringen, den Dieses Schreiben wurde maschinell erstelit und ist auch ohne Unterschrift giiltig.
Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG
Verrenberger Weg 1 74613 Ohringen  Telefon 07941/ 698-0 Fax 07941 /698-111  Internet: www.veith-kg.de ~ E-Mail: info@veith-kg.de

Ausziige oder Anderungen bedirfen der Genehmigung der Fa. Veith GmbH & Co. KG
Extracts or changes need the approval of the company Veith GmbH & Co. KG

Certificado de inspeccidn 3.1
El Certificado de inspeccién 3.1 confirma que los
elementos suministrados cumplen los requisitos
especificados en el pedido, sin proporcionar los
resultados de la prueba. El Certificado 3.1 se emite
sobre la base de un examen especifico
Ne de pedido: A31

Inspection certificate

The certificate of compliance confirms that the
delivered products meet the requirements speci-
fied in the order, without giving the test results. The
certificate of compliance 3.1is issued on the basis of
specific examination.

Order Number: A31

Prueba no especificada
El fabricante verifica el material con los procedimientos de que dispone, para determinar si los productos
se han elaborado y cumplen con los requisitos establecidos en el pedido. Los elementos verificados no
tienen que provenir necesariamente del mismo lote.

Non-specific examination

Producer checks with suitable method, if the product meets the requirements from the specification. The
tested products do not necessarily come form the tradition itself.



[/ Ejemplos de aplicacidon técnica de metrologia
I Examples of use from measurement technique

Verificacién de la
precisidn dimensional
de los ajujeros y de la Verificacién de dngulos

angularidad
Checking angles

Check for dimensional
accuracy of holes,
straightness and

Verificacién de la distancia
entre centros

angularit
g y Si D2 es igual o menor que b1 .
2 Testing center
If D2 is equal or lower than % distances
D1 _ D2
2 2
Cos a —
_D1_D2
X=5 73
; D1
Si D2 es mayor que == .
2 Como calibre
If D2 is grater than % patrén de ajuste
D1 _ D2 para medicién
2 2 ,
cos o = contlnua.fan
x-D1 _ D2 produccion
2 2
Adjust rod for
continuous

measurement in
production
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Tubo distanciador
Spacer Tube

Descripcion DR 480

Material: Acero templado

Dureza: templado

Ejemplo de pedido DR 480 D2 x D1x L
Grupo de producto: 86

Description: DR 480
Material: Case Hardening Steel

Hardness: hardened
Ordering example: DR 480 D2 x D1x L

7 1 1 S Product group: 86
N
\\J o 4
g i
| 0. a
-0/
055
v (V)
D2 D1 L
10 6,4 27,33, 38,44,48,61,72,80
12 8,4 27,33, 38,44, 48, 61,63, 72, 80, 90, 100
13 9,0 30, 40, 50, 63, 80, 100
16 1,0 30, 33, 38, 40, 44, 48, 50, 61, 63, 72, 80, 90, 100, 125, 150, 200
19 13,0 30, 40, 50, 63, 80, 100, 125
20 13,0 33, 38, 44, 48, 50, 61, 63, 72, 80, 90, 100, 125, 150, 200
25 170 48, 50, 61, 63,70, 72, 80, 90, 95, 100, 105, 115, 125,
’ 135, 150, 155, 175, 195, 200, 215, 225, 235, 250, 255
30 22,0 50, 63, 70, 72, 80, 90, 100, 125, 145, 150, 175, 200, 225, 250
32 22,0 95,100, 105, 125, 145, 165, 185, 205, 225, 245
35 23,00 72,80, 90, 100, 125, 150, 175, 200, 225, 250
36 26,00 72,80, 90, 100, 125, 150, 175, 200, 225, 250
42 32,00 150, 200

D1



D2

Unidad distanciadora y de

ajuste para muelles

Spring and Space Unit

Descripcion: HHB 486
Ejemplo de pedido: HHB 486 D1 x L1
Grupo de producto: 86

Description: HHB 486
Ordering example: HHB 486 D1x L1
Product group: 86

L2

10,05

Rz 4

S =2
:"j ;r 7|
1 D1 D2 | L2 L1
M6 10,0 | 15 10 15
M8 12,51 19 13 20 | 25
30 | 35
M10 15,0 [ 23 15 40 | 45 | 50 55 60 65 70
M12 17,51 27 18
M16 23,01 34 | 24 - -
1‘ D1 D2 | L2 L1
M6 10,0 15 10 - -
M8 12,5 19 13 -
M10 15,0 [ 23 15 80 | 90 [ 100 | MO
120 | 140
M12 175 | 27 18 150 | 160 | 180 | 200 290
M16 23,0 34 | 24 230




Arandelas
Discs

VEITH

Descripcion: SCA 481, SCB 482, SCC 483
Material: Acero templado

Dureza: 400...550 HV10

Ejemplo de pedido: SCA481D1xD2xT
Grupo de producto: 86

SCA 481

Stanzeinzug nicht
berucksichtigt!

D101,

D1xo‘1‘

Stanzeinzug nicht

SCB 482

Description: SCA 481, SCB 482, SCC 483
Material: Case Hardening Steel
Hardness: 400...550 HV10

Ordering example: SCA 481 D1x D2 xT
Product group: 86

SCC483

|
__D1s01

Stanzeinzug nicht

- ‘i;% berdcksichtigt! ~041 bericksichtigt! -0
S I () ST (V) A
Punzonado no tomado en cuenta Punzonado no tomado en cuenta Punzonado no tomado en cuenta
Apta para Apta para
Consistent with
rosca p1 | D2 | T . p1 | D2 | T
< Consistent with ° Rosca Dh
g Thread -é' Thread
= o
=0Q M6 6,2 17 3 QN M6 20 6,2 | 19,5 3
23 3o
<S8 M8 8,2 21 89 M8 25 8,2 | 245
oo 4 a3 4
(] 'g M10 10,2 25 g M10 32 10,2 31,5
g M12 123 | 30 5 < M12 40 | 123 | 395 | 5
M16 16,3 35 6 M16 16,3 6
50 49,5
M20 20,5 M20 20,5
40 8 8
M24 245 M24 24,5
63 62,5
M30 30,5 50 10 M30 30,5 10
Apta para Apta para
(8} Consistent with Consistent with
@ Rosca b1 b2 Rosca o b2 T
a2 e Thread bh Thread bh
§ % M6 20 10,3 19,5 M16 25,5 6
w2 12,3 50 | 305 | 495
® M8 25 24,5 M20
< 13,3 35,5 8
M10 32 16,3 31,5 M24 36,8
63 62,5
19,3 M30 42,8 1
M12 40 39,5
20,5

D3
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Arandelas
Discs

Descripcion: SCD 484, SCE 485
Material: Acero templado
Dureza: 400...550 HV10

Ejemplo de pedido: SCD 484 D1x D2 x T

Grupo de producto: 86

SCD 484

Description: SCD 484, SCE 485
Material: Case Hardening Steel

Hardness: 400...550 HV10
Ordering example: SCA 481 D1x D2 x T

Product group: 86

SCE 485

A01A
[A] Rt L
e ]85 A 8 5
| ’ : /10058
0,05
//10.05[8] Stanzeinzug nicht T <01
oA T berticksichtigt! o1
01 :
SR o5 /Rz16 0.5
( ¢ > - Punzonado no tomado e cuentg¢ ) =
Apta para
consistent with
= D1 D2 T
a osca
g Thread =
g (=] M6 20 13 19,5
N
g M8 25 17 24,5
2 § M10 32 20 315
= M12 40 24 39,5
< 7
M16
50 30 495
M20
M24
63 43 62,5
M30
Apta para rosca
w | Consistent with Thread = 2 U
2 M6 6,2 12
n O
g N M8 8,2 15 2
w g M10 10,2 18
o
@ c M12 12,3 22 3
£ S
M16 16,3 4
< 28
M20 20,5 6
M24 24,5
40
M30 30,5 8




Tornillo de tope con cabeza plana
Shoulder Screw

Descripcion: SPS
Material: Acero de alta resistencia,
tratado a 12.9 DIN / ISO 898
Ejemplo de pedido: SPS 488 D1x L1
Grupo de producto: 86

Description: SPS 488

Material: High Tensile Steel, heat treated to
12.9 DIN / ISO 898

Ordering example: SPS 488 D1 x L1

Product group: 86

K L1 jsM |2 025
1
[\
| o @
)
D1 D2 bE K L2 | S L1
max.
6 [ M5x0,80 | 10,15 [ 45| 95| 3] 10 "
8 M6x1,00 | 13,20 [ 55 | 11,0 | 4
15 16 20 | 25
10 | M8x1,25 [ 16,20 | 70 | 13,0 | 5 30 | 35 40 | a5
12 | M10x1,50 | 18,20 | 9,0 | 16,0 | 6
16 | M12x1,75 | 24,30 | 11,0 | 18,0 | 8 -
20 | M16x 2,00 | 30,35 | 14,01 22,0 | 10 - - - -
24 | M20x 2,50 | 36,40 [ 16,0 | 27,0 | 12 - -
D1 D2 o5 K L2 S L1
max.
6 M5x0,80 | 10,15 | 45| 95 | 3 - - - - -
8 M6x1,00 | 13,20 [ 55 | 11,0 | 4 -
10 | M8x1,25 [ 16,20 | 70 | 13,0 | 5
12 [ M10x1,50 | 18,20 | 9,0 | 16,0 | 6 | 50 55 60
65 70 80 90 | 100
16 | M12x1,75 | 24,30 [ 11,0 | 18,0 | 8 120
20 | M16x 2,00 | 30,35 |14,0122,0| 10
24 | M20x 2,50 | 36,40 [ 16,0 | 27,0 | 12

D5
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Ejemplos de instalacion
Installation Examples

Ejemplos de instalacion para muelles helicoidales de compresion
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ELASTOMEROS DE POLIURETANO

ELADUR

Los elastomeros de poliuretano ELADUR se emplean principalmente
como elementos de resorte en utillajes y accesorios, asi como en la
construccién de maquinas, vehiculos, y en todos los sectores
industriales que emplean mecanismos.

Las barras de poliuretano, amortiguadores, eyectores, etc. ELADUR,
han demostrado ser sobresalientes en las condiciones mas adversas y
han superado grandes cambios de carga sin signos de fatiga.

La disponibilidad de diferentes durezas Shore permite seleccionar el
elastomero mas adecuado para obtener el rendimiento 6ptimo para cada
aplicacion.

Los elastomeros ELADUR no solo se emplean como muelles-resortes

Consecuentemente, con el empleo de elastomeros, los mecanismos
reducen al minimo los niveles d ruido, aportando ventajas a la
proteccion del medio ambiente.

Estamos plenamente capacitados para producir piezas especiales para
una amplia variedad de sectores industriales, tales como hidrociclones,
engranajes, membranas, segmentos para bombas, manguitos para
tuberias de la industria minera, elementos para las industrias textil y
electrénica, anillos de sellado, piezas para utilizar en medios agresivos...

Asimismo, fabricamos piezas especiales de acuerdo con el plano del
cliente.

Vean los distintos elementos VEITH en 2D/3D - CAD-Daten en
http://veith.partcommunity.com/portal/portal.veith

El
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Qué es ELADUR?

VEITH diferencia los elementos ELADUR en dos familias:

1. ELADUR (Elastémeros de poliuretano con base de poliéster)

ELADUR 80 90 95 200 315
(Antes 42) (Antes100) (Antes 167)
Color rojo verde marron claro azul beige
Shore A 80+3 902 95+1 97+0,5 -
Shore D - 40+3 50+3 60+3 75-3
Elasticidad| 35% 30% 25% 15% 5%
ELADUR TM370 TM380 TM390 TM395
ELADUR TM se emplea
Color natural e
Shore A 70+5 803 90+2 95+1 principalmente en la
Shore D - - 20+3 503 industria de
Elasticidad]  40% 35% 30% 25% alimentacion

2. ELADUR (Elastémeros de poliuretano con base de poliéster)

ELADUR E45 E55 33
Color rojo azul oscuro amarillo ELADUR E45 Y ESSse
emplean especialmente
Shore A 405 20+5 655 para juntas de sellado en
sus durezas mas bajas
Elasticidad| - - 40%
ELADUR A90
Color marrén ELADUR A90 marrdn, se emplea
especialmente como elemento de
Shore A 90+2 It dindmi
shore D 203 resorte con altas cargas dinamicas
Elasticidad 30%

Donde se emplea ELADUR?

Cada vez mas, ELADUR encuentra sus aplicaciones en la construccion de dispositivos y utillajes, asi como en la
fabricacion de maquinas, vehiculos, aviacion, etc., como elemento de muelle y/o amortiguador. Los vastagos de
compresion, arandelas elasticas, amortiguadores, rascadores, eyectores ELADUR han obtenido un gran éxito,
funcionando en las condiciones mas adversas, soportando fuertes cargas sin signos de fatiga. Diversas durezas en la
escala Shore permiten la produccion de variadas versiones de resortes.

Debido a la progresiva inclinacion de la curva caracteristica del muelle, los elastomeros tienen un gran efecto de
absorcion de los impactos.

Consecuentemente, ELADUR tiene una particular importancia en la proteccion medioambiental, al reducir el nivel de
ruido en su aplicacidon en varios mecanismos de las maquinas.

Otra aplicacion destacada es la de doblar, deformar y ensanchar chapa con elementos ELADUR. En estas aplicaciones,
la matriz que contiene el elastébmero se comporta como si fuese de un fluido, y al recibir la presion del punzon de acero,
se deforma, obligando a la chapa a adquirir la configuracion interior de la matriz. En el caso de estirar y embutir, las
fuerzas transversales son igualmente, aprovechadas. Asi, incluso piezas complicadas pueden expandirse facilmente y de
manera rapida.

Una aplicacion clasica es la de obtener piezas abombadas con matrices partidas.

Para cortar y estampar pre-series y pequenas series hechas a medida, asi como también para la produccion de cortes de
muestras, las unidades de corte ELADUR estan particularmente recomendadas.

Es ventajoso que en una sola operacion se pueda cortar y estampar. Al cambiar de pieza, solo se ha de cambiar la
herramienta inferior, es decir, la matriz de corte. Muchas empresas prefieren ELADUR como material para la fabricacion
de piezas especiales como: hidrociclones, barras elasticas, membranas, segmentos para bombas, boquillas para
industria petroquimica, elementos mecanicos para la industria, elementos para las industrias textil y electromecanica,
anillos de sellado, partes de fijaciones para esquies, piezas para centrifugas para tratar sustancias corrosivas, etc.
Estamos en disposicion de suministrar todos los elementos mencionados, y también aquellos que el cliente nos proponga
bajo plano. En aplicaciones en matrices y utillajes ensamblados ELADUR puede eliminar parte de los componentes de
acero, indispensables en la estampacion convencional. Dado que la construccién de estos utiles es costosa y lleva
tiempo, ELADUR permite considerables ahorros.

SOLICITENOS EJEMPLOS DE APLICACIONES

E3



Caracteristicas fisicas generales de ELADUR

90

ELADUR 33 80 95 200 315
Colores amarillo rojo verde marrén clarg azul beige
Shore A 655 803 90 +2 95 + 1 97 £0,5 -
Shore D - - 40+ 3 50+ 3 60 + 3 75-3
Elasticidad % 40 35 30 25 15 5
Carga al 100% de compresion Ncrhi2 1SO 37 233 350 710 1210 1180 3490
Tension de fatiga % 6 6 8 8 5 -
Densidad g/cm® 1,23 1,04 1,10 1,13 1,16 1,21
Resistencia a la tension N/cm? segun ISO 37 ca. 2950 2770 3850 4160 4550 5080
Elongacion de rotura % segin ISO 37 622 513 419 325 291 216
Indice de desgaste DIN 53516, en mm>® 45 82 56 63 62 75
Elasticidad% segun DIN 53516 ca. 55 63 46 39 36 38
Deformacion por presion residual % ISO 815
(carga inicial al 25%, tiempo: 24 h. a 70°C) 31,54 27 30 28 33 44
3 3 3 5 8 -
Modulo E (Seccion redonda) elasticidad N/cm? 1700 2300 4900 7700 16000 45000
Coeficiente de friccion: Acero-ELADUR - - 0,55 0,5 0,4 0,2
Resistencia a la temperatura de -20°C a +80°C
Conductividad térmica WK 0,145 0,137 0,132 0,124 0,134 0,108
Coeficiente alargamiento lineal 1/°C
-35...0°C 2,43 x10* 2,28 x 10* 2,57 x10* 2,28 x10* 1,94 x 10 1,42 x 10*
0..25°C 1,89 x 10 1,92 x 10 1,82 x 10* 1,60 x 10 1,49 x 10+ 1,46 x 10
25...100°C 2,07 x 10* 1,98 x 10+ 1,71 x 10+ 1,60 x 10 1,55 x 10 1,35 x 10
100 ... 150°C 1,83 x 10 1,74 x 10+ 1,62 x 10* 1,24 x 10" 1,33 x 10" 1,94 x 10
Caracteristicas eléctricas kHz 0,1 100 0,1 100 0,1 100 0,1 100 0,1 100 0,1 100
Factor de rendimiento % a25°C 8,20 8,15 5,15 5,55 4,70 5,92 7,25 4,35 7,35 3,45 5,80 2,60
a70°C 13,90 6,55 | 10,56 4,15 9,45 4,15 6,65 4,75 6,90 3,40 7,10 3,50
a100°C 9,60 3,60 17,35 4,55 | 12,60 3,90 8,75 4,00 8,55 4,15 8,65 3,35
Constante dieléctrica (SIC) a25°C 8,20 6,25 9,74 7,79 9,37 7,78 9,25 7,58 7,88 6,65 7,58 6,40
a70°C 8,40 7,21 11,86 10,05 | 11,05 9,62 11,65 9,74 10,34 8,52 9,68 8,04
a100°C 12,70 7,82 | 12,49 10,41 11,48 9,87 12,19 9,98 11,11 8,75 10,50 8,28
Resistividad superficial Ohm/cm a25°C 4,8 x 10% 5,0 x 10" 4,8 x 10" 3,7 x 10" 2,7 x 10" 2,0x 10"
a70°C 1,4 x 10" 2,8 x10" 3,8 x 10" 2,0x 10" 8,2 x 10" 3,2x10%"
a100°C 1,3x 10" 1,7 x 10" 2,3x10" 1,1 x 10" 3,6 x 10" 1,2 x10%

Rigidez dieléctricaV/mm
Resistencia al arco voltaico

17700 19700

17700 19700

73 - sin rastro

17700 19700

17700 19700

73 - sin rastro

INSTRUCCIONES PARA MECANIZAR ELADUR

17700 19700

17700 19700

73 - sin rastro

ELADUR 33 80 \ 20 95 200 315
CORTE hasta 20 mm hasta 10 mm
(Espesor maximo)
ASERRADO
(Sierra con 8 dientes x 1") 550 m/min 365 m/min
TALADRADO
(Broca HSS, punta a 90°) 30 m/min 20 m/min
TORNEADO (Angulo de ataque g = 10 - 25° 280 m/min 245 m/min

Despulla -Angulo incidencia =12° v = 25°
FRESADO 600 m/min
ROSCADO CON MACHO - HSS | desdem8| desdkeM6| desdeM5| desde M4
RECTIFICADO V>30m/s

(Abrasivo: corindén normal 80 J mf Ke)

MUY IMPORTANTE: Todas las herramientas deben estar muy bien afiladas.

E4




Caracteristicas quimicas de ELADUR

Acetona X Gas Freén 22 X Acido oleico R
Hidroxido de amonio + Gas Freon 113 + Acido palmitico +
Aceite ASTM N° 1 + Glicerina + Percloretileno X
Aceite ASTM N° 3 - Aceite de calefaccion - Fenol X
Fuel ASTM Ref. A n Hexano (50° C) - Mercurio +
Fuel ASTM Ref. B (50° C) . Aceite hidraulico - Ace!te de ricino +
Fuel ASTM Ref. C X Isooctano (70° C) - Acelte SAE - 10 (70°C) +
Hidrdxido de bario + Eter isopropilico - Acido nitrico 10% X
Aceite semilla algodén + JP-5/JP 5 X Acido clorhidrico 20% -
Bencina _ Hidroxido de potasio + Aceite lubricante -
Benzol X Keroseno X SKYDROL-500 X
Hiodréxido de bdrax + Dioxido de carbono + Acgite de soj.a -
Solucion de cido bérico i Mondxido de carbono + Ac!do estgénco +
Gas Butano i Solucién de cloruro de cobre + Acido témco 10% +
Bisulfito de calcio + Cloruro de cobre + Trementina X
Hidréxido de calcio i Aceite de linaza - Tetracloruro de carbono X
Ciclohexan® ¥ Solucion cloruro de magnesio  + Toluol X
DOWTHERM A ) Cloruro de magnesio + Tricloroetileno X
Acido acético ) Metilo x Fosfato de tricrosilo -
Acetato de etilo N Alcohol de metilo X Fosfato trisédico +
Alcohol etilico N Aceite mineral + Aceite de tung -
Glicol etileno B} Nafta - Agua (50°C) +
Gas Freon 11 ) Naftalina - Hidrégeno +
Gas Fredn 12 (54°C) + Cloruro de sodio + Acido tartarico +
Dioéxido de sodio al 46,5% +

Explicacion de los signos empleados:
+ Ningun efecto, empleo sin reservas - Ligero efecto, empleo limitado x Efecto fuerte, empleo no recomendable

Los datos de esta tabla, salvo indicacion contraria, se entienden a temperatura ambiente

Embuticién /estampacion con matrices ELADUR

Principios de funcionamiento

La conformacion de piezas se realiza con una matriz de material ELADUR contenida en un recipiente de acero. Las paredes del
contenedor deberan resistir la presion del material de la matriz, proporcionada por el punzén que se habra introducido, por lo
tanto, debe ser un recipiente muy sélido y convenientemente soldado. Dejar una interferencia de 0,5 mm entre la matriz y las
paredes internas del contenedor.

Al embutir/estampar con matrices ELADUR, asegurarse de que la pieza a conformar tenga un borde suficientemente grande. La
altura del contenedor debe ser tal, que permita un facil posicionamiento de los espacios en blanco. El punzén, que en la mayoria
de los casos es la parte superior del molde, fluye con un pequefo juego dentro del contenedor.

El conformado se inicia cuando el punzén empieza a penetrar en la matriz ELADUR. El incremento de presion adicional desliza
la matriz como un liquido incomprimible sujeto a presiones externas. Después empuja la lamina, mantenida constantemente bajo
presién, contra todas las cavidades del molde, hasta que toma su forma. La distribucion uniforme de la presion evita la formacién
de diferentes espesores en la pieza.

Altura minima de las matrices ELADUR:

ELADUR 80 3 x profundidad del estampado

ELADUR 90 4 x profundidad del estampado

ELADUR 95 5 x profundidad del estampado
La potencia requerida para la embuticién/estampacion, esta determinada por la resistencia a la deformacién de los diversos tipos
de ELADUR. De las pruebas empiricas realizadas, se ha demostrado que, para obtener la maxima deformacién de la matriz, se
requiere una potencia de 500 - 1000 Kgcm?. La velocidad de embutido/estampacion depende sobre todo de la rigidez de
deformacion de las diferentes calidades de chapa. La lamina a deformar debera tener una buena resistencia a la rotura,
combinada con una alta viabilidad y una tendencia limitada al endurecimiento por trabajo.
Antes de comenzar el moldeo, extender una emulsién en la matriz y en las laminas de metal para facilitar el deslizamiento No es
necesario que las matrices ELADUR sean de una sola pieza; también pueden estar constituidas por varias capas, lo cual permite
tener un mayor numero de superficies disponibles.
Tras un trabajo de embutido/estampado pesado, las superficies de trabajo se pueden rehabilitar mediante cepillado, fresado o
rectificado. En los casos en los que la matriz ELADUR entre en contacto con formas de borde muy agudo, casi cortantes, se

recubre con una capa de proteccion ELADUR, que preserva la superficie, y es mucho menos costosa que el reemplazo completo
de una matriz.
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Espesor maximo de las chapas

Chapas hasta 400 N/mm? de resistencia a la traccion
(chapas de metal ligero),
Chapas de aleacion de cobre, latdn 6 acero..... Espesor 3 mm

Chapas en Inoxidable..............cccccvvveeieiiiiieneenn. Espesor 2 mm

/@s de salida de aire
5 NN NN
AL %,

L Troquel de acero

I
T
[. Hoja de metal

NN

Contenedor
de acero

b

N

Pieza terminada con el
relieve efectuado
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Eleccion del grado de dureza de las matrices

Las matrices ELADUR estan disponibles en varios grados
de dureza

Recomendamos elevar la dureza de 80 a 95 Shore A
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Abocinado y abombado con ELADUR

ELADUR puede producir facilmente cuerpos huecos y
tubos con protuberancias de formas irregulares.

Esto es mucho menos problematico que el proceso de
presion por medio de hidraulico. Las herramientas
necesarias no son caras, y se pueden instalar en
cualquier prensa.

Como elementos de ensanchamiento se utilizaron
principalmente elementos ELADUR 90 y ELADUR
95. Para evitar una destruccién temprana de los
componentes expuestos al aire, no deben
excederse los factores dados en la tabla.

ELADUR Coeficiente Espesor maximo de la pared del tubo
80 1,3 0,5 mm
90 1,25 1,2 mm
95 1,2 2,0 mm

200 1,1 3,0 mm

Ejemplo:

Un tubo con un didmetro original de 100 mm puede ser abocinado con
un punzén de material ELADUR 90 (coeficiente 1,25 x 16 diametro 100

mm) hasta un diametro de 125 mm

Expansion de un tubo

Abombado
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Doblado y plegado mediante una almohadilla
ELADUR

Para formar piezas de diferentes gruesos y formas, una
sola almohadilla ELADUR es suficiente. La almohadilla
ELADUR funciona como una matriz universal. Por
supuesto, no puede ni debe reemplazar todas las matrices
de acero convencionales. Antes de usar este material,
debe analizar qué método es el mas apropiado y
econoémico.
Una aplicacion recomendable con almohadillas ELADUR
es el doblado de chapas con superficies lacadas, pulidas
o recubiertas. Las superficies sensibles no se danan, por
lo tanto, una reparacion costosa de las piezas no es
necesaria.
Estas instrucciones son para ayudar a nuestros clientes
a aprovechar al maximo las almohadillas ELADUR, y
contienen ejemplos practicos a partir de los cuales es
posible ver como se pueden producir trabajos con formas
dificiles, con una vida utii maxima de la almohadilla
ELADUR.
A diferencia de las matrices de acero, la almohadilla
ELADUR forma la lamina con una presion constante
durante todo el proceso de trabajo. Al inicio de la
operacion se crea inmediatamente la presion de retencion
de lalamina; luego, la almohadilla se deforma y ejerce una
alta presion de deformado en todas las direcciones. El
contenedor de acero del elastémero concentra esta
presion alrededor del punzon. La ejecucion de los
contenedores de acero la encontrara en la pagina E11.
Los elementos ELADUR para la manufactura de las
almohadillas, estan disponibles en diferentes formas,
tamafios y durezas (ver las paginas dedicadas a
elementos ELADUR paraalmohadillas para plegado).
El grado de ELADUR y el tamafio de la almohadilla han de
ser los adecuados dependiendo de las caracteristicas de
la ldmina a doblar o plegar, el radio del punzén, el angulo
de flexién, asi como la fuerza de prensa disponible. La
variedad mas utilizada es ELADUR 90, barra con seccion
transversal cuadrada, con la que es posible obtener
cuatro superficies de trabajo con solo girar la barra. Se
recomienda usar una almohadilla protectora que proteja la
gugerﬁcie de trabajo de la almohadilla ELADUR contra
anos.

Doblado de perfiles en V

Al doblar perfiles en V, el angulo del punzén debe ajustarse
al de la pieza a doblar. La elevada presion que se
desarrolla con la penetracién de la Idamina en la almohadilla
comprime fuertemente el punzén contra la lamina. Por este
motivo los distintos espesores de las laminas no influyen
sobre el angulo de plegado. En la mayoria de los casos no
se producen retornos elasticos. Solo excepcionalmente, en
el plegado de materiales elasticos o con radios de plegado
muy amplios, sera preciso retocar el angulo del punzén.
Una vez encontrado el angulo 6ptimo y confirmado que la
dureza de las laminas es uniforme, todas las piezas de la
serie resultaran plegadas de modo idéntico.

La profundidad de penetracion "Y" depende del grado de
ELADUR empleado (consulte la tabla "Almohadilla
completa ELADUR para deformacion de chapa"), no debe
ser superada. Para conseguir una larga duracién de la
almohadilla, registre al inicio del trabajo la cursa vertical de
la prensa, ajustandola a pequefios pasos hasta conseguir
el angulo de plegado deseado. Una penetracion excesiva
no mejora la forma del producto, sino que reduce en
mucho la vida de la almohadilla.

7]

Anchura de almohadilla “a” = Anchura de penetracion 2 X
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Doblado de perfiles en U con base plana

Al doblar perfiles en U, hay que tener en cuenta que la
suma del ancho del punzén + el grosor de la lamina a
doblar no debe exceder el 50% del ancho de la
almohadilla; de lo contrario el cojin estara sobrecargado, y
el elemento ELADUR no tendra suficiente espacio para
sobresalir a lo largo de las paredes del contenedor de
acero. La resistencia a la deformacion de la almohadilla
ELADUR al doblar perfiles en U es de aproximadamente
3 kN/cm2 al maximo de profundidad de penetracion
permitida

Ancho del cojin "a" = (ancho del punzén + 2 x grueso de la
chapa) x 2

Ejemplo de calculo:

Datos:
Perfil en U, ancho 50 mm, largo 300 mm
Resistencia a la deformacién 3 kN/cm?

Buscado:
Fuerza de prensado F

Solucioén:
F=Axp=5cmx30cm x 3 kN/cm? =450 kN

Doblado de perfiles en U con la parte inferior
redondeada

Al doblar perfiles en U sera inevitable que surjan arrugas,
por lo tanto, generalmente se requiere una correccion en
el golpe. Un buen resultado se obtendra con almohadillas
ELADUR del tipo 95, en la direccion longitudinal de los
cuales se habra mecanizado un radio correspondiente a la
pieza a plegar. Esto permite aplicar almohadillas mas
estrechas. El canal incrementa la presion lateral, y
entonces el empuje de la lamina contra el presionador de
forma

Ancho de la almohadilla = (ancho del presionador + 2 x
espesor de la chapa) x 1,6

Altura minima de las almohadillas ELADUR:

ELADUR 80 ELADUR 90 ELADUR 95
3 x profundidad 4 x profundidad 5 x profundidad
de penetracion de penetracion  de penetracion

Para obtener la mejor precision en series grandes, las
herramientas deberan adaptarse a cada aplicacion
particular. En general es aconsejable trabajar con
almohadillas de la misma longitud, y cerrar el contenedor
también en los lados frontales. Ademas, para doblar
perfiles en U con la parte inferior plana o redondeada, se
utilizan las barras cuadradas huecas.

Para perfiles en U con base plana son recomendables los
utillajes equipados con mordazas laterales (ver pagina
E11).
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Almohadillas ELADUR para deformacion de chapa

— Yl

-——b——

—_—

ELADUR 80 90 95
Dureza (Shore A) 80 90 95
Deformacion Max. de "b" en % 35% 25% 20%

Caracteristicas
de la
aplicacion

Gran profundidad de
penetracion, tipo 6ptimo
para trabajos de

La calidad mas
adecuada para la
mayoria de las

Optima resistencia a los
efectos de grietas y cortes.
Mayor precisiéon de forma en

deformacioén ligera aplicaciones baja penetracion.
Alta capacidad de presion
Tamafio de almohadilla axb 25x 25 50 x 50 25 x 25 50 x 50 25x 25 50 x 50
Tamano del contenedor A x B 75 x 45 120 x 80 75 x 45 120 x 80 75 x 45 120 x 80
Espesor maximo de chapa con
sB =400 N/mm2 cuando se
utiliza un punzon de 60°... 90°
1,0 2,5 2,0 3,5 3,0 4,0
Presion de prensa requerida en kN/m longitud
en espesores de chapa:
1,0 mm 90 160 130 200 180
1,5 mm - 170 240 200 260 240
2,0mm - 220 330 300 400 340
3,0 mm - - - 400 750 630

NOTA: Los valores referidos en esta tabla deben considerarse como orientativos
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52

Recipiente de acero para
almohadillas ELADUR macizas

Para tamafio de almohadilla 25 x 25

97

S7

26

L%

144

Almohadila preformada para doblar perfiles en U

con fondo redondeado

Ancho de almohadilla @

(ancho del punzén € + 2 grueso de la lamina) -1,6
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Operaciones
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Deformacion de chapa con almohadillas ELADUR de seccién cuadrada hueca

El material para almohadillas ELADUR con forma de
barra cuadrada hueca es un nuevo tipo de producto.
Gracias a su elasticidad, rigidez y con una resistencia
mecanica extraordinariamente alta, es posible deformar
las chapas con una mucho menor potencia de prensa.
Estos elementos se fabrican en las calidades ELADUR 80
y ELADUR 95.

Debido a la gran resistencia a la deformacion de las
matrices solidas, el doblado y la colocaciéon de laminas
con matrices hechas a base de elastbmeros de
poliuretano, hasta ahora so6lo han sido posibles con una
aplicacion a alta presién con el empleo simultaneo de
cajas de acero con paredes gruesas, en las que las
matrices tienen que quedar asentadas. Con nuestras
almohadillas ELADUR cuadradas huecas, es posible
doblar chapas de hasta 8 mm de grueso, con una
resistencia a la traccion de hasta 400 N/mm?, sin la
necesidad de una caja de acero. Si es necesario se
pueden utilizar rieles de fijacion, tal como se muestra en la
figura 1, para mantener la almohadilla cuadrada hueca en
su posicion. Para tamafios mayores, se recomienda
utilizar una caja de acero de pared relativamente delgada,
como se muestra en la figura 2, para ampliar la vida util de
las almohadillas. Para formar perfiles en U con la parte
inferior en angulo recto, se requieren pletinas y perfiles
cuadrados huecos, como se ve en la figura 3 es necesario

colocar entre el tablero y la almohadilla hueca cuadrada
de acuerdo con la figura 3 una almohadilla de acero de 3
a 5 mm de espesor con el ancho del perfil en U para evitar
una coronacion, y reforzar la contrapresion.

La cavidad en el interior de la almohadilla hace que las
patas presionen contra el punzon durante la carrera de
compresion. De este modo se incrementa el angulo de
envoltura y se mejora la precision de la pieza. Al eliminar
la costosa caja de acero, de manera incidental, los costos
de la herramienta se reducen considerablemente.

El punzén de flexion debe ser un poco mayor que la
longitud de la almohadilla. La longitud maxima de
almohadilla cuadrada hueca es de 250 mm.

Por yuxtaposicion, si es necesario el pegado con cinta
adhesiva de doble cara, la almohadilla cuadrada hueca
puede prolongarse a cualquier longitud deseada.
Almohadillas huecas ELADUR de seccion triangular, se
fabrican con orificio redondo. Las de seccion cuadrada y
rectangular, con orificio cuadrado o rectangular. Vean en
Pagina E44 las medidas estandarizadas.

A |25 | 50 | 50 | 50 | 75 | 75 | 75 | 75 | 100 | 100 | 100 | 100 | 125 | 125
B |25 | 50 | 75 | 100 | 75 | 100 | 125 | 150 | 100 | 150 | 200 | 230 | 125 | 275
E 10 @25 43 | 60 | 38 | 58 | 82 | 97 | 55 | 100 | 135 | 170 | 68 | 185
F 18 | 18 | 38 | 33 | 33 | 32 | 55 | 50 | 50 | 52 | 68 | 65
B L
e )
< -<€ ! (I
\ J
E F = Profundidad de penetracién maxima permitida del punzén

Figura. 1

Figura. 2 Figura. 3
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Proceso esquematico de deformacion

Flexiéon en V

Montaje y tabla de valores para plegado en V

S = Espesor de la chapa a doblar

A = Anchura del ala més corta
R; = Radio interior de la chapa

ELADUR- 80
Barra cuadrada hueca
50 x 50

Potencia de prensado en kN al doblar chapa con una resistencia /
de 450 N/mm2
Longitud de la chapa (L) =1 m

Proceso esquematico de deformacion

Flexion en U

%% &
5%, 4
0305030 S
T,
% 00020300, 050,9,%62020 2 %%
RS
K
So%olede. 0505950
R eSS
e T o AN 3005 000!
RCRRRIARIRXILK
000000 0 A% 20000

Montaje y tabla de valores para plegado en U

S = Espesor de la chapa a doblar
R; = Radio interior de la chapa =S

T

iston de acero

Barra sl Pueca

0.8 [100] 60 | 50 | 45 50 x 50
L 1 |155 |95 [ 70 | 65 | 50 | 35
8 1,5 |360 220|155 [120 [ 95 | 85 | 70
G E 380 [ 250 | 220 | 170 | 145 [ 120 | 95
3 E 3 560 | 380 | 310 280 | 240 | 200 | 180
5 © _4 480 1420 | 360 | 320 | 290 | 260 Potencia de prensado en kN al doblar chapa con una resistencia
2 p 8 570 500 | 440 | 410 | 370 | 340 de~ N/mm2
=3 6 720 | 650 | 580 | 530 | 480 | 440 Longitud de la chapa (L) =1m
i 7 890 | 780 | 720 | 660 | 600 | 560
8 940|840 | 790 [ 730 | 690
A T 16 o 2 115 118 120 122 |27 | 28 |32 | 34 |38 [ 41 | 42 Espesor de la chapa 0,63/0,88(10 (12515 (1,75{25 |30 | 40
deJo7] 1 [15[ 2253456 [7[75]8 9 |10]t05]1 .
Rj a1 512 255 (a5 67 (7678 o0 sl 1 [12 Potencia de prensa F 220 | 300 | 320 | 380 | 430 | 500 | 650 | 780 (1000
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Deformacion de chapa con almohadillas ELADUR de seccion triangular, maciza y hueca

Nuestras funcionales barras triangulares ELADUR, estan
previstas para ser instaladas en las tradicionales reglas
Inferiores prismaticas de acero de
ahorrando trabajos de sustitucion. Su ventaja es maxima
cuando se trata de trabajar con material pulimentado,

los plegadores,

decapado, coloreado o recubierto, con un espesor
maximo de chapa de 2,5 mm. El radio del punzoén
plegador no debe ser inferior al de la chapa a doblar.

Para doblar perfiles en U con base plana, es necesario
colocar entre la chapa y la almohadilla triangular un listén
de acero de un espesor de entre 3 y 5 mm, y de longitud
igual al de la base plana del perfil, y evitar que esta ultima
se curve y para incrementar la contrapresion.

90°

)
60°
00
ELADUR TRIANGULAR MACIZO ELADUR TRIANGULAR HUECO
ELADUR triangular macizo

B adecuado para Angulo 90° Angulo 60°

ancho de prisma L (mm) L (mm)
20 18 - -
35 32

250 500 1000 250 1000
50 45
80 75
ELADUR triangular hueco

B adecuado para Angulo 90° Angulo 60°

ancho de prisma @ Agujero L (mm) @ Agujero L (mm)
20 18 5 - -
35 32 8 8

250 500 250

50 45 10 10
80 75 15 20

Solo disponibles las medidas indicadas

Plegado en U

Proceso esquematico de deformacion

Plegado en V @

El14
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Corte y estampacioén con elementos ELADUR

Los elementos para corte y estampado ELADUR han sido
especialmente desarrollados para cortar y estampar
series pequefias y medianas. El disefio de estas unidades
hace que la fuerza de una prensa hidraulica o mecanica
se ftransfiera a una almohadilla de corte ELADUR. A
medida que aumenta la presion, la almohadilla de corte,
que esta encerrada en su contorno por el contenedor, se
comporta como una herramienta convencional de corte,
que sobrepasa a una placa de acero templada, separando
la pieza del material sobrante. La operacion de corte
comienza con el deslizamiento del material a lo largo de
los bordes afilados de la placa de corte en la direccién de
sus cavidades, y del soporte de la pieza en bruto. Una vez
se supera el limite de alargamiento de la chapa a cortar, el
cizallamiento se produce a lo largo de los contornos de la
placa de corte. La ventaja particular es que se puede
estampar y cortar simultaneamente. Para cambiar la
forma de corte, simplemente reemplace la placa de
estampado o de corte. Tener en cuenta que la superficie
de la almohadilla ELADUR constituye el limite maximo del
tamano de las piezas trabajables.

Diseino de la parte inferior del util para cortar
con unidades de estampacién y corte ELADUR

Calculo de la altura h de la placa de corte
h=4xs,enlaque hy,=4mm y h,, =8 mm no por
debajo o no debe ser excedido

Calculo del intersticio de corte a
a=8xs,enlaque a,,=4mMmy ap,=12mm
seria lo correcto.

Intersticio de corte

T \

— A fs—
& N+ "1 //—J—w Placa de corte
< T = + 777777} Pisador
¥ T
to )\ .‘ \\Ai Placa base
[

Las unidades ensambladas de corte y estampado

ELADUR se suministran en 5 tamanos estandarizados.
Bajo pedido se pueden suministrar otras medidas, como
por ejemplo las del tipo CS, con doble altura de
amortiguacion para estampado de piezas de mas de 7
mm de profundidad.

El proceso de corte es extremadamente exigente, por lo

tanto, la almohadilla de corte ELADUR esta
inevitablemente sujeta a un desgaste mucho mayor que
en cualquier otro

tipo de deformacion. La almohadilla de corte se puede
girar rapidamente y sin esfuerzo, duplicando asi su vida
util. Las superficies desgastadas de las almohadillas
ELADUR, se pueden restaurar mediante torneado,
fresado o rectificado; al recolocar la almohadilla tras su
recuperacion, es necesario corregir mediante una cufa o
regrueso el desgaste sufrido, para mantener la altura
primitiva. Por lo tanto, los costes proporcionales se
pueden reducir al minimo, y la almohadilla se puede
utilizar de manera optima.

Una placa de corte perfectamente afilada es un requisito
previo para el éxito de este proceso de corte.

Calculo de la chapa en bruto

Se pueden utilizar piezas en bruto tanto redondas como
cuadradas o rectangulares. La pieza en bruto b debera
ser mas grande que la base:

b=[a+(6..15mm)]x2

Con la adicion de 6 ... 15 mm al intersticio de corte a se
deben tener en cuenta las diferentes propiedades del
material a trabajar. En general, el valor mas bajo para las

piezas finas, y el mas alto para el maximo del espesor.

permitido.
Para este proceso es particularmente ventajoso y

preferible el empleo de chapas de material con un bajo
coeficiente de alargamiento.

Representaciéon esquematica del proceso de corte

K8 o
oo e 202001000000, 0000%%

%a%%e%03e
AR
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Unidades ELADUR para estampacion y corte

Tipo D1 D2 H Superficie de Fuerza necesaria
trabajo de prensado
C 50 50 145 85 20 cm? 300 kN
C 100 100 165 85 78 cm? 800 kN
C 150 150 215 85 176 cm? 1500 kN
C 200 200 275 85 314 cm? 3000 kN
C 300 300 365 85 707 cm? 6000 kN
CS 50 50 145 140 20 cm? 300 kN
CS 100 100 165 140 78 cm? 800 kN
CS 150 150 215 140 176 cm? 1500 kN
CS 200 200 275 140 314 cm? 3000 kN
CS 300 300 365 140 707 cm? 6000 kN

e
— .|
o

D2 D2

Particularmente indicadas para prototipos ¢ series cortas con piezas lacadas, rectificadas o recubiertas

Materiales procesables:

Chapade acero ........... ..ttt e e e .hasta 3,0 mm de grueso
Metal ligero, aleaciones de metal ligero y laminas no férricas coloreadas ..... hasta 2,0 mm de grueso
Chapas de aceroinoxidable . ....... ... ... .. . . . . i hasta 1,5 mm de grueso




Minimo o de agujero "d”

Para chapa con una

carga de rotura de:

05200 N/mm? = 8-s

O'g 400 N/mm? = 10 - s

Og 600 N/mm2 =14 -5
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Muelles ELADUR

Descripcién general

VEITH-ELADUR es un nuevo Elastdomero poliuretanico
con caracteristicas fisicas y mecanicas extraordinarias,
que permite la construccion de elementos elasticos que
actuan para resistir fuertes cargas, y por lo tanto puede
ser empleado en la construccion de maquinas,
estampacion, utillajes, dispositivos en los automdviles y
aviones en forma de resortes, empujadores o extractores.
Los resortes VEITH-ELADUR se han adoptado en
infinitas aplicaciones bajo el estrés mas severo,
experimentando en altas cargas intermitentes sin ningun
signo de fatiga.

Los diametros interno y externo de los resortes
VEITH-ELADUR corresponden a la norma DIN 9835. Las
alturas indicadas en la tabla son las mas usuales en la

Consejos practicos

Como consecuencia de las caracteristicas propias de los
elastomeros de poliuretano, los resortes VEITH-ELADUR
presentan una cierta tendencia al asentamiento que, en
relacion a la duracion de las tensiones, del uso de las
flechas y de la dureza Shore, puede alcanzar de un 5% a
un 7% de la altura inicial del resorte.

Tal asentamiento provoca una relajacion de la potencia
del resorte. Para recuperar la potencia original, la altura
del resorte deberia ser restaurada mediante la colocacién
de discos separadores.

Es aconsejable estabilizar el resorte previamente a su
instalacion, sometiéndolo a unos cien impulsos alternos.
Para evitar el asentamiento descrito en el parrafo anterior,
incremente la longitud del resorte proporcionalmente.

EI18

practica. Si se necesitan longitudes distintas, se puede
recurrir a las barras perforadas VEITH-ELADUR, que se
presentan con longitudes de 250 / 500 mm, que pueden
ser facilmente cortadas a la longitud deseada mediante
tronzado, corte, segado, torneado o rectificado.Los
diagramas de rendimiento permiten a los usuarios
individualizar el resorte 6ptimo para su aplicacion. Las
flechas maximas que se indican son aplicables para
frecuencias de hasta un maximo de 50 impulsos por
minuto. Reduciendo oportunamente la flecha, se puede
alcanzar una frecuencia de hasta 400 impulsos por minuto
(ver diagrama en pagina E21).

Una vez estabilizado el resorte, éste asume su longitud
definitiva, excluyendo practicamente la relajacion por
asentamiento. La estabilizacion puede ser realizada por el
propio usuario. Previa demanda, suministramos resortes
ya estabilizados por nosotros en fabrica.

Evitar la friccion seca entre el resorte y las superficies de
guia, lo que podria causar un sobrecalentamiento, lubricar
con vaselina.

Los mismos estandares se aplican al disefio de los
resortes VEITH-ELADUR que para los resortes de acero.
La carga debe pesar sobre el centro de gravedad del
resorte. Si es posible, debe evitarse en las superficies de
contacto una carga distribuida de manera desigual.



Numero de ciclos alternativos de carga admisibles
por los resortes ELADUR

Nota: En este grafico, las antiguas durezas
42, 100 y 167, se han de sustituir por las
actuales 80, 90 y 95 respectivamente
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Carrera de muelle recomendada f,, [%]

Los resortes ELADUR se pueden utilizar como un solo
resorte, como cojines de resorte (varios resortes
dispuestos en paralelo), o como columna de resortes
(varios resortes apilados, con topes y separadores) segun
se aprecia en las figuras de esta pagina.

El material de los resortes es incompresible, por lo que el
resorte ELADUR se expande bajo presion. El espacio
requerido se muestra en la siguiente tabla.

Parametros de un resorte ELADUR

Fmﬂ)(

F2

fy fa
Carrera = precarga + carerra de trabajo
fzul _
f=f +1
fmax.

{

fzul = carrera recomendada

ELADUR-
Resorte unico

ELADUR

Columna de resortes

Multiples resortes
ELADUR con topes en
los extremos y con
discos separadores
entre resortes

Ejemplos de aplicacion

—
|
Resorte -¢ [
d, | g
) l
L
\
Resorte | en f
9 d, 15% 20% 25% 30% 35%
16 18 19 20 21 22
20 23 24 25 26 27
25 29 30 31 33 34
32 37 38 40 42 43
40 46 48 50 52 54
50 57 60 62 65 68
63 72 75 78 82 85
80 91 95 99 104 108
100 114 120 124 130 135
125 143 150 155 163 170
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Las ventajas de los resortes VEITH-ELADUR se pueden

resumir de la siguiente manera:

= Excelente resistencia al desgaste
= Facil montaje y mantenimiento

= Resistencia a grasas y aceite

= Altamente resistente

= Alta seguridad operacional
(En caso de sobrecarga, el resorte no se rompe; se
evitan fragmentos)

= Economia
(Si se siguen las pautas, consejos y recomendaciones,
se pueden lograr millones de ciclos sin que el resorte
cambie sus propiedades)

= Uniformidad de rendimiento a temperaturas entre
-20°C y +80°C

Normalmente la aplicacion de resortes VEITH-ELADUR no presenta ningun problema.
Excepcionalmente podria presentarse algun caso en el que se requiriese alguna prevencion que necesitase

una indicacion o consejo experimentado. En este caso, nos ponemos a su entera disposicion

Caracteristicas y presentacion de las variantes ELADUR

ELADUR 80 90 95 200
Color naranja verde bronce azul
Shore A 80+3 90 +2 95 +1 97 + 0,5
Shore D - 40+ 3 50+3 60+3
Elasticidad 35 % 30 % 25 % 15 %
Tendencia al asentamiento 6 % 7% 7 % 5 9%
Densidad g/cm? 1,04 1,10 1,13 1,16

Por razones técnicas de fabricacion, no siempre se pueden evitar ligeras variaciones de tono en los colores identificativos
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Montaje de resortes en columna

Si, debido a un gran recorrido de resorte, se requieren
longitudes de resorte que excedan un cierto grado de
"esbeltez" (relacion entre la altura del resorte y su
diametro), deberan formarse columnas. Los resortes
individuales, que se colocan en multiples capas, se

como se muestra en la imagen de la esquina superior
derecha de la pagina E21. En el caso de multiples
resortes apilados, se debe tener especial cuidado para
garantizar que los elementos de resorte y las arandelas
intermedias estén guiados lo mejor posible. Si las

columnas de resorte ELADUR estan disehadas
adecuadamente, el resultado es la suma de los muelles
individuales, tanto en carrera como en fuerza a aplicar.

pueden obtener insertando arandelas intermedias para
lograr una expansion uniforme, y colocando placas finales
en el principio y en el final del apilamiento de resortes,

Resorte Longitudes maximas permitidas de resortes individuales al superponerlos
o 1vez 2 veces 3 veces
16 25 25 20
20 32 32 25
25 40 40 32
32 63 50 40
40 80 63 50
50 100 80 63
63 125 100 80
80 125 125 100
100 160 160 125
125 160 160 160

Disco para extremos Disco intermedio

D2 D2
D3 D3
bl
¥ U\
| 5 /\ :
T
~ v/ ‘é _
T D4 TT ' 9
D4 I\
/Rz10 /RZ10
Material: Duroplast
adecuado para D2 D3 D4 H1 H2 H3 H4
resorte -@ (D1)
16 16,5 6,5 24,0 45 1,3 3,8 2,0
20 20,5 8,5 30,0 5,6 1,6 4,2 2.0
25 255 10,5 34,0 6,3 2,0 4,8 2.4
32 33,0 13,5 45,0 7,1 2,0 5,0 2,3
40 41,0 13,5 54,0 8,0 25 5,8 2.8
50 51,0 16,5 66,0 10,0 25 6,5 3,0
63 64,0 16,5 80,0 10,0 3,2 75 35
80 82,0 20,5 100,0 13,0 32 8,5 35
100 102,0 20,5 125,0 16,0 3,6 10,0 35
125 128,0 255 150,0 16,0 3,6 10,0 3,5

Los discos intermedios causan el abultamiento en forma de barrilete, y por tanto, un incremento significativo de la vida util del resorte ELADUR
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Significado de los simbolos

d, — Diametro exterior del resorte

d, — Diametro interior del resorte

ds = Diametro del abombamiento

h = Altura

fy = Precarga

fa = Cursas utiles 6 cursas de trabajo

L = Cursas utiles incluyendo cursas de trabajo
foax = Cursa maxima

Fnax = Carga maxima de trabajo correspondiente a la flecha maxima . f,.«
F = Carga maxima correspondiente a la flecha f
u = Frecuencia (ciclos/min)

La cursa f,,, para resortes ELADUR corresponde a la altura de bloqueo aplicada a muelles helicoidales de acero

Con carga continua, es la carrera del muelle fzul incluyendo la precarga y la carrera de trabajo fA en dependencia de las
carreras por minuto. Son datos a obtener del diagrama de la pagina 21. Mediante estos valores se pueden cuantificar la carrera
de la precarga fv, y la carrera de trabajo del muelle fA

Los tipos ELADUR 90 y ELADUR 95 son los preferidos debido al compromiso favorable entre elasticidad y compactibilidad

Ejemplos de calculo

Ejemplo 1

Dado: ELADUR 90
Frecuencia 100 cursas/min
Precarga 7%

Buscado: 1. Carreras f,
2. Carreras de trabajo fj

Solucién 1: Segun el diagrama de frecuencia (pagina 21), el recorrido
permitido del resorte f,,, = 23% de la altura h del resorte

Solucion2  f, = f,, -f, = 28% -7% = 16%
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Ejemplo 2

Dado:

Buscado

Soluciones

Resorte ELADUR 95, Carreras= 80 ciclos/min.

Fuerza total del resorte F = 360 000 N; Precarga 20% de F
Cursa de trabajo f, = 10 mm

Numero de resortres n = 6 unidades una al lado de la otra

A WN =

. Fuerza de resorte F por unidad

. Diametro de los resortes d; d, y dj

. Fuerza de precarga F, por resorte

. Recorrido de resorte f,, permitido para ELADUR 95

con frecuencia de 80 carreras/min.

5. Cursa de precarga f, con fuerza de precarga F

»

. Altura del resorte h

7. Ejemplo de pedido para resorte VEITH-ELADUR

para 1:

para 2:

para 3:

para 4:

para 5:

para 6:

para 7:

F / resorte= fuerza total del resorte/ nimero de resortes = 360 000 N /6 = 60 000 N

Encuentre un valor >60 000 N en la columna ELADUR 95 en la tabla 5 ... 6 de las pags. 26 6 27 bajo
Fmax

Seleccionado: Grupo de fuerza F,, =58.300 - 69.180 N
Medidas de resorte: dy = 80, d, =21, d3 =99

FV / resorte = fuerza de resorte x 20% / 100% = 60 000 N x 20% /100% = 12 000 N

En el diagrama de frecuencias de la pagina 21 desde la ordenada = 80 ciclos/min. desplazarse
horizontalmente hasta cruzarse con la curva de "ELADUR 167" Desde este punto, ascender
verticalmente hasta la abcisa, encontrando el valor f,;, =20,5%.

Utilice ahora el diagrama para el resorte @ 80/ @ 21 ELADUR 95 en pagina 33,
abajo la izquierda Partiendo de la ordenada F = 12 000 N desplazarse horizontalmente a
través de las curvas dibujadas. Llegar y detenerse en el punto h = 63. Desde este
punto, trace una perpendicular a la abcisa. La interseccion indica una precarga fy, = 3,5 mm. (Si
es necesario, para no exceder el valor limite f,,, = 20,5% de h , la flecha de precarga se puede
obtener en las diferentes curvas.)

h = (fy + fa) x 100% / f,,,. = (3,5 + 10) mm x 100% / 20,5% = 65,85 mm
Eso significa: El resorte dy = 80 mm, d, = 21 mm, h = 66 mm tipo ELADUR 95 ecumple con los
requisitos

FE95-80/21x66
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Datos técnicos de resortes VEITH-ELADUR

Fuerza del resorte F,,,, en Newton d .
Carrera f_, enmm
dz b ‘
y T T
\
( S
d3 —=f
Tipo de ELADUR 80 90 95 200
Carrera maxima 35% 30% 259, 15%
di d2 Pasador de guia - @ h fmax Frmax d3 | fmax Frmax d3 | fmax Frmax d3 | fmax Frmax d3
12 4,2 940 3,6 1790 3,0 2260 1,8 2650
16 5,6 900 4,8 1730 4,0 2150 2,4 2570
16 6,5 6 20 7,0 880 22 6,0 1690 21 50 | 2130 20 3,0 2520 | 18
25 8,7 860 7,5 1660 6,2 2080 3,7 2470
32 11,2 830 9,6 1590 8,0 2000 4,8 2360
12 4,2 1440 3,6 2760 3,0 3470 1,8 4110
16 5,8 1400 4,8 2690 4,0 3390 2,4 4010
20 8.5 8 20 7,0 1350 27 6,0 2590 26 5,0 3260 o5 3,0 3850 23
25 8,7 1330 7,5 2550 6,2 3210 3,7 3800
32 11,2 1280 9,6 2450 8,0 3080 4,8 3650
40 14,0 1260 12,0 2420 10,0 3040 6,0 3600
16 5,6 2270 4,8 4350 4,0 5470 2,4 6480
20 7,0 2200 6,0 4210 5,0 5290 3,0 6270
o5 10,5 10 25 8,7 2160 34 7,5 4140 33 6,2 5210 31 3,7 6170 29
32 11,2 2090 9,6 4000 8,0 5030 4,8 5960
40 14,0 2050 12,0 3930 10,0 4950 6,0 5860
50 17,5 1980 15,0 3800 12,5 4770 7,5 5650
16 5,6 3850 4,8 7380 4,0 9290 2,4 | 11000
20 7,0 3740 6,0 7180 5,0 9030 3,0 | 10690
32 135 13 25 8,7 3600 43 7,5 6900 42 6,2 8680 40 3,7 | 10280 37
32 11,2 3460 9,6 6620 8,0 8330 4,8 9870
40 14,0 3420 12,0 6560 10,0 8250 6,0 9770
50 17,5 3350 15,0 6420 12,5 8070 7,5 9560
20 7,0 6660 6,0 | 12770 5,0 | 16060 3,0 | 19020
25 8,7 6410 7,5 | 12280 6,2 | 15450 3,7 | 18300
40 13,5 13 32 11,2 6190 54 9,6 | 11870 52 8,0 | 14930 50 4,8 | 17680 46
40 14,0 6010 12,0 | 11520 10,0 | 14500 6,0 | 17170
50 17,5 5870 15,0 | 11250 12,5 | 14150 7,5 | 16760
63 22,0 5760 18,9 | 11040 15,7 | 13890 9,4 | 16450
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Fuerza del resorte F,, en Newton f—— 4 ——]
Carrera f,, €n mm dy = ‘
3
A + o
\
( o
d3 ——emi
Tipo de ELADUR 80 90 95 200
Carrera maxima 35% 30% 25% 15%
d1 d2 Pasador de guia - @ h fmax Fmax d3 | fmax Fmax d3 | fmax Fmax d3 | fmax Fmax d3
25 8,7 10400 7,5 19940 6,2 | 25090 3,7 | 29700
32 11,2 9970 9,6 19110 8,0 | 24040 4,8 | 28480
50 17 16 40 14,0 9650 68 12,0 18500 65 10,0 | 23260 62 6,0 | 27550 57
50 17,5 9400 15,0 18000 12,5 | 22650 7,5 | 26830
63 22,0 9140 18,9 17530 15,7 | 22050 9,4 | 26000
80 28,0 8980 24,0 17220 20,0 | 21660 12,0 | 25650
32 11,2 17600 9,6 | 33740 8,0 | 42450 4,8 | 50270
40 14,0 16880 12,0 | 32360 10,0 | 40700 6,0 | 48200
63 17 16 50 17,5 16300 85 15,0 | 31260 82 12,5 | 39300 78 7,5 | 46570 72
63 22,0 15770 18,9 | 30220 15,7 | 38020 9,4 | 45030
80 28,0 | 15260 24,0 | 29260 20,0 | 36800 12,0 | 43590
100 35,0 | 14940 30,0 | 28640 25,0 | 36020 15,0 | 42660
40 14,0 | 28690 12,0 | 55000 10,0 | 69180 6,0 | 81930
50 17,5 | 27500 15,0 | 52700 12,5 | 66300 7,5 | 78500
80 21 20 63 22,0 | 26400 108 18,9 | 50600 104 15,7 | 63700 99 9,4 | 75400 91
80 28,0 | 25500 24,0 | 49000 20,0 | 61600 12,0 | 73000
100 35,0 | 24900 30,0 | 47700 25,0 | 60000 15,0 | 71100
125 43,7 | 24200 37,5 | 46400 31,2 | 58300 18,7 | 69100
50 17,5 | 46700 15,0 | 89500 12,5 | 112600 7,5 | 134000
63 22,0 | 44500 18,9 | 85400 15,7 | 107400 9,4 | 127000
100 o1 20 80 28,0 | 42700 135 24,0 | 82000 130 20,0 | 103000 124 12,0 | 122000 114
100 35,0 | 41500 30,0 | 79600 25,0 | 100000 15,0 | 118000
125 43,7 | 40000 37,5 | 76600 31,2 | 96300 18,7 | 114000
160 56,0 | 39000 48,0 | 75000 40,0 | 94400 24,0 | 112000
63 22,0 | 73900 18,9 | 142000 15,7 | 178000 9,4 | 211000
80 28,0 | 69500 24,0 | 133000 20,0 | 167000 12,0 | 198000
125 27 25 100 35,0 | 66100 | 169 | 30,0 | 127000 | 163 | 25,0 | 159000 | 155 | 15,0 | 188000 | 143
125 43,7 | 64800 37,5 | 124000 31,2 | 156000 18,7 | 185000
160 56,0 | 62300 48,0 | 119000 40,0 | 150000 24,0 | 178000
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VEITH

Diagramas de fuerzal/cursa
para resortes VEITH-ELADUR
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®20 —— Diagramas de fuerza/cursa
|, pararesortes VEITH-ELADUR
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VEITH

=025 —= Diagramas de fuerza/cursa

—®=| |  para resortes VEITH-ELADUR
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Fuerza del resorte F[N]
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- Diagramas de fuerza/cursa
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VEITH

Z&% — Diagramas de fuerza/cursa
o para resortes VEITH-ELADUR
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VEITH

Diagramas de fuerza/cursa
para resortes VEITH-ELADUR
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Diagramas de fuerza/cursa
para resortes VEITH-ELADUR
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Calculo de fuerza de resorte de los elementos ELADUR

cursa

Fuerza del resorte = area cargada x modulo de elasticidad x
altura (h)

Determine el médulo de elasticidad de acuerdo con el diagrama de la pagina siguiente,
utilizando el factor de forma "k"
Area cargada (A car.)

Area libre (A lib.)

Calculo del factor de forma “k” =

Barra cuadrada / placa
_ Awr _ ab ab

A 2(@h+bh) - 2h(a+b)
L
4 b
a
D
. A
Barra redonda maciza
k = Acar. — Dj” _ D
£ A/,'b Drh 4h
d
Barra redonda hueca
: k= A _ B7-%" _ Dd
= Alib Dnh + dnh 4h
D
Basado en los valores del 10%, 20% y 30% obtenidos
en el diagrama, se puede establecer un nuevo
diagrama en 3 puntos para la respectiva calificacion
de la clase de ELADUR R+ —-—
Elementos de resorte con un factor de forma de
<0.1 a <1,5 deben evitarse en lo posible Q '
£ Fh +——— — = l
o
[} H
T |
T 1 , .
©
o | |
N .
o I I
=} M .
- S RN S

1
fy f2 f3
(10%) (20°%) (30%0)

cursa del resorte——»
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Maddulo de elasticidad dependiendo del factor de forma

NOTA:

En este grafico, las antiguas durezas 42, 100 y 167, corresponden a las actuales 80, 90 y 95 respectivamente
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Rascadores VEITH-ELADUR para punzones

OOUOIOSOIONNNNNNNN @

i v 7

Los rascadores VEITH-ELADUR para punzones, se emplean en utillajes de corte para lograr un rendimiento
maximo de limpieza de punzones. Se pueden instalar facil y rapidamente. El aire creado al deslizarse, escapa a través de una
abertura en la parte inferior. En el primer descenso, el punzén de corte corta la parte inferior del rascador. Esto
garantiza una coincidencia exaxcta, incluso con los perfiles de punzonado mas complicados. Incluso en los espesores
de chapa mas pequefios, evita que

la forma se dibuje entre el punzén y el rascador

Los Rascadores VEITH-ELADUR no tienen superficies metdlicas en ninguno de sus extremos, no atacan
las superficies galvanizadas, lacadas/pintadas, plastificadas o metalicas. En comparacién con los rascadores y las tiras
de goma que funcionan con muelles de acero, ofrecen ventajas significativas como las dimensiones de instalacion
mas pequenas, tiempos de instalacion mas cortos, seguridad contra roturas, reduccion de costes de herramientas y una larga
vida util
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Datos técnicos de los rascadores para punzones VEITH-ELADUR

Fuerza delresorte F en N

Carrera del resorte  f enmm D2
[T
m
D4 )
Excepto los especificados en la tabla en la columna "H" D1
Suministrables otras medidas y longitudes.
ELADUR 95 Dureza Shore A : 95
D1 D2 H f=3 mm f=5mm f=7mm
F D3 F D3 F D3
18 5 45 1100 18,5 1550 19,0 2000 20,0
56 1000 18,5
35 1200 20,5 2200 21,5 2500 22,0
19 6 45 1150 20,5 1700 21,0 2300 22,0
56 1100 20,5 1850 21,0 2150 21,5
35 1250 22,5 2300 23,5 2600 24,5
21 8 45 1200 22,5 1900 23,0 2500 24,0
56 1150 22,5 1900 23,0 2200 23,5
38 2250 26,0 3200 27,0 4100 28,5
23 10 45 2100 26,0 2700 26,5 3600 27,5
56 1700 25,5 2700 26,5 3200 27,0
35 2800 29,5 4000 31,0 5000 32,5
26 13 45 2350 29,5 3400 30,5 4100 31,0
56 2100 29,0 3100 30,0 3600 30,5
35 3400 34.0 4600 35,5 5800 37,5
30 16 45 2950 33,5 4400 35,0 5200 36,0
56 2700 33,0 4150 34,5 5000 35,5
38 5600 42,0 8000 44,5 9400 46,5
38 20 47 4900 42,0 6800 43,5 8200 45,0
56 4350 41,5 6300 43,0 7500 44,5
38 9400 53,0 12800 55,0 16000 57,5
50 25 45 8000 52,0 11000 54,0 13800 56,0
56 7000 52,0 10200 53,5 12500 55,5
63 32
56 11200 65,0 16300 67,5 18200 68,5
65 35
56 11500 67,0 16500 69,0 19200 71,0
80 50
56 14000 82,5 20500 85,0 24500 87,0
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Placas y cintas protectoras ELADUR

Placas ELADUR

Material ELADUR 33, 80, 90, 95, 200, 315
Tolerancias A +20 mm
B +20 mm

Nombre abreviado p|

Tolerancias para placas

Dimensi6n 250 x 250 500 x 500 1000 x 500 1000 x 1000 2000 x 1000
S <50 mm + 0,5 mm + 0,5 mm + 0,5 mm + 0,7 mm +1mm
S =50 mm +0,6% +0,6 % +0,6 % + 0,7 mm +1mm

ELADUR 33, 80, 90, 95, 200, 315
Espesor § Medidas de placa Ax B
1,0 12,0 60,0
1,5 15,0 65,0
2,0 18,0 70,0
3,0 20,0 75,0 250 x 250
4,0 25,0 80,0 500 x 500
5,0 30,0 85,0 1000 x 500
6,0 35,0 90,0 1000 x 1000
7,0 40,0 95,0 2000 x 1000
8,0 45,0 100,0
9,0 50,0
10,0

Cintas protectoras ELADUR

Material Poliuretano-transparente

Nombre abreviado sSpB

Cintas protectoras ELADUR
Solo suministrables con ancho 90 x grueso 0,8 mm
(longitud maxima . 25 m )y con dureza Shore A90 + 2 .
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Barras cuadradas macizas ELADUR

Barras cuadradas ELADUR

Material

ELADUR 33, 80, 90, 95, 200, 315

Nombre abreviado \ST

Tolerancias A,B <35mm: +0,2mm
AB>35mm: +0,6 %
L+5mm
Longitud 1000 mm

Seccion Seccion Seccion Seccion Seccion Seccion Seccion
AxB AxB AxB AxB AxB AxB AxB
5x 5 20x 40 25x 190 25 x 375 40 x 100 50x 175 75 x 100
8x 8 20x 50 25 x 200 25 x 390 40x 125 50 x 190 75x 115
8x 20 20x 60 25x215 25 x 400 40 x 150 50 x 200 75 x 125
10x 10 25x 25 25 x 225 25x 415 40 x 200 50 x 215 75 x 140
10x 16 25x 40 25 x 240 25 x 425 50 x 50 50 x 225 75 x 150
10x 20 25x 50 25 x 250 25 x 440 50 x 60 60 x 60 100 x 100
10x 22 25x 60 25 x 265 25 x 450 50x 65 60x 75 100 x 125
10x 30 25x 75 25 x 275 25 x 465 50x 75 60 x 80 100 x 150
10x 50 25 x 100 25 x 290 30x 30 50x 90 60 x 100 125 x 125
12x 22 25x 115 25 x 300 30x 40 50 x 100 65 x 100
13x 13 25x 125 25x 315 35x 50 50x 115 65 x 125
15x 15 25 x 140 25 x 325 40x 40 50 x 125 65 x 150
15x 28 25 x 150 25 x 340 40x 50 50 x 140 65 x 200
15x 30 25 x 165 25 x 350 40x 60 50 x 150 75x 75
20x 20 25x 175 25 x 365 40x 75 50 x 165 75x 90
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Almohadillas triangulares ELADUR

Almohadillas triangulares ELADUR, macizas y huecas

Material ELADUR 80 y 95 . : -
DVK 90° 60°
Tolerancias B+0,3%
L+5mm
B B L
Angulos 90° und 60°
Nombre abreviado DVK (Maciza) DHK < XY
0
DHK (Hueca)
DVK
B Adecuado para Angulo 90° Angulo 60°
ancho de prisma L (mm) L (mm)
20 18 - -
35 32
250 500 1000 250 1000
50 45
80 75
DHK
5 Adecuado para Angulo 90° Angulo 60°
ancho de prisma @ Agujero (D) L (mm) @ Agujero (D) L (mm)
20 18 5 -
35 32 8 8
250 500 250
50 45 10 10
80 75 15 20
SOLAMENTE ESTAN DISPONIBLES LAS MEDIDAS LISTADAS
Almohadillas cuadradas ELADUR, macizas y huecas
B L
Material ELADUR 80 y 95
. A Bx03% <
Tolerancias
L+5mm B L
Nombre abreviado VVK (Maciza) < D« — ]
VHK (Hueca)
E
A B E F L= 250 L =1000
25 25 10 10 [ [
50 50 25 25 [J [J
50 75 43 18 [J [J
50 100 60 18 ) [J
75 75 38 38 [J [J
75 100 58 33 [J
75 125 82 33 [J
75 150 97 32 )
100 100 55 55 °
100 150 100 50 [J
100 200 135 50 [J
100 230 170 52 [J
125 125 68 68 [J
125 275 185 65 °

SOLAMENTE ESTAN DISPONIBLES LAS MEDIDAS LISTADAS
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Discos y arandelas ELADUR

Discos ELADUR

Material ELADUR 33, 80, 90, 95, 200 y 315 S

D +0,6%
Tolerancias S <35 mm: +0,2%
S>35mm: +0,6 %

Nombre abreviado SCH o
D S D S D S
50 10 100 50 200 40
50 20 150 10 200 50
50 30 150 20 300 10
50 40 150 30 300 20
50 50 150 40 300 30
100 10 150 50 300 40
100 20 200 10 300 50
100 30 200 20
100 40 200 30
Arandelas ELADUR Arandelas de amortiguacion ELADUR
Material ELADUR 33, 80, 90, 95, 200y 315 Material ELADUR 90
D1 +1%
Tolerancias D2 +1% D1 +0,5mm
S + 0,3mm Tolerancias D2 + 0,3 mm
S +0,3mm
Nombre abreviado RG Nombre abreviado ps
S S
ol B sl o H
D1 D2 S D1 D2 S
120 90 18 13
150 120 24 16
200 165 25 30 20 3
250 210 36 25
350 310 50 32

Otros espesores disponibles bajo pedido
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Barras redondas macizas ELADUR

Material ELADUR 33, 80, 90, 95, 200, 315
o
Nombre abreviado RST
gD L = 250 L =500 L = 1000 gD L =250 L =500 L = 1000
2 [ 105 [
3 [ ] [ J 110 [ ] [ ] [ J
4 [ [ 115 [
5 [ [ 120 [ [ [ ]
6 [ [ ] 122 [
7 [ ] [ J 125 [ ] [ ] [ J
8 [ [ 129 [
9 [ 130 [ [ [ ]
10 [ [ 135 [
11 [ [ 140 [ [ [
12 [ [ 145 [
13 [ [ [ ] 150 [ [ [ ]
14 [ [ 155 [
15 [ ] [ ] 160 [ ] [ ] [ J
16 [ [ 170 [
17 [ [ 175 [
18 [ [ ([ ] 180 [ [ [ ]
20 [ [ [ 190 [
25 [J [J [ 200 [ [ [ ]
30 [ [ [ ] 205 [
32 [ [ [ 210 [
35 [ [ [ 220 [
40 [ [ [ ] 225 [
45 [ [ [ ] 230 [
50 [ [ [ 240 [
55 [ ] [ ] [ J 250 [ ]
60 [ [ [ ] 255 [ J
63 [ [ [ ] 260 [
65 [ [ [ 270 [
70 [ [ [ 280 [
75 [ J [ J [ 285 [ ]
80 [ [ [ ] 300 [
85 [ [ [ 310 [
90 [ [ [ 320 [
95 [ [ 330 [
100 [ ] [ [ ] 350 [
Tolerancias para barras redondas macizas
Longitudes 250 500 1000
D<10 + 0,2 mm + 0,2 mm -
D <35 + 0,25 mm + 0,25 mm -25%
D> 35 + 0,6 mm + 0,6 mm -25%
L +5mm +20 mm +20 mm
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Barras redondas huecas ELADUR

Material

. D1, D2 <35 mm: = 0,2 mm
Tolerancias 1 po 5 35 mm: + 0,6 %

ELADUR 33, 80, 90, 95, 200, 315

L+6mm al 8
Nombre abreviado HST

D1 D2 L =250 L = 500 D1 D2 L =250 L = 500
15 6 ° ° 40 27 ° °
15 6,5 [ ) [ ) 40 30 ) [J
16 6 [ ® 45 8,5 [) [ )
16 6,5 ) [J 45 10,5 [J [
20 6 ° ° 45 12 ° °
20 6,5 ) [ ) 45 13,5 ) [
20 8 ) [J 45 15 [J [
20 8,5 [ [ 45 17 [ [
20 10 ) [ ) 45 20 [ ) [
25 6 ) [ 45 21 [J [
25 6,5 ) [J 45 25 [ [
25 8 ) [ 45 27 [ ) [
25 8,5 [ [ 45 30 [ )
25 10 ) [ 45 35 [

25 10,5 ) [ 50 10,5 [ ) [ ]
30 6 [ [ 50 12 [J [
30 6,5 ) [ 50 13,5 ) [ )
30 8,5 [ [ 50 15 [ )
30 10 [ ° 50 17 ) °
30 10,5 [ ) 50 20 [ [
30 12 ® [ 50 21 ) )
30 13,5 [ ) 50 25 [ ) [
30 15 [ [ 50 27 [ [
30 17 [ ° 50 30 ) [
30 20 [ [ 50 35 [ )
32 6,5 [ ) 50 40 [J [
32 8,5 [ ) 55 10,5 [ ) [ ]
32 10,5 [ [ 55 12 [J [
32 12 [ ) 55 13,5 [ ) [ ]
32 13,5 [ ) 55 15 [J [
32 15 [ [J 55 17 [J [
32 17 [ ) 55 20 [ [
32 20 ® [ 55 21 ) )
35 6,5 [ ) 55 25 [ ) [
35 8,5 [ [J 55 27 [ ) [
35 10,5 [ ) 55 30 [ [
35 12 [ ) 55 35 ) [
35 18,5 [ ) 55 40 [J [
35 15 [ ) 55 45 [ ) [
35 17 [ ) 60 10,5 [ ) [
35 20 ) [ 60 12 ® [)
35 21 [ ) 60 15 ) [
35 25 [ [J 60 17 [J [
40 8,5 [ [ 60 20 [ [
40 10,5 ) [ 60 21 ) )
40 12 ) [ 60 25 [) [)
40 13,5 [ [J 60 27 [J [
40 15 [) ) 60 30 ) [
40 17 [ ) 60 35 ) [
40 20 [ ) 60 40 [J [
40 21 ) [ 60 45 [) [ )
40 25 ° ° 60 50 ° °

En rojo se indican las medidas mas usuales

E45



Barras redondas huecas ELADUR

D1 D2 L =250 L =500 D1 D2 L =250 L = 500
63 17 ® ° 90 40 ® ®
63 20 ) ° 90 45 ) [
63 21 ® ° 90 50 ® ®
63 25 ) ° 90 55 ) )
63 27 [ ° 90 60 [) [)
63 30 ® ° 90 65 ® [
63 35 ) ° 90 70 ) [
63 40 ® ° 90 75 ®

63 45 ) ° 100 21 ) [
63 50 [ ° 100 25 ) [
65 17 ) ° 100 27 ) )
65 20 [ ° 100 30 ) [
65 21 ® ° 100 35 ® [
65 25 ) ° 100 40 ) [
65 27 ® ° 100 45 ® ®
65 30 ) ° 100 50 ) )
65 35 [ ° 100 55 )

65 40 ® ° 100 60 ® [
65 45 [ ° 100 65 ) [)
65 50 ® ° 100 70 ® ®
65 55 ) 100 75 )

70 17 ® ° 100 80 [ [)
70 21 ) ) 110 21 ) )
70 25 [ ° 110 25 ) [
70 27 ® ° 110 27 ® ®
70 30 [ ) 110 30 ) )
70 35 ® ° 110 35 ® ®
70 40 ) ° 110 40 ) )
70 45 [) ° 110 45 ) [
70 50 ® ° 110 50 ® [
70 55 [ 110 55 )

70 60 ® ° 110 60 ® ®
75 17 ) ° 110 65 ) [
75 21 ] ® 110 70 [) [)
75 25 ) ° 110 75 )

75 27 ® ° 110 80 ) [
75 30 ® ° 110 90 ® ®
75 35 ) ° 120 21 ) [
75 40 ® ° 120 25 ® ®
75 45 ) ° 120 27 ) [
75 50 [) ° 120 30 ) [
75 55 ® 120 35 ® [
75 60 [ 120 40 ) [
80 21 ® ° 120 45 ® ®
80 25 ) ° 120 50 ) [
80 27 [ ° 120 55 )

80 30 ) ° 120 60 ) )
80 35 [ ° 120 65 ) [
80 40 ® ° 120 70 ® ®
80 45 ) ° 120 75 )

80 50 ® ° 120 80 ® ®
80 55 ) 120 90 ) [
80 60 [) ° 120 100 ) [
80 65 ® ° 125 27 ® [
85 21 [ ° 125 30 ) [
85 25 ® ° 125 35 ® ®
85 27 ) ° 125 40 ) )
85 30 [ ° 125 45 ) [
85 35 ) ° 125 50 ) )
85 40 [ ° 125 55 )

85 45 ® ° 125 60 ® ®
85 50 ) ° 125 65 ) [
85 55 ® 125 70 ® ®
85 60 ) ° 125 75 )

85 65 [) ° 125 80 ) [
85 70 ® ° 125 90 ® [
90 21 ) ° 125 100 ) [
90 25 ® ° 125 110 ® ®
90 27 ) ° 130 27 ) )
90 30 [ ° 130 30 ) [
920 35 [ ° 130 35 ° [

En rojo se indican las medidas mas usuales
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Barras redondas huecas ELADUR

D1 D2 L =250 L =500 D1 D2 L =250 L =500
130 40 ) ) 150 80 ) )
130 45 ) [ 150 20 ) [)
130 50 ° [ 150 100 ® [
130 55 ) 150 110 ) [)
130 60 ® ® 150 120 ®
130 65 ) ) 160 27 )
130 70 ® ) 160 30 [)
130 75 ® 160 35 ®
130 80 ) [ 160 40 )
130 90 ® ® 160 45 ®
130 100 ) [ 160 50 [)
130 110 ® ® 160 55 ®
135 27 ) 160 60 )
135 30 ) 160 65 )
135 35 ® 160 70 ®
135 40 ) 160 75 )
135 45 ® 160 80 ®
135 50 ) 160 90 )
135 55 ® 160 100 [
135 60 ® 160 110 °
135 65 ) 160 120 )
135 70 ® 180 27 ®
135 75 ) 180 30 [)
135 80 ® 180 35 ®
135 90 ) 180 40 )
135 100 ) 180 45 )
135 110 ® 180 50 ®
135 120 ) 180 55 )
140 27 ® ® 180 60 ®
140 30 ) [ 180 65 )
140 35 ) ) 180 70 [)
140 40 ® [ 180 75 ®
140 45 ) [ 180 80 [)
140 50 ® ® 180 90 ®
140 55 ) 180 100 [)
140 60 ® ® 180 110 ®
140 65 ) ) 180 120 )
140 70 ) [ 200 27 )
140 75 ® 200 30 ®
140 80 ) [) 200 35 )
140 90 ® ® 200 40 ®
140 100 ) [ 200 45 )
140 110 ® ® 200 50 [)
140 120 ® 200 55 ®
145 27 ® 200 60 [)
145 30 ® 200 65 ®
145 35 ) 200 70 [)
145 40 ® 200 75 ®
145 45 ) 200 80 )
145 50 ) 200 90 )
145 55 ® 200 100 ®
145 60 ) 200 110 )
145 65 ® 200 120 ®
145 70 ) 250 27 )
145 75 ® 250 30 [)
145 80 ® 250 35 ®
145 20 ) 250 40 [
145 100 ® 250 45 ®
145 110 ) 250 50 [)
145 120 ® 250 55 ®
150 27 ) ) 250 60 )
150 30 ) [ 250 65 )
150 35 ® [ 250 70 ®
150 40 ) [) 250 75 )
150 45 ® ® 250 80 ®
150 50 ) [ 250 90 )
150 55 ® 250 100 [
150 60 ® [ 250 110 ®
150 65 ) [ 250 120 [
150 70 ® ®

150 75 [
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Resortes ELADUR

Material ELADUR 33, 80, 90, 95, 200 D1
D2
Tolerancias D1, D2 <35 mm: = 0,2 mm DI,
D2 > 35 mm: + 0,6 %H: + 0,2 mm !
L

Nombre abreviado FE
Los resortes VEITH-ELADUR ofrecen las siguientes ventajas: \
e Larga vida util '
¢ Facil montaje y mantenimiento D3
¢ Insensibilidad a grasas y aceites '
¢ Sin desgaste de los pernos de guia e Economia
* Resistencia al envejecimiento (Con el empleo adecuado son posibles varios millones de
« Seguridad operacional cambios de carga sin que sus propiedades cambien)

(En caso de sobrecarga, los resortes no se rompen, se ¢ Rendimiento absouto a temperaturas entre -20°C y +80°C

excluyen dafios a las herramientas, como los causados

por otros resortes rotos)

ELADUR ELADUR

D1 D2 H D1 D2 H

33, 80, 90, 95, 200 33, 80, 90, 95, 200
16 6,5 12 ® 40 13,5 40 [

16 6,5 16 [ J 40 13,5 50 [ ]
16 6,5 20 o 40 13,5 63 [ J
16 6,5 25 [ J 40 13,5 80 [ J
16 6,5 32 [ 50 17 25 [ ]
16 6,5 40 [ J 50 17 32 [ ]
16 6,5 50 ® 50 17 40 [ J
20 8,5 12 [ J 50 17 50 [ J
20 8,5 16 [ J 50 17 63 [ J
20 8,5 20 [ J 50 17 80 [ ]
20 8,5 25 ® 50 17 100 [ J
20 8,5 32 [ J 63 17 32 [ J
20 8,5 40 [ J 63 17 40 [ J
20 8,5 50 (J 63 17 50 [ ]
20 8,5 63 ® 63 17 63 [ J
25 10,5 16 [ J 63 17 80 [ J
25 10,5 20 [ J 63 17 100 [ J
25 10,5 25 [ 80 21 40 [ ]
25 10,5 32 ® 80 21 50 [ J
25 10,5 40 [ J 80 21 63 [ J
25 10,5 50 [ J 80 21 80 [ J
25 10,5 63 [ 80 21 100 [ ]
32 13,5 16 ® 80 21 125 [ J
32 13,5 20 [ J 100 21 50 [ J
32 13,5 25 [ J 100 21 63 [ J
32 13,5 32 [ 100 21 80 [ ]
32 13,5 40 ® 100 21 100 [ J
32 13,5 50 ® 100 21 125 [ J
32 13,5 63 [ J 125 27 63 [ J
32 13,5 80 [ 125 27 80 [ ]
40 13,5 20 ® 125 27 100 [ J
40 13,5 25 [ J 125 27 125 ®
40 13,5 32 ® 125 27 160 ®
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Discos para resortes y rascadores para punzones ELADUR

Discos intermedios y para extremos de resortes

D2
D3
Material Duroplast /\5‘)’
Tolereancias D4 + H11 ES
D5+05mm Hi,H3+0,5mm 3 D4 T
D6 + 0,3 mm H2, H4 + 0,3 mm
/Rz10
Nombres abreviados:
Disco intermedio: ZS D2
Disco para extremos: ES D3
Los discos para extremos e intermedios causan /\’G},
el ensanchamiento en forma de barril de los
resortes cuando se comprimen, ello redunda en 7S ‘é <
un sustancial incremento de los ~ 7/4 S
resortes ELADUR I : o
D4 |
/Rz10
Adecuado para D2 D3 D H H2 H3 H
Resorte- o (D1) 4 1 4
16 16,5 6,5 20,0 4,5 1,3 3,8 2,0
20 20,5 8,5 30,0 5,6 1,6 4,2 2,0
25 25,5 10,5 34,0 6,3 2,0 4,8 2,4
32 33,0 13,5 45,0 71 2,0 5,0 2,3
40 41,0 13,5 54,0 8,0 2,5 5,8 2,8
50 51,0 16,5 66,0 10,0 2,5 6,5 3,0
63 64,0 16,5 80,0 10,0 3,2 7,5 3,5
80 82,0 20,5 100,0 13,0 3,2 8,5 3,5
100 102,0 20,5 125,0 16,0 3,6 10,0 3,5
125 128,0 25,5 150,0 16,0 3,6 10,0 3,5
Rascadores para punzones ELADUR
Material ELADUR 95
D1, D2 <35 mm: + 0,2 mm Dt,
Tolerancias D2 > 35 mm: + 0,6 %H: = 0,2 mm :
S
X
0
Nombre abreviado AS g;
Los rascadores para punzones ELADUR se utilizan w ,x:x
en sistemas de punzonado para obtener una po
Optima limpieza del punzén en su cometido. D4 <
Se instalan rapida y faciimente D1 D1 D2 H
38 20 56
D1 D2 H D1 D2 H D1 D2 H 38 20 65
18 5 35 21 8 56 26 13 65 38 20 75
18 5 45 21 8 75 26 13 75 50 25 38
18 5 56 23 10 38 30 16 35 50 25 45
19 6 35 23 10 45 30 16 45 50 25 56
19 6 45 23 10 56 30 16 56 50 25 65
19 6 56 23 10 65 30 16 65 50 25 75
19 6 65 26 13 35 30 16 75 63 32 56
21 8 35 26 13 45 38 20 38 65 35 56
21 8 45 26 13 56 38 20 47 80 50 56
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Insertos de presién ELADUR

Material ELADUR 90, 95

Nombre abreviado AD

D1 H1 D2 H2
6 10 5
10 16 5 8
16 25 9,5 13
24 25 18 10
32 32 24 14
40 40 30 16

Los insertos de presién ELADUR se utilizan en los utillajes de punzonado para expulsar los

recortes. La instalacion se realiza presionando el inserto en su agujero ciego de alojamiento.

La estria longitudinal facilita la salida del aire que puede quedar en el orificio al introducirlo
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DAUNERT Norm
ELEMENTOS NORMALIZADOS DAUNERT

Daunert Normalizados presenta cuatro de los mejores fabricantes de elementos

normalizados y especiales parala estampaciony el molde.

Elementos de guiado normalizados (DIN/ISO) y Elastomeros para diversas aplicaciones.

especiales: Columnas, Casquillos, jaulas de Diferentes formas: planchas, perfiles en "U”,
bolas. de rodillos. combinadas barras cuadradas, redondas, redondas
Placas de acero rectificadas Uddeholm huecas y especiales bajo plano.

Roscadores mecanicos y electrénicos. Durezas entre 45y 95 Shore A

DAUNERT Norm

VEITH

“/4 \ Casquillos de guia, regletas,

placas de deslizamiento en
bronce/grafito.
Normalizados y especiales.
Medidas métricas

Punzones, matrices, expulsores
normalizados (DIN/ISO) y especiales.

Calibres cilindricos
Elastémeros. Muelles de gas para

estampaciénenfrioy
en caliente.
Homologados.
Medidas métricas.




DAUNERT Norm

IN[ERCOM

INTERCOM (ltalia)

Los productos de este acreditado fabricante de elementos normalizados para la matriceriay el molde,
se integra al catalogo de Daunert. La nueva representada es distribuida en Espaia, Portugal y Andorra.
INTERCOM cuenta con una experiencia de casi 40 afnos, con un equipo de cerca de 100
experimentados empleados que se complementan con un moderno parque de maquinaria de la mas
alta precision de las mas acreditadas marcas del mercado y elaborando sus productos con los mejores
materiales, garantizan los mas estrictos parametros de calidad.

Ademas, la innovacion es uno de sus principales objetivos, prueba de ello, son las diferentes patentes
obtenidas en su principal linea de productos que son los guiados lineales.

VEITH

ALFRED KONRAD VEITH GMBH & CO. KG. (Alemania) es una compania centenaria como nosotros y
es actualmente el mayor fabricante europeo de punzones y expulsores para toda clase de aplicaciones,
asi como matrices de corte, pasadores y calibres cilindricos.

Dispone de un parque de mas de 200 modernas maquinas, la mayoria CNC, de las mejores marcas del
mercado y con una plantilla de 220 experimentados empleados, VEITH esta en condiciones de ofertar
herramental de la mas alta calidad a precios muy competitivos y con cortos plazos de entrega.

VEITH tiene el mayor programa de fabricaciéon de punzones, matrices y expulsores estandares del
mercado, segun las normas DIN/ISO, disponibles en diferentes tipos de materiales, tales como: HSS,
ASP2030, ASP30, Metal duro, Vanadis 23, CPM10V, 5290, CPMRex76.

METROL

METROL SPRINGS, Ltd. (Reino Unido),

Establecida en el ano 1984, disena y fabrica muelles de gas de nitrégeno bajo el nombre y marca
registrada Nitro-Springs.

Todos los muelles Nitro-Springs estan fabricados con los mas altos estandares de calidad, para
cumplimentar las rigurosas demandas de la industria de estampacién metalica.

Modernos medios de produccién y control, empleando los ultimos avances de tecnologia y desarrollo,
aseguran una alta calidad, larga vida util y precios muy competitivos.

Los muelles de gas METROL estan disenados y fabricados segun las directrices del sistema de calidad

ISO 9001: 2015 y cumplen los rigurosos estandares relativos a la normativa europea de equipos de
alta presion (PED 2014/68 / EU)

&=

Desde 1961, CEF se ha especializado en el desarrollo, produccion y comercializacion de piezas y
sistemas integrados en cauchos y poliuretanos.

Fabricados con los mas altos controles de calidad y los mejores materiales, los productos de CEF sonla
solucion mas apropiada para aquellas aplicaciones sometidas a tensiones dindmicas, destinados a
deformar, absorber golpes, aislar vibraciones, reducir desgaste por friccién, reducir ruido, sellar
componentes, acoplar, entre otros.

Su producto principal son los muelles elastomeros estandarizados y elementos niveladores. También
son especialistas en la fabricacion de piezas especiales, adaptandose a las aplicaciones mas complejas
de la industria. Entre las formas estandares que ofrece CEF tenemos: barras tanto macizas como
huecas, redondas, rectangulares y cuadradas, planchas, perfiles en U en diferentes durezas Shore A.
CEF esta homologada por las siguientes marcas: PSA, FCA, RENAULT, OPEL, MERCEDES BENZ,
BMW, VOLVO y GM.

SUNCORE-LUBO (USA). Establecida desde 1978 es uno de los principales fabricantes de elementos
autolubricados de bronce con insertos de grafito para la industria de la matriceriay el molde.

Los productos LUBO son elaborados con lamejor materia prima del mercadoy bajo estrictos controles
de calidad, lo que da como resultado materiales que, aun expuestos

a elevadas temperaturas y cargas, facilitan el deslizamiento suave y sin desgaste, garantizando una
larga vida de todos los utiles presentes durante la estampacién y el moldeo.
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